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1 Wichtige grundlegende Informationen

1.1 Stellenwert der Anleitung

Diese Anleitung gilt fur Gerate der Produktfamilie und -linie Blast. Der Blast ist ein Gerat zum
Warmeentzug zur Innenmontage mit variabler Ausstattung fur viele Anwendungen. Der Blast
bietet die Moglichkeit des Betriebs mit verschiedenen Arbeitsfluiden und verschiedenen Funk-
tionsweisen (z. B. ; FKW/HFKW: Verdampfer; CO,: Verdampfer). Dartiber hinaus stehen ver-
schiedene Gehausevarianten, variable Ausstattungsoptionen, vielfaltige Materialkombinationen
und angepasste Ventilatorkonzepte zur Verfligung.

Rechtlicher Rahmen

Diese Anleitung wurde fiir die Europaischen Union verfasst.
Die folgenden Richtlinien und Normen gelten im Rechtsraum der EU:

* Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
» Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU D
* EMV-Richtlinie 2014/30/EU

D Nicht alle Produkte fallen in den Anwendungsbereich dieser Richtlinie

1.2 Mitgeltende Dokumente

Die folgenden Dokumente sind mitgeltend:

* Diese Anleitung

* Ggf. Dokumentationen zum entsprechenden Zubehor

» Schaltplan (liegt dem Klemmkasten bei)

* Weitere technische Daten befinden sich auf dem Typenschild

Diese Anleitung ist Bestandteil der Betriebsanleitung der Anlage, die vom Hersteller der Anla-
ge bereitgestellt wird.

1.3 Verantwortlichkeiten

1.3.1 Verantwortlichkeiten des Herstellers der Anlage

Blast | 2026-03

Die Verantwortlichkeiten des Herstellers der Anlage sind in der Ausfiihrung (Konstruktion, Her-
stellung und Prifung) der Anlage gemai EN 378-2 dokumentiert.

Der Hersteller der Anlage hat die folgenden Pflichten:

* Planung, Auslegung und Berechnung der Anlage entsprechend der gesetzlichen Vorschrif-
ten, eventuell auch durch ein externes Planungsbiiro (erforderliche Qualifikation siehe "De-
finition der Zielgruppe und Anforderungen").

» Erstellung der technischen Dokumentation und der Betriebsanleitung der Anlage.

* Durchfiihrung des/der Konformitatsbewertungsverfahren(s) und Erstellung der Konformi-
tatserklarung(en).
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¢ NotfallmaBnahmen planen und vorbereiten:
Um Folgeschaden durch Betriebsstorungen zu vermeiden, muss bauseits ein Warnsystem
installiert werden, das jegliche Stérung unverziiglich meldet. NotfallmaBnahmen vorberei-
ten, die bei Stérungsfallen Folgeschaden fir Personen, Sachen und Umwelt verhindern.

* Kontroll- und Wartungsintervalle vorgeben:
Die Anlage muss mit allen erforderlichen Vorrichtungen fir Instandhaltung, Wartung und
Prifung gemal EN 378-4 ausgelegt und ausgestattet sein.

+ Auf die Notwendigkeit einer ausreichenden Unterweisung des Bedien- und Uberwachungs-
personals zum Betrieb und der Instandhaltung der Anlage hinweisen.

» Im Storungsfall wahrend Montage, Inbetriebnahme und Betrieb unverziglich Giintner
GmbH & Co. KG (Komponentenlieferant) benachrichtigen:
claims@guentner.com

Bei der Einbindung des Gerats in die Kalteanlage dirfen Arbeitsfluid und Ausfiihrungsart
nicht von den in den Auftragsdokumenten festgelegten auftragsbezogenen Informationen ab-
weichen.

Es wird empfohlen, dass der kiinftige Betreiber/das kiinftige Bedienpersonal bei der Montage,
bei Dichtigkeitsprobe und Reinigung, beim Befiillen mit Arbeitsfluid und bei der Einstellung
der Anlage vor Ort anwesend ist.

Dariber hinaus sind die fir den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallver-
hitung zu beachten.

1.3.2 Verantwortlichkeiten des Eigentiimers oder Betreibers

Blast | 2026-03

Die Verantwortlichkeit des Eigentiimers oder Betreibers dokumentiert sich im Betrieb, der In-
standhaltung, Instandsetzung und der Riickgewinnung der Anlage gemaB EN 378-4.

Der Eigentiimer oder Betreiber muss dafiir sorgen, dass die mit dem Betreiben, der Uberwa-
chung und der Instandhaltung der Anlage beauftragten Beschéftigten ausreichend unterwie-
sen und sachkundig sind.

Das fur die Anlage zustandige Bedienpersonal muss ausreichend Kenntnisse und Erfahrungen
hinsichtlich Wirkungsweise, Betrieb und téglicher Uberwachung dieser Anlage besitzen.

Vor der Inbetriebnahme der Anlage muss der Eigentiimer oder Betreiber sicherstellen, dass
das Bedienpersonal anhand der Anlagendokumentation (dessen Bestandteil diese Anleitung
ist) hinsichtlich Aufbau, Uberwachung, Wirkungsweise und Instandhaltung der Anlage und der
zu beachtenden SicherheitsmaBnahmen und im Hinblick auf die Eigenschaften und den Um-
gang mit dem verwendeten Arbeitsfluid unterwiesen wird.

Der Eigentlimer oder Betreiber muss sicherstellen, dass beim Betrieb, der Uberwachung und
der Instandhaltung der Anlage Arbeitsfluid und Ausfiihrungsart nicht von den in den Auftrags-
dokumenten festgelegten Angaben abweichen.

NotfallmaBnahmen planen und vorbereiten: Um Folgeschaden durch Betriebsstérungen zu
vermeiden, muss bauseits ein Warnsystem installiert werden, das jegliche Stérung unverzig-
lich meldet. NotfallmaBnahmen vorbereiten, die bei Stérungsfallen Folgeschaden fir Perso-
nen, Sachen und Umwelt verhindern.

Die Verantwortlichkeit bleibt auch beim Eigentiimer oder Betreiber der Anlage, wenn die An-
lage von jemand anderem genutzt wird, aul3er es besteht eine Vereinbarung Uber eine andere
Aufteilung der Verantwortlichkeit.
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1.4 Definition der Zielgruppe und Anforderungen

Allgemein

Nur Personen, die die Anforderungen an das Personal erflillen, dirfen im Bereich des Gerats
arbeiten. Dieser Personenkreis wird im Folgenden definiert. Um Gesundheits- und Sachscha-
den zu vermeiden, muss der Betreiber MaBnahmen treffen, um zu verhindern, dass unbefugte
Personen Zugang zum Gerat erhalten.

Personen, die fur Arbeiten an diesem Gerat in den verschiedenen Lebensphasen verantwort-
lich sind, mussen fir die jeweiligen Aufgaben die erforderliche Qualifikation und Sachkunde
gemal der geltenden lokalen Bestimmungen besitzen.

Definition des Personenkreises

Person

Qualifikation

Planer fir technische Gebaudeaus-
rastung (TGA)

Master, Bachelor oder vergleichbare Ausbildung im Bereich Anlagenbau,
Versorgungstechnik oder Kalte-/Klimatechnik

LKW-Fahrer

Gultiger Fihrerschein fir LKW, ggf. Zusatzausbildung flir Schwertransporte

Kran-/Flurférderzeugfahrer

Gultiger Fuhrerschein fur Kran/Flurférderzeug mit Gabeln

Lagerist Fachausbildung zum Lageristen oder zumindest ausreichende innerbe-
triebliche Qualifizierung
Elektrofachkraft Qualifizierte Ausbildung zur Elektrofachkraft (Elektriker)

Installateur/SchweiBer

Qualifizierte Ausbildung fir die Installation und das Schwei3en von Rohr-
leitungen und die Montage von Kihlkreislaufen und Kalteanlagen

Schweif3fachkraft

Qualifizierte Ausbildung zum SchweiBBer fir Kihl- und Kaltemittelleitungen,
die aufgrund der Einstufung nach Druckgeréterichtlinie abnahmepflichtig
sind

Kéltetechniker

Ausbildung zum anerkannten Mechatroniker fiir Kalte- und Klimatechnik
(Meister) oder ggf. Ingenieur der Kaltetechnik (Bachelor). Falls erforderlich,
Zusatzausbildung zum Umgang mit brennbaren oder giftigen Kaltemitteln
wie z. B. Propan oder NHs

Mechaniker

Ausbildung zum Industriemechaniker oder vergleichbare Fachausbildung

Betreiber

Ist in der Lage, den sicheren Betrieb der Anlage zu Uberwachen

Reinigungsfachkraft

Unterweisung im Umgang mit Reinigungsmethoden und geeigneten Reini-
gungsmitteln

Blast | 2026-03
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Definition der Aufgaben fiir die verschiedenen Lebensphasen

Lebensphase

Aufgabe

Personenkreis

Transport und Lagerung

Zum Lager- oder Montageort trans-
portieren

LKW-Fahrer

Beladen/entladen

Kran-/Flurforderzeugfahrer, Lagerist

Wareneingangskontrolle durchfiih-
ren

Lagerist

Zwischenlagern

Kran-/Flurférderzeugfahrer, Lagerist

Auspacken Auspacken Mechaniker, Lagerist
Transportdruck prifen Installateur/SchweiBer, Kaltetechniker
Wartungslauf der Ventilatoren Elektrofachkraft
durchfihren
Verpackungsmaterial entsorgen Lagerist

Montage Am Montageort beladen/entladen Kran-/Flurférderzeugfahrer
Montieren/demontieren Installateur/SchweiBer, Kaltetechniker, Mecha-

niker
Anschluss Elektrische Komponenten anschlie- | Elektrofachkraft, Kéltetechniker

Ben

Hydraulisch/kaltetechnisch an-
schlieBen

Installateur/SchweiBer, Kaltetechniker

Kaltemittelleitungen schweiBen/I6-
ten

Schweif3fachkraft

Leitungen spllen

Installateur/SchweiBer, Kaltetechniker

Abnahmeprifung durchfiihren

Installateur/SchweiBer, Kaltetechniker

Erstinbetriebnahme

Mit Arbeitsfluid befillen

Installateur/SchweiBBer, Kaltetechniker

Erstinbetriebnahme durchflhren
und Einstellungen vornehmen

Installateur/SchweiBBer, Kaltetechniker

Betrieb

Funktionskontrolle durchfiihren

Betreiber

Ein-/ausschalten

Betreiber

Kihlbetrieb iberwachen

Installateur/SchweiBer, Kaltetechniker, Betrei-
ber

Auf Beschadigungen prufen

Elektrofachkraft, Installateur/Schwei3er, Kalte-
techniker, Betreiber

Fehlersuche und -behe-
bung

Sichtprifung durchfiihren

Elektrofachkraft, Installateur/Schwei3er, Kalte-
techniker, Mechaniker, Betreiber, Reinigungs-
fachkraft

Kaltetechnische Prifung durchfih-
ren

Kaltetechniker

Elektrische Prifung durchfihren

Elektrofachkraft, Kaltetechniker

Blast | 2026-03
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Lebensphase

Aufgabe

Personenkreis

Wartung/Reparatur

Sichtprifung durchfiihren

Betreiber

Verschleif3teile wechseln

Elektrofachkraft, Installateur/Schwei3er, Kalte-
techniker, Mechaniker

Wdchentliche Wartung durchfiihren

Betreiber

Jahrliche Wartung durchfiihren

Elektrofachkraft, Installateur/Schwei3er, Kalte-
techniker, Mechaniker

Ventilatoren austauschen

Elektrofachkraft, Kaltetechniker, Mechaniker

Regler austauschen

Elektrofachkraft, Kaltetechniker

Leckagen beheben

Installateur/Schwei3er, Kaltetechniker,
Schweif3fachkraft

Reinigung durchfiihren

Installateur/SchweiBBer, Kaltetechniker, Reini-
gungsfachkraft

Stilllegung und AuBerbe-
triebnahme

AulBBer Betrieb nehmen

Installateur/Schwei3er, Kaltetechniker

Stilllegen

Installateur/SchweiBBer, Kaltetechniker

Entleeren/absaugen (Kéltemittel)

Kaltetechniker

Entleeren (Wasser)

Installateur/SchweiBer

Demontage Leitungen abklemmen Elektrofachkraft, Kaltetechniker
Abbauen Installateur/SchweiBer, Kaltetechniker, Mecha-
niker
Entsorgung Materialien entsorgen Kran-/Flurférderzeug- und LKW-Fahrer, Kalte-
techniker, Betreiber
1.5 Rechtlicher Hinweis

Bitte beachten, dass Gewahrleistungsanspriiche das Bestehen eines nachzuweisenden Man-
gels voraussetzen. Diese Anleitung ist Teil des Gerats und in ihrer Gadnze zu beachten. Scha-
den oder Funktionsstérungen, die aufgrund einer Nichtbeachtung der Anleitung entstehen,
sind von der Gewahrleistung nicht erfasst. Dies gilt insbesondere fiir die Verwendung von
anderen als den spezifizierten Ersatzteilen (im Zweifel Original-Ersatzteile) und Anderungen
des Geréats gegeniliber dem Originalzustand bei Auslieferung ohne Zustimmung der Glntner
GmbH & Co. KG. Anderungen in diesem Sinne sind insbesondere die Verwendung von ande-
ren als den spezifizierten Arbeitsfluiden, Anderungen der Betriebsparameter oder mechani-
sche Anderungen wie spanabhebende Tatigkeiten (z. B. Bohren) ohne ausreichenden Schutz
des Geréts vor Spénen.

Blast | 2026-03
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1.6 Typografische Vereinbarungen

Auszeichnungselemente fiir besondere Informationen

fett Erfordert besondere Beachtung!
O Handlungsanweisung

_ Handlungsanweisung (Unterpunkt)
. Auflistung

° Auflistung (Unterpunkt)

1.7 Abkiirzungsverzeichnis
Abkiirzung Bedeutung
© Grad Celsius (Temperaturangabe nach der Celsius-Skala)
1~ 1-Phasen-Wechselstrom
3~ Drehstrom
bar bar (Druckangabe)
BImSchV Bundes-Immissionsschutzverordnung
CO, Arbeitsfluid Kohlenstoffdioxid
D Dreieckschaltung (elektrische Anschlussform bei Drehstrom-Motoren)
DGRL Druckgeréterichtlinie
DX Direktexpansion
EN Europaische Norm
EN 378 Europaische Norm 378: Kalteanlagen und Warmepumpen; sicherheits-
technische und umweltrelevante Anforderungen
ESPR Ecodesign for Sustainable Products Regulation
FKW/HFKW Arbeitsfluid (teil)halogenierte Fluorkohlenwasserstoffe
Hz Hertz (Frequenzangabe)
IP Schutzart gegen Eindringen von Festkdrpern/Flissigkeiten
ISO International Organization for Standardization (deutsch: Internationale
Organisation fr Normung)

I Liter (Volumenangabe)
mm Millimeter
NH3 Arbeitsfluid Ammoniak
NOT-AUS Schalter zum sofortigen Abschalten der Kélteanlage
P Pumpe (Zwangsumlauf)
PSA Personliche Schutzausristung
S Sternschaltung (elektrische Anschlussform bei Drehstrom-Motoren)

Blast | 2026-03
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VDE Verband der Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik e. V.

1.8 Konventionen fiir Sicherheitszeichen und -hinweise

1.8.1 Allgemeine Sicherheitszeichen und deren Bedeutung in dieser Anleitung

A GEFAHR

Dieses Signalwort wird verwendet, um eine unmittelbar gefahrliche Situati-
on anzuzeigen, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine schwere Verletzung
oder den Tod zur Folge hat.

Dieses Signalwort wird verwendet, um eine potenziell gefahrliche Situati-
on anzuzeigen, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine schwere Verletzung
oder den Tod zur Folge haben konnte.

A VORSICHT

Dieses Signalwort wird verwendet, um eine potenziell gefahrliche Situation
anzuzeigen, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfligige oder ma-
Bige Verletzung zur Folge haben konnte.

ACHTUNG

Dieses Signalwort ohne Gefahrenzeichen wird verwendet, um eine mégliche Gefahr von
Sachschaden anzuzeigen.

HINWEIS

Dieses Signalwort weist auf zusatzliche, fiir den Leser niitzliche Informationen wie Bedien-
erleichterungen und Querverweise hin.

1.8.2 Warnzeichen und deren Bedeutung in dieser Anleitung

Warnung vor Handverletzungen Warnung vor heifler Oberflache
Bei Nichtbeachtung der Warnhin- Die Temperatur liegt Gber +45 °C
weise kdnnen Hande oder Finger (Gerinnung von Eiwei3) und kann
eingequetscht, eingezogen oder an- Verbrennungen verursachen.

derweitig verletzt werden.
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Warnung vor Kalte
Die Temperatur liegt bei unter O °C
und kann Erfrierungen verursachen.

Warnung vor geféahrlicher elektri-
scher Spannung

Beim Berihren spannungsfihren-
der Teile besteht die Gefahr eines
Stromschlags.

Warnung vor schweren Lasten
Beim Anheben kann es zu schwe-
ren Verletzungen kommen.

Warnung vor Schneidgefahr
Kanten und Ecken sind scharfkan-

tig.

> B

Warnung vor Quetschgefahr

Beim Transport und beim Be- und
Entladen kann es zu lebensgefahrli-
chen Verletzungen kommen.

Warnung vor Stolpergefahr

Beim Begehen des Bereichs besteht
das Risiko, Uber Hindernisse oder
Unebenheiten zu stolpern.

Warnung vor Absturzgefahr

Beim Arbeiten in erhdhten Positio-
nen besteht die Gefahr eines Stur-
zes.

Warnung vor Rutschgefahr

Nach dem Abtauen, nach Reini-
gungsarbeiten oder aufgrund ande-
rer Umstédnde besteht Rutschgefahr.

Warnung vor explosionsgefahrli-
chen Stoffen am Montageort
Verwendung von Zindquellen
kann Explosionen am Montageort
auslosen.

Warnung vor feuergefahrlichen
Stoffen am Montageort
Verwendung von Zindquellen kann
Feuer am Montageort ausldsen.

Warnung vor giftigen Stoffen am
Montageort

Berlihren oder Einatmen von gifti-
gen Stoffen kann zu Verletzungen
oder Tod fuhren.

> PP

Warnung vor schwebender Last Warnung vor Erstickungsgefahr
Aufenthalt unter schwebender Last Aufenthalt in einer Atmosphéare mit
é kann zu Verletzungen oder Tod flh- Sauerstoffmangel oder mit gefahr-

ren. lichen Stoffen, Gasen oder Damp-
fen kann zu Erstickung und Tod
fihren.

Warnung vor herabfallenden Ge- Warnung vor schwenkenden Tei-

genstanden len des Gerats

Aufenthalt unter herabfallenden Ge- Aufenthalt im Schwenkbereich des

genstanden kann zu Verletzungen Gerats kann zu Verletzungen oder

oder Tod fuhren. Tod flhren.

Warnung vor hohem Betriebsdruck Warnung vor allgemeinen Risiken

Bruch von druckfihrenden Bautei- Allgemeine Gefahren fiir Personen

len kann zu Verletzungen oder Tod kénnen zu Verletzungen oder zum

flhren. Tod fihren.

Warnung vor automatischem An- Warnung vor Einzugsgefahr

lauf Einzug von Koérperteilen in das Ge-

Automatischer Anlauf des Venti- rat kann zu Verletzungen oder Tod

lators kann zum Einklemmen von flhren.

Handen oder Fingern fuhren.
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Warnung vor atzenden Stoffen
BerUhrungen mit &tzenden Stoffen
kénnen Verletzungen insbesondere
der Augen nach sich ziehen.

1.8.3 Verbotszeichen und deren Bedeutung in dieser Anleitung

Feuer, offenes Licht und Rauchen
verboten!

Es darf keine Ziindquelle einge-
bracht oder in die Nahe gebracht
werden, und es darf keine Ziind-
quelle entstehen.

®

184 Gebotszeichen und deren Bedeutung in dieser Anleitung
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Gehorschutz benutzen! Schutzkleidung benutzen!
Gehérschutz muss vor lauten Ge- Die personliche Schutzkleidung
rauschen schitzen. muss flr das verwendete Arbeits-

fluid oder niedrige Temperaturen
geeignet sein und gute Warme-
dédmmeigenschaften aufweisen.

Vor Arbeiten freischalten!

Vor Beginn von Montage-, War-
tungs- und Reparaturarbeiten die
elektrische Anlage spannungsfrei
schalten und gegen Wiedereinschal-

Augenschutz benutzen!
Augenschutz muss gegen mecha-
nische Gefahren, Chemikalien und
Strahlungsgefahren schitzen.

ten sichern.

Kopfschutz benutzen! Sicherheitsschuhe benutzen!
Kopfschutz muss gegen Gefahrdun- Sicherheitsschuhe mussen vor au-
gen schitzen, die durch AnstoBBen Beren, schadigenden Einflissen
an Gegensténden, pendelnde Ge- schitzen und einen Schutz gegen
genstande, herabfallende Gegen- Ausrutschen bieten.

sténde oder herausgeschleuderte
Gegenstéande auftreten.

Handschutz benutzen! Hebepunkt/Kranhaken
Schutzhandschuhe missen gegen Markierung von Hebepunkten zur
mechanische und chemische Ge- Gewahrleistung eines sicheren
fahren schitzen. Transports von Lasten.

Atemschutz benutzen!

Atemschutzgerate missen fur das verwendete Arbeitsfluid geeignet sein. Atem-

schutzgerate missen bestehen aus:

* mindestens zwei unabhangigen Atemschutzgeraten (Isoliergerate)

« flr Ammoniak: zusatzlich Atemschutzgerat mit Filter (Vollmaske) oder ein un-
abhangiges Atemschutzgerat (Isoliergerat)

S 0O @
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2 Beschreibung

2.1 Varianten des Blast

Einleitung

Der Gintner Blast GAFB ist ein Gerat mit variabler Ausstattung. Je nach Anforderung kann er
in den verschiedensten Varianten konfiguriert werden. Die folgenden Tabellen zeigen die Mog-
lichkeiten der individuellen Konfiguration von Guntner Geraten.

Die genaue Geratebezeichnung kann den Auftragsdokumenten entnommen werden.

Buchstabe |Bedeutung Mégliche Varianten
(Beispiel)

G Firma G: Gintner
A Funktion A: Air cooler (Luftkihler/Verdampfer)

C Bauart C: Cubic (Kubisch)
S: Slim (Flach)

D: Dual (Dual)

M: Mini (Mini)

I: Insulated (Isoliert)
: Floor (Boden)

: COMPACT

: VARIO

: Process [APPLICATION]
. Agri [APPLICATION]

: Blast [APPLICATION]

Vv Produktlinie

A Medium : Ammonia (Ammoniak)

: Refrigerants (Al-Kaltemittel)

CO,

: Potentially dangerous (Kaltemittel ab A2L)
: Fluids in general (Fluide allgemein)

W: Water (mit reinem Wasserbetrieb)

TUOIZ|(WHU<S<O|m

P Betriebsart P: Pump (Pumpe)
X: Direct eXpansion (Direkte Expansion)
G: Gravity (Schwerkraft)

Exemplarische Darstellung der Nomenklatur

Sofern nicht gesondert gekennzeichnet, beziehen sich alle Angaben in den weiteren Ab-
schnitten auf das Standardgerat!
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Ventilatoren

Anzahl an Durchmesser der Ventilatoren
Ventilatoren

2,4,6,8 500 mm
2,4,6 630 mm

Verfiigbare Arbeitsfluide und deren Betriebsarten

Arbeitsfluid Betriebsart
FKW/HFKW der Klasse Al DX (Direktexpansion)
Kéaltemittel der Klassen A2L bis A3 DX

Kohlendioxid (CO,) DX

Ammoniak (NH3) P (Pumpe)

Verfiigbare Abtauarten
Umluft Elektrisch HeiBgas

Block X X X*
Wanne X X X*
* Nur fiir RX

SerienmaBig verfiigbare Materialkombinationen

Material Kernrohr Lamelle Gehause Wanne

AlMg X

Aluminium X
Kupfer X
Stahl, verzinkt X

Aluminium, epoxidharz- 9]
beschichtet

Edelstahl V2A/AISI 304 | (X) X) X)

Stahl, verzinkt und la- X)
ckiert (RAL 9003)

X Standardausfiihrung
X Option oder fiir spezielle Anwendungsfélle (z. B. Kernrohr flir AP)

Zeitliche Grenzen
Lebensdauer: 10 - 12 Jahre
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SerienmaBig verfilgbares Zubehor

211
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* Elektrische Abtauheizung

* HeilBgasabtauung

* Ventilator-Ringheizung
* Anschluss- und Bogenverkleidung

Technische Daten des Gerats

HINWEIS

beachten.

Die angegebenen typischen Werte beziehen sich auf Standard-Typen dieser Baureihe. Ge-
rade bei Sondergeréten gilt: Angaben in der Auslegung (Anhang) und auf dem Typenschild

Serie und Suffix GAFB RX GAFB PX GAFB AP GAFB CX
Projektnummer Siehe Typenschild
Geratebezeichnung | Siehe Typenschild
Seriennummer Siehe Typenschild
Herstellungsjahr Siehe Typenschild
Arbeitsfluid FKW/HFKW der | Kaltemittel der | NH; CO,
Klasse Al Klassen A2L bis
A3
Volumen Siehe Typenschild
Max. zuléssiger 32 bar 32 bar 32 bar 54 bar
Druck (PS)
Zulassige Betriebs- | -40/+100 °C -40/+100 °C -40/+100 °C -40/+100 °C
temperatur (Arbeits-
fluidtemperatur)
Zulassige Umge- -30/+20 °C -30/+20 °C -30/+20 °C -30/+20 °C
bungstemperatur
Zulassige Luftfeuch- |0 - 100 % 0-100% 0-100% 0-100%
te
Luftschallemission Siehe Auftragsdokumente
Gewicht Siehe Auftragsdokumente
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2.1.2 Technische Daten der Ventilatoren

HINWEIS ‘

Die Leistungswerte der Ventilatoren sind abhangig von der Umgebungstemperatur und
vom Luftwiderstand am Montageort.

Alle elektrischen Teile sind entsprechend den EN-Normen ausgefuhrt.

Die EC-Ventilatoren sind ESPR-konform.

Die technischen Lieferbedingungen der Ventilatoren entsprechen DIN 24166, Genauigkeits-
klasse 2.

Detaillierte Informationen zu Spannung und Stromart fir das vorliegende Gerat sind den
Auftragsdokumenten zu entnehmen.

Ventilatortyp Siehe Auftragsdokumente

Schutzart IP54,1SO F und EN 60034-1

Stromart 1~ Wechselstrom oder 3~ Drehstrom
Spannung 1~230V, 50/60 Hz oder 3~400 V, 50 Hz

Zulassige Umgebungstemperatur -35 bis +20 °C
Wuchtgute (bei EC-Ventilatoren) Q 6,3 nach DIN ISO 21940-11

Externe Pressung @ 500 mm = 50 Pa
(bei AC-Ventilatoren) @ 630 mm =100 Pa
Schutzeinrichtungen ¢ Thermisch:

Thermokontakte flir AC-Ventilatoren (Temperatur-
wachter zur Absicherung gegen thermische Uber-
lastung)

Interne Temperaturabsicherung flir EC-Ventilatoren

* Mechanisch: Berthrungsschutzgitter nach EN
13857

2.2 Allgemeine Informationen

Einleitung

Gerate der Produktfamilie und -linie Blast sind bestimmt zum Einbau in eine Kalteanlage. Die
Kélteanlage ist die Kombination miteinander verbundener kaltemittelfiihrender Bauteile und
Armaturen, die einen geschlossenen Kreislauf bilden, in dem das Arbeitsluid umlauft.

Ubersicht

Aufbau und Funktion werden am Beispiel eines Standardgerats Blast GAFB gezeigt.
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3
|
5
Funktion
Nr. Benennung Funktion
1 MontagefiiBe Halten das Gerat in einer festen Position Uber dem Bo-
den
2 Ventilatoren Saugen die Luft ins Gehduse und blasen die gekihlte
Luft in den Raum
3 Lamellen Dienen der Warmeaufnahme des Arbeitsfluids aus der
Umgebungsluft
4 Wannenablauf Das Wasser aus der Wanne lauft hier ab
Wanne Fangt das Kondensat und Tauwasser auf und leitet es
in den Wannenablauf
6,7 Aufklappbare Seitenver- Zugang zu den Anschliissen, Armaturen und zum
kleidung Klemmkasten

2.3 Aufbau und Funktion
2.3.1 Ausfiihrungen

Ubersicht

Das Gerat gibt es mit bis zu acht Ventilatoren in den folgenden Ausfihrungen:
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C AuBenkante Gerat bis zum Gerateful3

F Abstand zwischen den Befestigungsléchern in den MontagefliBen
E Abstand zwischen den Befestigungsléchern in den MontageftiBen
B Gehausetiefe

Gl Abstand Gehduseende bis Mitte Tauwasserablauf

H Gehausehohe

L

Gehauselange

Die BemaBungen der Gerate fir die verfligbaren BaugréBen konnen den Auftragsdokumenten
entnommen werden.

2.3.2 Betriebsarten

Einleitung

Das Gerat kann auf verschiedene Arten betrieben werden:
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* Direktexpansion (DX)
e Pump (P) mit Kéltemitteln

Direktexpansion (DX)

Ein- und Austritte

Nr.

Benennung

1

Eintritt Kaltemittel Gber Expansionsventil (Drosselventil)

2

Verteilerspinne

3

Austritt Kaltemittel

Funktionsweise

Das flussige Arbeitsfluid tritt Gber das Expansionsventil bei niedriger Temperatur und niedri-
gem Druck in den Verdampfer ein (1) und wird durch eine Verteilerspinne (2) gleichmé&Big im
Rohrsystem verteilt. Im Rohrsystem nimmt das Arbeitsfluid Uber die gesamte Warmelbertra-
gerflache Warme aus der Umgebungsluft auf und verdampft. Der Kompressor saugt das gas-
férmige Arbeitsfluid an und das Arbeitsfluid verlasst den Verdampfer tGber den Austritt (3). Im
Kompressor wird das Arbeitsfluid unter hohem Druck verdichtet und dadurch das Tempera-
turniveau angehoben. Im Verflissiger wird das Arbeitsfluid wieder verflUssigt. Dabei gibt es die
aufgenommene Verdampfungs- und Kompressorwarme wieder ab. Das Expansionsventil ent-
spannt das Arbeitsfluid; der Kreislauf beginnt von vorn.

Blast | 2026-03
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Pump (P) (Zwangsumlauf)
Ein- und Austritte

Nr. Benennung
1 Eintritt Kaltemittel
2 Austritt Kéltemittel

Funktionsweise mit Kaltemitteln

Beim Pump-Betrieb mit Kéltemitteln wird mit dem Prinzip der Uberfluteten Verdampfung ge-
arbeitet. Das umgepumpte Arbeitsfluid wird tGber den Eintritt (1) in den Verdampfer geleitet,
wo es sich durch Warmeaufnahme erwéarmt. Dabei kiihlt gleichzeitig die umgewalzte Luft ab.
Die Verdampfung erfolgt jedoch nicht vollstandig — am Austritt (2) liegt eine Mischung aus
Dampf und Flussigkeit vor. Im weiteren Verlauf des Kreislaufs werden diese Phasen mithilfe ei-
nes Behalters voneinander getrennt.

2.4 Ventilatormotor

Sicherheit

HINWEIS

Das Gerat ist einmal pro Monat flir mindestens drei Stunden mit voller Drehzahl in Betrieb
zu nehmen, damit die Lager bewegt werden und eventuell eingedrungenes Kondensat ver-
dunsten kann.

HINWEIS

Bei Ventilatoren der Schutzart IP55 oder héher sind vorhandene verschlossene Kondens-
wasserbohrungen mindestens einmal im Monat zu 6ffnen.

AC-Technologie

Die AC-Motoren werden im Regelfall durch einen Thermokontakt (oder Kaltleiter) vor dem
Uberhitzen geschutzt.
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EC-Technologie

Blast | 2026-03

Bei Motoren mit Thermokontakt ist dieser so zu verschalten, dass ein Einschalten des Motors
bei ausgelostem Thermokontakt nicht mdéglich ist. Gegen unbeabsichtigte Wiedereinschaltung
wird eine Verriegelung empfohlen.

Motoren mit Kaltleiter bendtigen ein zusatzliches externes Ausldsegeréat fur die eingebauten
Thermistoren. Gegen unbeabsichtigte Wiedereinschaltung wird eine Verriegelung empfohlen.
Die Prufspannung an den Thermistoren darf max. 2,5 V betragen bzw. es dirfen nur strombe-
grenzte Messgerate eingesetzt werden.

Bei Anwendung einer Stern-Dreieck-Umschaltung muss eine entsprechende Zeitverzégerung
bertcksichtigt werden.

Fir Motoren mit Direkt-Start und einem Anschlusswert > 4,0 kW kann eine Anlaufstrombe-
grenzung (Softstart mittels Thyristor) erforderlich sein.

Sollen Frequenzumrichter zur Drehzahlregelung zum Einsatz kommen, ist bei AuBBenlaufer-
ventilatoren Folgendes zu beachten:

Zwischen Frequenzumrichter und den Ventilatoren sind zwingend allpolig wirksame Sinusfil-
ter einzubauen (sinusférmige Ausgangsspannung! Filterwirkung zwischen Phase gegen Phase
und Phase gegen Erde).

Die Frequenzumrichter der Firma Giintner sind serienmaBig mit dieser Funktion ausgestattet.
Drehstrom-Norm-Motoren sind fir den direkten Betrieb mit Frequenzumrichtern geeignet.

Drei-Phasen-Ventilatormotoren kénnen mittels Stern-Dreieck-Umschaltung oder mit Drehzahl-
regelung betrieben werden. Die Drehrichtung muss geprift werden. Eine Drehrichtungséande-
rung bei falscher Drehrichtung erfolgt durch das Vertauschen von zwei Phasen.

Zu generellen Unterschieden der EC-Technologie zur AC-Technologie bitte eigenstéandig infor-
mieren.

Die EC-Ventilatoren kdnnen wahlweise mit einer festen Drehzahl oder einem analogen O — 10-
V-Signal betrieben werden. Fiir die O — 10-V-Ansteuerung werden alle (1 — 4) EC-Ventilatoren
bauseits gruppiert auf Klemmkasten mit Platine verdrahtet. Flir den Betrieb muss bauseits ei-
ne Zuleitung fir die Spannungsversorgung gelegt werden. Die vorgesehene Drehzahl ist ein-
deutig mit der Typenbezeichnung verknlpft und bereits ber Jumper im Klemmkasten ent-
sprechend eingestellt. Der genaue Wert kann den Auftragsdokumenten entnommen werden.
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3 Sicherheit

3.1 BestimmungsgemaBe/sachwidrige Verwendung

3.11 BestimmungsgemaBe Verwendung

Guntner Blast-Gerate sind bestimmt zum Einbau in eine Kalteanlage und werden eingesetzt
zur Abkihlung und Umwalzung der Raumluft, z. B. beim Schnellgefrieren von dicht gestapel-
ter Ware in Gefriertunneln (Schockfroster).

Der Betriebspunkt wird vom Hersteller der Anlage bestimmt.

Das Typenschild weist den Aggregatzustand des Fluids (flissig/gasférmig), die Fluidgruppe
(gefahrlich/ungefahrlich), den zulédssigen Druck und die Temperatur aus.

Die Maschine darf nur im professionellen Bereich betrieben werden.

3.1.2 Betriebsbedingungen

SicherheitsmaBBnahmen

Um nach dem Stand der Technik Personen-, Sach- und Umweltschaden zu vermeiden, ist Fol-
gendes zu beachten:

Das Gerat darf nur gemafB der bestimmungsgemaBen Verwendung eingesetzt werden.
Gerat regelméaBig instand halten und reinigen (siehe Abschnitt "Instandhaltung und Reini-
gung™).

Sicherstellen, dass beim Betrieb, der Uberwachung und der Instandhaltung der Anlage Ar-
beitsfluid und Ausfiihrungsart nicht von den in den Auftragsdokumenten festgelegten An-
gaben abweichen.

Sicherstellen, dass InstandhaltungsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit der Betriebsan-
leitung der Anlage vorgenommen werden.

Das Gerat nur mit den auf dem Typenschild angegebenen Arbeitsfluiden (Fluidgruppe
und -zustand) verwenden. Die Befiillung des Gerats mit einem anderen Fluid ist nur nach
schriftlicher Genehmigung des Herstellers gestattet.

Bestimmte Arbeitsfluide dirfen nur in Verbindung mit bestimmten Materialien verwendet
werden. Hierbei ist auf die genaue Geratebezeichnung im Kapitel "Varianten des Blast" zu
achten.

Den auf dem Typenschild angegebenen maximal zuldssigen Betriebsdruck keinesfalls
Uberschreiten.

3.1.3 Sachwidrige Verwendung

Allgemeines

Die Verwendung des Gerats ist sachwidrig, wenn:
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ein nicht spezifiziertes Arbeitsfluid, ein nicht spezifizierter Druck, eine nicht spezifizierte
Temperatur und/oder eine nicht gemaf dieser Anleitung vorgeschriebene Anschlussver-
rohrung verwendet werden,

das Gerat zur Reinigung/Instandhaltung nicht spannungsfrei geschaltet wird,

die HauptmafBe, das Gewicht, die Abstédnde und die empfohlenen BefestigungsgroBen bei
der Montage nicht beriicksichtigt/angehalten werden,

die Zuleitung (elektrisch) bauseitig falsch abgesichert oder dimensioniert wird,
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falsche Verbindungselemente bzw. nicht alle vorgesehenen Befestigungspunkte bei der
Montage verwendet werden,

das Gerat unsachgemal abgetaut wird, was zu starker Eisbildung an Kernrohren, Lamellen
und in der Anschlusskammer flihrt, was wiederum zu Rissen oder Brlichen in kdltemittel-
fihrenden Teilen fihren kann,

das Geréat in einer Umgebung oder flr eine Leistung (z. B. aggressive/korrosive Umge-
bung; Leistungsbereich) eingesetzt wird, flr die das Gerat in seiner Materialkombination
oder Leistung nicht ausgelegt ist bzw. die nicht der bestimmungsgemafBen Verwendung
entspricht.

Sachwidrige Anderungen

Sachwidriger Betrieb
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Das Gerat darf ohne vorherige schriftliche Zustimmung der Glntner GmbH & Co. KG nicht ge-
andert werden. Anderungen am Gerét sind:

Verédnderung des Betriebspunkts (der vorgegebene Betriebspunkt ist aus den Auftragsdo-
kumenten ersichtlich)

Verédnderung der Ventilatorleistung (Luftmenge)

Veranderung der durchstromenden Arbeitsfluidmenge

Umstellung auf ein anderes Arbeitsfluid

Umstellung der urspriinglich ausgelegten Abtautechnologie
Anderungen an tragenden Bauteilen oder am Gehéuse (z. B. Umbauten)

Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn es beschadigt ist oder Stérungen aufweist. Alle
Schéaden und Stérungen mussen der Gluntner GmbH & Co. KG umgehend gemeldet und um-
gehend beseitigt werden.
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3.2 Kennzeichnungen an der Verpackung/am Gerat
3.2.1  Ubersicht Verpackung

Holzverpackung (Ansicht Vorder- und Riickseite)

A — Intralogistik-Schild

3.2.2 Zeichen und Hinweise auf der Verpackung

946.1 - Transport mit Flurférderzeug mit
Gabeln
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3.2.3 Ubersicht Gerat

Ansicht Bogen- und Vorderseite

Ansicht Anschlussseite ftir RX-, PX- sowie CX-Betrieb (links) und fiir AP-Betrieb
(rechts)
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Zubehor

Ansicht Vorderseite mit Ventilator-Ringheizung, Anschluss- und Bogenverkleidung

3.24 Sicherheitszeichen auf dem Gerat

Die Sicherheitszeichen auf dem Gerat im Einzelnen:

937 — Montage Expansionsventil (z. B. bei Arbeitsfluiden CO, und FKW/HFKW)

940 - Transportftllung am Schraderventil

ACB3776

66947 — Revisionsdeckel/Revisionstir: 60325, 68776 — Nicht belasten, nicht heben
»vor Arbeiten spannungsfrei schalten®,
~Warnung vor Quetschgefahr”
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5206599 — Warnung vor
elektrischem Schlag (im-
mer bei elektrischen Bau-
teilen)

3872 - Kennzeichnung Erdung. Die Kennzeichnung Erdung auf der Skizze (Anschlussseite des
Gerats bzw. die Seite des Gerats, an der sich der Klemmkasten befindet) zeigt den Erdungs-
punkt fir den bauseitigen Erdungsanschluss. Die Erdungsverbindungen am Gerét selbst sind
ebenfalls mit diesem Aufkleber gekennzeichnet (nicht auf der Skizze aufgefiihrt).

5207701 — Warnung vor hei3er 64620 — Hebepunkt
Oberflache

3.2.5 Sonstige Zeichen und Hinweise auf dem Gerat
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Hans-Giintner-StraRe 2 - 6

Giintner GmbH & Co. KG c E 0036 PED * EE 0168 PE(S)R * [H[ VA N

i Gilntner
waguontnerde. N/ /
Projektnummer - Project number 101164186
Geratebezeichnung - Unit name S-AGHN 080.2H/210-HND/12P.E
Geréat Seriennummer - Unit serial number 405167157/43.01256
Ventilator/ID/Drehzahl/Stromaufn. - Fan/ID/Speed/Current VT03059U.2 /3241 /865 min-1/2,1 A
Umgebungstemperatur - Ambient air temperature -30 °C/+50 °C
Herstellungsjahr - Year of manufacture 2022
* Druckgerat Seriennr. - Pressure equipment serial no. 405167182/43.01264
Volumen - Volume (V) 10891
Max. zulassiger Druck (PS)
Max. permissible pressure (PS) 32/0 bar 0/-1 bar
Zulassige min./max. Temperatur (TS)
Permissible min./max. temperature (TS) 50 °C/+150°C 50 °C/+40°C
Prifdruck(PT)/Priifmedium - Test pressure(PT)/Test medium 35.2 bar / Druckluft - Compressed air
Priifdatum - Test date 20.01.2022
Fluidgruppe / Zustand - Group of fluid / State 1/ gasformig - gaseous
2483 - Typenschild — Musterdarstellung
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706** — Glntner Logo (weil3e Farbe bei dunk- 66824, 68909 - Anschlisse Ein-
ler Geratefarbe) tritt/Austritt

4413 - Keine Zange verwenden

3.3 Grundlegende Sicherheitshinweise
3.3.1 Grundsatzlich zu beachten

Nur Personen, die die Anforderungen an das Personal erfillen, diirfen im Bereich des Ge-
rats arbeiten (siehe Abschnitt "Definition der Zielgruppe und Anforderungen").

Der Betreiber muss verhindern, dass Personen unter 14 Jahren und Unbefugte Zugang
zum Gerat haben.

HINWEIS ‘

Vor sémtlichen Arbeiten am Gerat bzw. im Gefahrenfall:
» Gerat spannungsfrei schalten und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern
(absperrbarer NOT-AUS-Schalter ist vorhanden oder vom Kunden vorzusehen)

* Zulassiges Arbeitsfluid den Auftragsdokumenten entnehmen
» Sicherheitsdatenblétter fir das Arbeitsfluid beachten
* Persénliche Schutzausrtstung (PSA) tragen
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3.3.2 Gefahrdung durch Elektrizitat

A GEFAHR

ELEKTRISCHE SPANNUNG!

Ein Kurzschluss an den elektrischen Anschltissen oder
die direkte bzw. indirekte Berlihrung spannungsfih-
render Teile des Gerats (einschlieBlich Zubehor und
Zuleitungen) kann zu schweren Verletzungen bis hin
zum Tod fihren. Zudem kénnen Uberspannungen
oder Uberhitzungen der im Gerat verbauten elektri-
schen Komponenten Brande verursachen, die Rauch-
vergiftungen bei umstehenden Personen hervorrufen.
Das Risiko fur Stromschlage und Kurzschliisse erhoht
sich beim Abtrag der Isolierung durch Umwelteinflis-
se oder mechanische und/oder mutwillige Beschadi-
gung.
» Zuleitung flr jegliche Arbeiten am Gerat span-
nungsfrei schalten (siehe hierzu die Dokumentati-
on der Gesamtanlage).

* Arbeiten am Gerat und Anschluss des Gerats bzw.
Konfiguration der Steuerung nur durch Fachperso-
nal zuldssig.

» Elektrische Komponenten regelmafig Uberprifen,
einschlieBlich der Prifung geméal EN 60364-x/EN
60204-1. Angaben im Elektroplan sind zu bertck-
sichtigen.

* Gerat fachgerecht an die Gebaudeerdung anschlie-
Ben.

» Erdungskontrolle und Sichtprifung der Erdungs-
punkte in Intervallen durchfiihren.

3.3.3 Gefahrdung durch Arbeitsfluide

Blast | 2026-03

Das zum Arbeitsfluid gehdrende Sicherheitsdatenblatt beachten.
Die Sicherheitsvorschriften fir die Anlage nach Normenreihe EN 378 einhalten.
Druck und Temperatur gemaf Typenschild beachten.
Fluidart, Fluidmenge und Materialauswahl gemaf den technischen Daten beachten.

Sicherstellen, dass das Gerat vor Beginn der Instandhaltungsarbeiten drucklos ist. Ggf. vor-
handenes Arbeitsfluid aus dem Gerat vollstandig ablassen.

Von Arbeitsfluiden gehen verschieden Restgefahren wie z. B. Reizung, Ersticken, Vergiftung,
Verbrennung, Erfrierung, Brandgefahr und/oder Explosionsgefahr aus. Die folgenden Sicher-
heitsmaBnahmen unbedingt einhalten:
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> PP

EXPLOSIONSGEFAHR! BRANDGEFAHR! ERSTICKUN-

GSGEFAHR! VERGIFTUNGSGEFAHR! ERFRIERUNGS-

GEFAHR! VERATZUNGSGEFAHR!

Bei Arbeiten (z. B. L6t- oder SchweiBarbeiten) an den

Leitungen des WarmelUbertragers, oder wenn das

brennbare Arbeitsfluid durch Undichtigkeiten austritt

und sich mit der Zeit ein ziindfédhiges Gemisch bildet,

féngt das Arbeitsfluid Feuer oder explodiert und ver-

letzt umstehende Personen.

Das austretende Arbeitsfluid kann von umstehenden

Personen eingeatmet werden. Das Einatmen des Ar-

beitsfluids fihrt zu Atembeschwerden bis hin zum Er-

sticken von Personen oder zur Vergiftung.

Kontakt mit dem Arbeitsfluid kann zu Erfrierungen

und/oder Reizungen und Veratzungen (z. B. durch

Ammoniak in Verbindung mit Wasser) fihren.

Das Austreten des Arbeitsfluids kann auch zu Umwelt-

schaden flhren.

e Das Gerat vor Arbeiten bzw. fiir den Transport ent-
leeren.

e Sicherstellen, dass der Betreiber bei Lot- und
SchweiB3arbeiten eine geeignete Ausristung zur
Brandbekdmpfung zur Verfligung stellt.

e Sicherstellen, dass die Anlage so konstruiert ist,
dass eine sichere Beflillung/Entleerung des Gerats
gewahrleistet ist.

* Kein anderes als das gemaf den Auftragsdoku-
menten spezifizierte Arbeitsfluid nachfillen!

* Bei Bedarf eine Begleitheizung und nachtragliche
Warmeisolierung an den Rohrleitungen und am
Anschlusssystem anbringen.

«  MaBnahmen treffen, um eine hohe Arbeitsfluidkon-
zentration vor Ort zu vermeiden.

e Grad der Vereisung regelmafig Uberwachen und
Abtauanforderungen einhalten.

* Das Geréat regelmaBig auf Undichtigkeiten und
Leckagen Uberprifen (siehe Abschnitt "Inspekti-
ons-/Wartungsplan"). Undichtigkeiten und Lecka-
gen vermeiden und ggf. so schnell wie mdglich
durch einen Sachkundigen beheben lassen.

¢ Das Gerat erst dann wieder in Betrieb nehmen,
wenn alle undichten Stellen instandgesetzt sind.

* Auf die Gefahr von Entziindungen verschleppter
Olreste achten.

* Bei der Arbeit samtliche Ziindquellen vermeiden!

* Bei der Entsorgung sind alle gliltigen Normen und
Richtlinien einzuhalten.

* Persdnliche Schutzausriistung (PSA), ggf. ein-
schlieBlich Atemschutz, tragen (siehe Sicherheits-
datenblatt fur das entsprechende Arbeitsfluid).
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3.34 Gefahrdung durch Schwingungen

EXPLOSIONSGEFAHR, BRANDGEFAHR, GEFAHR VON PERSONEN-
UND SACHSCHADEN DURCH HERAUSGESCHLEUDERTE GEGENSTAN-
DE!

Ein Teil, ein Eisbrocken oder die komplette Ventilatoreinheit 16st sich auf-

grund von Vibrationen/Schwingungen/Unwucht und
» verletzt umstehende Personen oder
* wird durch die rotierende Bewegung des Ventilators aus dem Gerat
geschleudert und beschadigt den Warmeubertrager, wobei
° das Arbeitsfluid austritt und auf die Haut von umstehenden Per-
sonen gelangt und/oder von umstehenden Personen eingeatmet
wird (siehe Abschnitt ,,Gefahrdung durch Arbeitsfluide*), oder

° sich das Arbeitsfluid entziindet (bei entziindbaren Arbeitsfluiden)
und umstehende Personen verletzt, oder

° ein Kernrohr, das unter Druck steht, explodiert und umstehende
Personen durch die Druckwelle verletzt.

Folgende MaBBnahmen sind zu befolgen:

* Ventilatoren, Gerate und Rohrleitungen in der Anlage missen so kon-
struiert, gebaut und eingebunden sein, dass Gefahren durch Schwin-
gungen minimiert werden.

* Die Ventilatoren gemaB Motorschaltplan im Klemmkasten anschlie-
Ben, Anschluss prifen und Abnahmeprifung der Ventilatoren durch-
flhren.

* Ventilatoreinheit regelméaBig gemaf Inspektions- und Wartungsplan
prifen.

* Gerat eisfrei halten.

* Nach Stillstandszeiten das Gerét und insbesondere die Funktion der
Ventilatoren Uberprtfen.

» Der Transport von Ventilatoren/Diffusoren durch eine einzelne Person
ist nicht vorgesehen.

GESUNDHEITS- UND SACHSCHADEN DURCH SCHWINGUNGEN!
Beim Betrieb von Ventilatoren kommt es regelmaBig zu Schwingungen,
die verstarkt werden durch Unwuchten, wie sie durch Verunreinigungen,
Reifablagerung, Vereisung oder Beschadigung von Ventilatorfliigeln ent-
stehen. Die Schwingungen werden auf das Geb&ude und das Gerat Uber-
tragen und kdnnen dort Schéaden verursachen und die Aufhangung des
Gerats, die unter Druck stehenden Rohrleitungen/Komponenten oder die
an das Gerat angeschlossenen Komponenten der Anlage beschédigen.
Dies kann zum Austritt des Arbeitsfluids und zu Gesundheitsschaden
fuhren (siehe Abschnitt "Gefahrdung durch Arbeitsfluide").
* Ventilatorfligel und Berthrungsschutzgitter regelmaBig auf Verunrei-
nigungen, Reifablagerung, Vereisung und Schneeablagerung, und die
Ventilatoren auf Laufruhe kontrollieren.
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3.3.5 Gefahrdung durch druckfiihrende Teile

EXPLOSIONSGEFAHR! PERSONEN- UND SACHSCHADEN BEIM BE-

TRIEB ODER INSTANDHALTUNG!

Der Druck im Warmedibertrager lGbersteigt die festgelegten Grenzwerte

(z. B. durch fehlerhafte Montage) und fihrt zu einer Explosion oder zum

Bruch von unter Druck stehenden Leitungen/Bauteilen. Dadurch werden

Gegensténde herausgeschleudert und/oder Arbeitsfluid freigesetzt, und

es kommt zu Personen- oder Sachschaden.

* Alle Vorschriften zu Montage, Betrieb, Instandhaltung und maximal
zulassigem Betriebsdruck einhalten.

¢ Das Gerat vor Arbeiten bzw. fir den Transport entleeren.

» Sicherstellen, dass der Betreiber bei L6t- und SchweiB3arbeiten eine
geeignete Ausristung zur Brandbekdmpfung zur Verfligung stellt.

» Sicherstellen, dass die Anlage so konstruiert ist, dass eine sichere Be-
fullung/Entleerung des Gerats gewahrleistet ist.

* Grad der Vereisung regelmaBig Uberwachen und Abtauanforderungen
einhalten.

* Bei Bedarf eine Begleitheizung und nachtréagliche Warmeisolierung
an den Rohrleitungen und am Anschlusssystem anbringen.

3.3.6 Thermische Gefahrdung

VERBRENNUNGSGEFAHR ODER ERFRIERUNGSGE-

FAHR!

Kontakt mit dem Arbeitsfluid (z. B. bei Beftullung/Ent-

leerung) oder mit der Oberflache des Gerats oder den

Rohrleitungen kann schwere Verbrennungen/Erfrie-

rungen hervorrufen.

* Persdnliche Schutzausristung tragen (PSA).

* Grad der Vereisung regelmafig Uberwachen und
Abtauanforderungen einhalten.

* Bei Bedarf eine nachtragliche Warmeisolierung an
den Rohrleitungen und am Anschlusssystem an-
bringen.

* Ggf. abwarten, bis sich die Temperatur an die Um-
gebungstemperatur angeglichen hat, bevor mit den
Arbeiten begonnen wird.
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3.3.7 Mechanische Gefahrdung

Blast | 2026-03

VERLETZUNGSGEFAHR!

Das Gerat verliert aufgrund von Uberlastung bzw. duBeren Einfliissen wie
z. B. extremen, unzuléssigen Eislasten am Gerat die Haltekraft der Befes-
tigung und fallt um oder stiirzt herab oder versagt in seiner Struktur und
bricht auseinander. Umstehende Personen werden schwer verletzt.

Beim Erreichen der Belastungsgrenzen (z. B. Eislast) das Gerat ord-
nungsgeman abtauen und eine Inspektion des Gerats durchfihren.

Gerate an den entsprechenden Befestigungspunkten installieren. Fur
die Festigkeit der Verbindungselemente (Verschraubungen) trégt der
Betreiber bzw. Installateur die Verantwortung.
Befestigungsverschraubungen gleichmaBig festziehen, um eine
gleichmaBige Lastverteilung auf die Befestigungen des Gerats zu er-
reichen.

Gerat in seiner Befestigungsposition fixieren, um Gerateverschiebun-
gen zu verhindern.

Befestigungsverschraubung durch geeignete Schraubensicherungen
gegen L&sen sichern.

Alle Befestigungsschrauben und Befestigungen regelmaBig auf Kor-
rosionsschaden, Tragféhigkeit und strukturelle Integritat Gberprifen
und ggf. austauschen, besonders vor und nach dem Anheben des Ge-
rats.
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RUTSCHGEFAHR! STOLPERGEFAHR! ABSTURZGE-
FAHR!

Person rutscht beim Zugang zum Gerat oder auf der
Gerateoberflache aus bzw. stolpert Gber ein hervorste-
hendes Teil und stirzt.

Gerateumgebung so gestalten, dass ein gefahrloser
Zugang und ein sicheres Arbeiten am Gerat jeder-
zeit gewahrleistet sind.

Alle Befestigungsschrauben und Befestigungen re-
gelmaBig auf Korrosionsschéaden, Tragfahigkeit und
strukturelle Integritat tberprifen und ggf. austau-
schen, besonders vor und nach dem Anheben des
Gerats.

Auf Hindernisse und Stolperstellen achten.

Geeignete SicherungsmafBnahmen gegen Absturz
sind vom Anlagenbetreiber bzw. Werker zu treffen.
Wartungsplan befolgen.

° Personliche Schutzausrtstung (Arbeitshand-
schuhe und rutschhemmende Sicherheitsschu-
he oder Sicherheitsschuhe mit rutschhemmen-
den Uberschuhen) tragen.

° Betreten der Gerateoberflache ist nur bei geeig-
neter Absturzsicherung erlaubt.

° Die Gerateoberflache auf Schnee/Eis Gberpri-
fen und ggf. beseitigen.

° Bei schlechten Witterungsbedingungen (Wasser
auf dem Gerét, Glatteis, Windbden) Gerateober-
flache mit erhéhter Vorsicht betreten!

° Keinesfalls auf die Ventilatoren treten.

°  Zu den Kanten des Gerats muss beim Betreten
stets ein hinreichender Sicherheitsabstand ge-
halten werden.

° Die Absturzsicherung (Gelander-, Leiterkon-
struktion) muss von Fachpersonal gemaf Anlei-
tung des Herstellers am Gerat montiert werden.

° Die Verbindungselemente der Absturzsicherung
(Gelénder-, Leiterkonstruktion) diirfen nur ein
einziges Mal verwendet werden, d. h. bei jedem
Auf-/Abbau missen neue Verbindungselemen-
te verwendet werden. Alle Stellschrauben sind
mit einem Anzugsdrehmoment von 40 Nm an-
zuziehen.

¢ Der Betreiber hat daflir zu sorgen, dass die Lei-
ter gegen unbefugtes Besteigen gesichert wird.
Zugang nur fUr Personen, die eine Erlaubnis
des Betreibers haben und entsprechend ge-
schult sind.
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SCHNEID- UND QUETSCHGEFAHR!

Person kann sich an der Verpackung (z. B. Holz) oder

an scharfen Kanten des Geréts (z. B. an Blechkan-

ten/Lamellen) oder des Zubehérs schneiden oder an-

derweitig verletzen. Beim gedffneten Gerat besteht die

Gefahr von Quetschungen.

e Persoénliche Schutzausristung tragen (PSA).

¢ Die abklapp- bzw. abnehmbaren Bauteile (z. B. Sei-
tenbleche/Wannen, wenn vorhanden) dirfen nur
durch geschultes Fachpersonal und nur zu War-
tungs- oder Reparaturzwecken gedffnet werden.
Nach Abschluss der durchgeflihrten Arbeiten mis-
sen die Bauteile geschlossen und gegen unbeab-
sichtigtes oder unbefugtes Offnen gesichert wer-
den.
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3.3.8 Gefahrdung durch Ventilatoren
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EINZUGSGEFAHR, QUETSCHGEFAHR UND ABSCH-
NEIDGEFAHR!

GliedmafBen kdnnen vom laufenden Ventilator erfasst
oder in den laufenden Ventilator gezogen und verletzt
(z. B. gequetscht) oder abgetrennt werden.

Haare oder Kleidung kénnen in den laufenden Ventila-
tor gezogen und abgetrennt werden.

Gerat spannungsfrei schalten und gegen unbeab-
sichtigtes Wiedereinschalten sichern, bevor mit jeg-
lichen Arbeiten begonnen wird. Ein absperrbarer
Reparaturschalter ist vorhanden oder vom Kunden
vorzusehen. Entsprechendes Warnschild am Gerat
anbringen.

Sicherstellen, dass die Ventilatoren nach dem Mo-
torschaltplan im Klemmkasten angeschlossen sind,
dann Abnahmeprifung der Ventilatoren durchfiih-
ren.

Ventilatoren nur mit Berlihrungsschutzgitter betrei-
ben.

Beriihrungsschutzgitter diirfen nur durch geschul-
tes Fachpersonal und nur zu Wartungs- und Repa-
raturzwecken gedéffnet werden.

Ventilatoreinheit regelmafBig gemal Inspektions-
und Wartungsplan prifen.

Schwenkbaren Ventilator/Ventilatorplatte nur mit
Werkzeug 6ffnen.

Keine losen oder herunterhdngenden Kleidungs-
stiicke oder Schmuck tragen. Lange Haare am
Kopf fixieren.

Persdnliche Schutzausristung tragen (PSA).

Gerat sofort stillsetzen, wenn eine fehlende oder
unwirksame Schutzeinrichtung festgestellt wird.
Nach Stillstandszeiten das Gerat und insbesondere
die Funktion der Ventilatoren Uberprtfen.

Gerat eisfrei halten.
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3.3.9 Sonstige Gefahrdungen

GEFAHR VON HORSCHADEN!
Personen, die sich dauerhaft im Umfeld des Gerats

befinden, kdnnen durch den vom Geréat erzeugten Ge-

rauschpegel (Schalldruckpegel) von Uber 70 dB(A)

Horschaden, Unbehagen und Stress erleiden.

» Um die Ubertragung der vom Gerat ausgehenden
Schwingungen auf seine Umgebung noch weiter
zu verringern, kdnnen vom Kunden zusatzliche
Schwingungsdampfer eingebaut werden.

* Persdnliche Schutzausristung tragen.
* Forderungen lokaler Behérden beachten.
* Der Hersteller der Anlage ist verpflichtet, die Posi-

tionierung des Geréats so zu wahlen, dass die Larm-
belastung auf ein Minimum reduziert wird. Zuséatz-

lich sind weitere geeignete MaBnahmen zur Larm-
minimierung zu treffen.

A VORSICHT

INFEKTIONSGEFAHR!

Bei Betrieb, Reinigung oder Abtauung des Geréats kann es insbesondere
an schwer zugéanglichen Stellen mit unzureichendem Gefalle zur Wasser-
ansammlung kommen. Im stehenden Wasser bilden und vermehren sich
Keime, die bei Wiedereinschalten des Gerats in die Umgebungsluft ge-
langen konnen. Dadurch kdnnen umstehende Personen infiziert und das

Kuhlgut kontaminiert werden.

« Der Betreiber muss sicherstellen, dass die Wanne ein ausreichendes
Gefélle fir den Wasserabfluss aufweist und der Ablauf der Wanne

freigehalten wird.

e Gerat regelmaflig reinigen und Hygienevorschriften beachten.
* Reinigungsintervalle in Bezug auf die Anforderungen der jeweiligen

Anwendungen festlegen.

3.3.10 Gefahrdungen durch Zubehor und Optionen
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4 Transport und Auspacken

4.1 Sicherheitshinweise Transport und Auspacken

VERLETZUNGSGEFAHR DURCH SCHWEREN STOSS!
QUETSCHGEFAHR UND SCHERGEFAHR!
Die folgenden Gefahren kénnen auftreten:

j e Beim Transport oder beim Mandvrieren des Trans-

E:L portmittels werden umstehende Personen vom
Geréat erfasst. Es kommt zu schweren StoBverlet-
zungen oder GliedmafBen werden abgeschert/zer-
quetscht.
* Umstehende Personen geraten unter das Gerat
bzw. werden von einem herabfallenden Bauteil/Ge-

rat erfasst und verlieren GliedmafBen oder werden

zerquetscht.

e Das Gerat verliert durch die Transportbeschleuni-

gungen die Standfestigkeit und fallt um oder I6st

sich vom Transporter. Umstehende Personen wer-

den schwer verletzt.

Beim Versuch, das Gerat von Hand zu transportie-

ren, kommt es aufgrund des Hebens einer Uberlast

zu Verletzungen (z. B. an der Wirbelsaule).

Folgende Mafnahmen sind zu befolgen:

* Transport inklusive Be- und Entladen nur durch

Fachpersonal.

* Nicht in der Ladezone/im Gefahrenbereich unter

oder in der direkten Nahe von schwebenden Las-

ten aufhalten.

» Sicherstellen, dass das Gerat gegen Verrutschen
und mechanische Beschadigung geschutzt ist.

* Fremdkérper vor dem Heben des Gerats entfernen,
Schnee abkehren.

» Sicherstellen, dass das Gerat beim Transport nicht
befullt ist.

e Gerat so aufhangen bzw. positionieren, dass es ei-
nen stabilen Schwerpunkt hat.

* Geeignete Hebe- bzw. Verzurrpunkte verwenden.

* Passende Werkzeuge und Arbeitsgeréte verwen-
den.

* Gerat bei starken Windverhéltnissen nicht anhe-
ben.

* Maximal zulassiges Gesamtgewicht beachten.

» Persdnliche Schutzausristung tragen.

* Transport von Hand ist nicht vorgesehen.

> B> > B>

ACHTUNG

Die Tragfahigkeit des Transportmittels muss mindestens das 1,5-fache des Gerategewichts
betragen.

Anschlussstutzen und Sammelrohre nicht als Anschlagpunkte zum Heben, Ziehen, Befesti-
gen oder Besteigen verwenden. Dadurch kénnen Leckagen entstehen.

Blast | 2026-03 Seite 41 / 85




Guntner

© Gintner GmbH & Co. KG

Alle grundlegenden Sicherheitshinweise beachten (siehe Abschnitt "Grundlegende Sicher-
heitshinweise").

4.2 Transport und Lagerung des Gerats

4.2.1 Gerat transportieren

HINWEIS

Transportzeichen auf der Gerateverpackung lesen und beachten!

Mechanische Dauerbelastung durch Fahrbahnunebenheiten und Schlaglécher oder Vibra-

tionen bei Schiffstransporten kénnen Transportschéden verursachen.

* Vor dem Transport auf dem Seeweg oder in Landern mit kritischen Verkehrswegen
mussen Anbauteile, die zu Schwingungen angeregt werden kdnnen — insbesondere Ven-
tilatoren und ggf. FuBgestelle —, fiir den Transport demontiert werden.

* Abstlitzungen von Kollektoren oder Flanschen missen bei Bedarf erganzt werden.

* Nach dem Transport mussen alle Verschraubungen, besonders an EC-Ventilator-Klemm-
kasten, geprift und ggf. nachgezogen werden (Anzugsdrehmoment-Werte siehe Ab-
schnitt "Ventilatoren").

0 Das Geréat abladen.

O Das verpackte Gerat mit einem geeigneten Transportmittel (z. B. Flurférderzeug mit Gabeln
oder Kran) an den endgtiltigen Montageort transportieren.

Vor dem Anheben der Palette mit einem Flurférderzeug mit Gabeln missen die Gabelzin-
ken so weit in die entsprechenden Freirdaume der Palette eingeflihrt werden, dass sie bis
ans Ende der Palette reichen.

Beim Transport mit dem Kran sind folgende Vorschriften zu beachten:
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0 Die fir die Osen vorgesehenen Bohrungen verwenden. Die Position und Anzahl der Boh-
rungen richten sich nach der Anzahl der Ventilatoren (siehe oben).

O Eine Traverse verwenden.

O Sicherstellen, dass die Seile/Ketten/Schlaufen nicht an den FiiBen oder anderen Bauteilen
scheuern.

O Der Winkel zwischen den Seilen/Ketten/Schlaufen darf 30° nicht Gberschreiten.

O Die Seile/Ketten/Schlaufen mussen in der Vorderansicht méglichst geradlinig nach oben
ziehen.

O Jegliche Schwingungen des Gerats vermeiden.
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4.2.2 Gerat vor der Montage lagern

a

O

Das Gerét bis zur Montage gegen Staub, Verschmutzung, Feuchtigkeit, Ndsse, Beschadi-
gung und sonstige schadliche Einfllisse schitzen.

Bei Lagerzeiten von mehr als einem Monat: Ventilatoren mindestens einmal pro Monat fur
mindestens drei Stunden mit voller Drehzahl in Betrieb nehmen, damit die Lager bewegt
werden und eventuell eingedrungenes Kondensat verdunsten kann. Einmal im Monat und
vor der Installation priifen, ob der Transportdruck noch vorhanden ist, um sicherzustellen,
dass die Dichtigkeit des Gerats gegeben ist. Ist der Druck zu niedrig oder kein Transport-
druck vorhanden, unbedingt den Service-Dienst des Herstellers kontaktieren. Vor der Ver-
bringung an den Montageort die Tragfahigkeit und strukturelle Integritét der Kranlaschen
prifen und diese bei Bedarf austauschen. Das Geréat bis zur Montage nur in der Original-
verpackung lagern.

Wenn sich die Montage des Gerats gegenliber dem urspriinglich vorgesehenen Termin der
Installation verzégert: Gerat mit einer Plane gegen Witterungs- sowie andere schadliche
Einflisse und Verschmutzungen schitzen. Dabei muss auf eine gute Bellftung des Gerats
geachtet werden.

4.3 Auspacken des Gerats

Einleitung

Gerat auspacken
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Die Gerate werden in Einbaulage verpackt mit montierter Wanne geliefert.

O Vernagelte Holzelemente (Seitenwéande, Bretter vor
den Luftern und Bretter an der Seite der Lamellen)
und Verpackungsfolie entfernen.
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0 Die unteren, mittleren und oberen Holzelemente
entfernen. Bei verschraubten Elementen zuvor die
Schrauben l6sen.

O Hilfsplatten (Tragerplatten der Holzelemente) durch
Losen der Schrauben demontieren.

Nach dem Auspacken

O Verpackungsmaterial entsorgen.
O Lieferumfang auf Vollsténdigkeit priifen. Den Lieferumfang den Auftragsdokumenten ent-
nehmen.

O Transportschaden und/oder fehlende Teile auf dem Lieferschein vermerken. Sachverhalt
dem Hersteller unverzlglich schriftlich melden. Beschéadigte Lamellen kdnnen mit einem
Lamellenkamm vor Ort gerichtet werden.

O Transportdruck prtfen (siehe unten).

Die Transportverpackungen der Glintner GmbH & Co. KG sind aus umweltvertréglichen Ma-
terialien hergestellt und zur stofflichen Wiederverwertung geeignet.
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4.4 Priifung des Transportdrucks
Einleitung

Der Abschnitt gilt nur flir Gerate, die mit Transportdruck geliefert werden.

Die Gerate werden herstellerseitig mit ca. 1 bar Transportdruck (gereinigte und getrocknete
Luft) ausgeliefert. Der Transportdruck dient zur Uberpriifung der Dichtigkeit.

Spezifische Gefahrdungen

A VORSICHT

GEFAHR VON SACHSCHADEN!

Das Gerat steht unter Druck! Ein druckloses Gerat deutet auf eine Un-
dichtigkeit aufgrund eines Transportschadens hin.

e Das Geréat nicht in Betrieb nehmen!

Druckabfall des Geréats unverziglich an den Hersteller melden und
auf dem Lieferschein vermerken.

Vorgehen unmittelbar vor der Montage

©) e — 3

Bei werkseitig verschlossenen Rohrenden ohne Flansche

O Transportdruck prifen (Manometer am Schraderventil anbringen und Druck ablesen) und
ablassen.

O Verschlossene Rohrenden ohne Flansche von den Rohren abschneiden (z. B. mit einer ge-
eigneten Sage).

Achtung! Die verschlossenen Rohrenden dirfen dabei nicht mehr als 2 cm vom Ende ab-
geschnitten werden.
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5 Montage und Inbetriebnahme

5.1 Sicherheitshinweise Montage und Inbetriebnahme

Grundsatzlich zu beachten

HINWEIS

Grundlegende Sicherheitshinweise und Sicherheitshinweise zum Transport beachten (sie-
he Abschnitte "Grundlegende Sicherheitshinweise" und "Sicherheitshinweise Transport und
Auspacken").

HINWEIS

Erdungskennzeichnung am Gerat beachten.
Zur Wahrung etwaiger Garantieanspriche fir einen fachgerechten Potentialausgleich sor-
gen.

HINWEIS

Die Montage darf nur von Sachkundigen durchgefiihrt werden.
Fur Schaden infolge unsachgemafBer Montage entféllt die Gewéahrleistungspflicht des Her-
stellers.

HINWEIS

Wahrend des Beflillens und nach dem Befiillen der Anlage muss der Warmeubertrager
ordnungsgemaf entliftet werden. Dazu sind die Entliftungsstutzen so lange gedffnet zu
halten, bis keine Luft mehr aus dem Geréat entweicht.

Sicherheitsdatenblatter des verwendeten Arbeitsfluids beachten!

HINWEIS

Nach der Inbetriebnahme die Montage und Einstellungen dokumentieren und von den ver-
antwortlichen Personen unterschreiben lassen.

Spezifische Gefahrdungen
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GEFAHR VON SACHSCHADEN!

Um vagabundierende Stréme zu vermeiden, dirfen bei SchweiBarbei-

ten Warmedibertragerrohre oder Geh&useteile und dergleichen nicht als

Stromrickleitung verwendet werden, da diese Tragelemente und An-

schlagmittel nicht fur die groBen Schwei3strome ausgelegt sind.

Bei Nichtbeachtung kann ein nicht gewollter oder unzuléssiger Strom-

fluss Warmeubertragerrohre des Gerats schadigen und zu Schaden im

Betrieb fihren.

* Die isolierte Schwei3stromrickleitung unmittelbar an der Schweif3-
stelle an das zu schweiBende Werkstlck fest anschlieBBen.

Seite 47 / 85




Guntner

© Giintner GmbH & Co. KG

ACHTUNG

GEFAHR VON SACHSCHADEN!

Um Schaden am WarmeuUbertrager zu vermeiden, sind diese immer kraft- und momenten-

frei anzuschlieBen. Es dirfen zu keinem Zeitpunkt Krafte und Momente auf den Warme-

Ubertrager wirken. Bei Nichtbeachtung kann es kurz- und mittelfristig zu Undichtigkeiten

und weiteren Schaden am Warmedibertrager kommen.

» Sicherstellen, dass die Sammelrohre und Flansche (wenn vorhanden) nicht als Auf-
stiegshilfe benutzt werden. Sie sind nicht fur externe Krafte ausgelegt.

* Durch geeignete Festlager bei der Rohrleitungsinstallation sicherstellen, dass zu keinem
Zeitpunkt Krafte und Momente auf den WarmelUlbertrager wirken.

5.2 Anforderungen an den Montageort

MaBe/Gewichte

Die MaBBe und Gewichte sind den Auftragsdokumenten zu entnehmen.

Umgebungsbedingungen
Das Gerat wird flr die folgenden Umgebungsbedingungen ausgelegt:
* Umgebungstemperatur von -30 °C bis +20 °C
* Bei Fluidtemperaturen unter O °C ist mit Vereisung zu rechnen.

Die Materialauswahl aller Komponenten muss flr die 6rtlichen Begebenheiten geeignet sein.

Belastungsgrenzen
Das Gerat unterliegt folgenden Belastungsgrenzen:

* Max. Eislast am Warmedibertrager: 1 mm auf den Lamellen
e Max. Eislast an Gehauseteilen und Zubehorteilen: O mm
¢ Max. Eislast auf kaltemittelfihrenden Teilen: 1 mm

Installationsbedingungen

O Der Montageort muss ausreichend tragféhig sein.

O Fur die Montage ist eine stabile, ebene Flache notwendig.
O Der Lageplan muss vom Anlagenbetreiber erstellt werden.
g

Das Gerat so platzieren, dass es gefahrlos erreichbar ist und weder durch innerbetriebliche
Verkehrs- oder Transportvorgédnge noch durch andere umgebungsbedingte Gefahrenquel-
len (z. B. Vorgédnge am Montageort) beschadigt werden kann.

Das Gerat so platzieren, dass der Luftstrom nicht durch Hindernisse beeintrachtigt wird.

O

O Das Gerat so platzieren, dass es jederzeit von allen Seiten Uberwacht und kontrolliert wer-
den kann.

O Sicherstellen, dass ausreichend Platz fur die Instandhaltung zur Verfligung steht.
O Sicherstellen, dass alle arbeitsfluidfiihrenden Bauteile, Anschlisse, Absperreinrichtungen
und Rohrleitungen und alle elektrischen Anschltsse und Leitungen gut zugénglich sind.

O Sicherstellen, dass Freiraum fiir das ungehinderte Austauschen der Heizstébe bei Elektro-
abtauung (Zubehdér auf Kundenwunsch) vorhanden ist.

O Sicherstellen, dass die Kennzeichnung der Rohrleitungen gut sichtbar ist.
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O Sicherstellen, dass der freie Raum seitlich des Geréts (z. B. der seitliche Abstand vom Ge-
rat zu eventuell vorhandenen Hindernissen) und unter dem Gerat ausreichend grof ist, da-
mit die aufklappbaren Seitenbleche und Wanne gefahrlos und hindernisfrei gedffnet und
geschlossen werden kénnen.

O Das Gerat muss an allen Befestigungspunkten fest und schwingungsfrei montiert sein.

Fir die Festigkeit der Verschraubungen trégt der Betreiber bzw. der Installateur die Verant-
wortung.

Montageiibersicht

Schematische Darstellungen ohne Optionen/Anbauten/Zubehor:

A [ _ ] I

o]

Mindestabstand A = 0,7 x D
Mindestabstand B = 0,7 x D
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Das Gefriergestell ist in unmittelbarer Nahe des Gerats in einem Lufttunnel aufzustellen.

Die Mindestabstéande A und B dienen ausschlieBlich der ausreichenden Luftzufuhr und be-
ricksichtigen nicht die benétigten Abstande fir den Einbau oder den Austausch von Heiz-
staben!

Freier Luftstrom
Gewahrleistung der ordnungsgemafien Funktion:

O Das Gerat neben der Wand in der Ladngsachse des Raums in unmittelbarer Nahe des Ge-
friergestells positionieren.

0O Sicherstellen, dass der Luftstrom ungehindert zirkulieren kann.

5.3 Montage des Gerats

5.3.1 Gerat montieren

Benotigtes Personal

* Die Montage muss von mindestens 2 Personen durchgeflihrt werden.

Hilfsmittel/Werkzeuge

* Anschlagmittel und Hebezeuge

» Befestigungsmittel (Befestigungsschrauben/-muttern, Unterlegscheiben und Dibel)
Lochbild (siehe Abschnitt "Ausfiihrungen")

» Schreibmaterial

» Erforderliche Messinstrumente

* Bohrwerkzeug

* Schraubenschlissel bzw. geeignete Schraubwerkzeuge
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Befestigungsregeln

Vorgehen
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HINWEIS: Werkzeuge missen passend gewahlt werden.

Mechanische Belastungen am Gerat wie folgt verhindern:

° Sicherstellen, dass alle Befestigungspunkte denselben Abstand zur Befestigungsebene
aufweisen und diesen unter Last auf Dauer beibehalten.

Gerat am Montageort an allen zur Verfliigung stehenden Befestigungspunkten verschrau-
ben und dazu Befestigungsschrauben mit Unterlegscheiben verwenden. Die Befestigungs-
punkte missen das Gewicht des jeweiligen Geréts tragen. Fur die Festigkeit der Verschrau-
bungen tragt der Betreiber bzw. der Installateur die Verantwortung.

Bei der Befestigung der Gerate mussen folgende Hinweise beachtet werden:

° Die Durchmesser der Befestigungslécher sind durch den Hersteller statisch nachge-

wiesen; passende Befestigungsschrauben und Unterlegscheiben verwenden. Bei der

Berechnung der Auflagekraft muss unbedingt das Gesamtgewicht des Gerats bertck-
sichtigt werden (= Gerateleergewicht + Gewicht des Rohrinhalts + Zusatzgewicht wie
Feuchtigkeit, Eis oder Schmutz).

Befestigungsverschraubung durch geeignete Schraubensicherungen gegen Ldsen si-

chern.

Befestigungsverschraubung nicht Uiberziehen bzw. Gberdrehen.
Alle Befestigungsverschraubungen gleich fest anziehen.
Gerat in seiner Position fixieren und gegen Verschieben sichern.

Sicherstellen, dass das Tropfwasser ordnungsgemaf ablaufen kann. Das Gerat horizontal
in Waage aufstellen. Die Gerate werden in Einbaulage mit montierter Wanne geliefert.
Gerat nur an den dafiir vorgesehenen Befestigungspunkten befestigen. Alle Befestigungs-
schrauben gleichmafig festziehen, um eine moglichst gleichmaBige Lastverteilung zu er-
reichen.

[

o
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O Geréat an den vorgesehenen Befestigungspunkten (1) befestigen.

5.4 AnschlieBen des Gerats

54.1 Gerat an die Anlage anschlieB3en

Sicherheit

GEFAHR VON PERSONEN- UND SACHSCHADEN!

Bei unsachgemé&fBem Anschluss an die Anlage entstehen Undichtigkei-

ten, die zum Austritt von Arbeitsfluid und entsprechenden Gefahren (sie-

he Abschnitt "Gefahrdung durch Arbeitsfluide") fihren.

* Hinweise zum Anschluss des Gerats und zu Rohrleitungen beachten.

* Kaltemitteldetektoren und Alarmeinrichtungen zur Warnung vor Ex-
plosions- oder Feuergefahr, vor gesundheitsgefédhrdenden Konzentra-
tionen (z. B. bei NH3 oder HFKW) und zu Steuerungszwecken mussen
am Gerate-Montageort gemaB EN 378-3 installiert werden.

HINWEIS

Alle Sicherheitshinweise zur Montage und Inbetriebnahme beachten (siehe Abschnitt "Si-
cherheitshinweise Montage und Inbetriebnahme").

Anschluss der Verteilerspinne (fiir DX)
Das AnschlieBen der Verteilerspinne an die Anlage erfolgt nach folgender Vorgabe:

Nach der Montage sind die Kapillarrohre der Verteilerspinne auf Freigéngigkeit zu prifen.
Vibrationen kénnen mechanische Schaden und Undichtigkeiten verursachen. Deswegen ist
ein Ausrichten bzw. eine zusatzliche Fixierung der Kapillarrohre (z. B. durch Kunststoff-Ka-
belbinder) zwingend erforderlich.
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Wichtige Hinweise zum Anschluss des Gerats

» Bei SchweiB3arbeiten: Sicherheitshinweis zum Anschluss der Schwei3stromriickleitung be-
achten (siehe "Sicherheitshinweise Montage und Inbetriebnahme").

e Lot- und SchweiBarbeiten nur am drucklosen Gerat ausfiihren.

* Sicherstellen, dass Spannungen und Schwingungen aus der Anlage nicht auf das Gerat
Ubertragen werden.

* Arbeitsfluid-Anschlisse unbedingt spannungsfrei verlegen und mit Lyra-Bdgen oder Rohr-
leitungskompensatoren gegen thermische Langenausdehnung und Vibrationen schitzen.

» Das bauseitige Rohrleitungssystem vor dem Anschluss an das Gerat bauseitig mit mindes-
tens zwei Fixpunkten abstitzen.

* Niemals eine Zange fur den Wannenablauf verwenden! Von Hand festziehen!

Montagehinweise zu Rohrleitungen

* Die Anschlisse sind einfach durch die aufklappbaren Seitenwande erreichbar.

* Die Rohrleitungsinstallation so kurz wie mdglich halten; so wenige Bdgen wie mdglich ver-
wenden, und diese ausschlielich mit groBen Radien, um den Druckverlust zu minimieren.

» Externe Lasten dirfen nicht auf die Rohrleitungen und Gerateanschllsse einwirken.

¢ Rohrleitungen (Flissigkeits- und Druckleitungen, Vor- und Ricklaufleitungen) getrennt
voneinander verlegen und beidseitig isolieren.

» Sicherstellen, dass Rohrleitungen gegen Schwingungen, Spannungen und Kraftibertra-
gung durch Langenausdehnung gesichert sind.

* Der freie Raum um das Geradt muss ausreichend grof3 sein, damit folgende MaBnahmen
durchgefiihrt werden kénnen:

° RegelméBige Instandhaltung der Bauteile

Uberpriifung der Bauteile, Rohrleitungen und Armaturen
Reparaturen

* Das Gerat muss fur den Fall einer Leckage absperrbar sein.

[

[

Vorgehen

Die Rohrleitungsmontage gemai EN 378-1 und EN 378-3 durchfihren.
Bei Edelstahl muss der Anschluss an die Anlage geschweil3t werden.
Bei Kupfer muss der Anschluss an die Anlage gelotet werden.

O o0ooog

Beim Loten beachten:

[

Alle Verbindungen hartléten!

Achtung! Bei TS < -40 °C Silberlot verwenden! Lotspezifikation ggf. beim Hersteller er-
fragen!

StoB-Verbindungen vermeiden; einseitig aufgeweitete Kupferrohrenden verwenden (Ka-
pillarlétung)!

Undichtigkeiten vermeiden, gewissenhaft und vorsichtig |6ten!

Uberhitzungen beim Léten vermeiden (Gefahr einer zu starken Verzunderung)!
Schutzgas beim Loten verwenden (Vermeiden von Verzunderung)!

O Beim Schweifen beachten:

[

o

[
o

o

Undichtigkeiten vermeiden, gewissenhaft und vorsichtig schwei3en.
Uberhitzungen beim SchweiBen vermeiden (Gefahr einer zu starken Verzunderung).
Schutzgas beim Schwei3en verwenden (Vermeidung von Verzunderung).

[

o
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5.4.2 Ablaufleitung an die Wanne anschlie3en

Voraussetzungen

¢ Der Durchmesser der Wannenablauf-Leitung muss mindestens dem des Wannenablaufs
des Geréats entsprechen.
* Die Wannenablauf-Leitung sollte mit einer Neigung von 3° bis 5° nach unten verlegt sein.

Montagehinweise

Rohrflihrungen (schematische Darstellung)

* Folgende Rohrfiihrungen werden empfohlen:
°  Weiterfilhrung durch 90°-Bogen
°  Weiterfihrung nach unten

* Abdichtung der angeschlossenen Ablaufleitung mit an den Rohrstutzen (zylindrisches G-
Gewinde nach DIN ISO 228-1) angepresster Flachdichtung

° Nicht mit Teflonband abdichten
° Nicht mit Hanf abdichten

Ubersicht

Ablaufleitung anschlieBen (schematische Darstellung)

Nr. Benennung

1 Ablaufleitung

2 Anschlussmutter
3 Flachdichtung

4 Wannenablauf
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Vorgehen

O Ablaufleitung (1) spannungsfrei verlegen
O Flachdichtung (3) zwischen Anschlussmutter (2) und Wannenablauf (4) einsetzen
O Anschlussmutter von Hand anziehen

ACHTUNG

GEFAHR VON SACHSCHADEN!

Bei Einsatz einer Zange kann das Kunststoffgewinde durch Uberdehnen beschadigt wer-
den. Leckagen mit Tropfwasserschaden am zu kiihlenden Gut sind die Folgen.

* Die Anschlussmutter nicht mit einer Zange anziehen!

5.5 Gerat elektrisch anschlieBBen und absichern

Einleitung

Jedes Gerat wird fir eine bestimmte Ventilatordrehzahl laut Datenblatt ausgelegt und entspre-
chend verkabelt. Einige Ventilatoren bieten im Standard die Moglichkeit einer zweiten, verrin-
gerten Drehzahl bzw. einer stufenlosen Steuerung. Details sind im entsprechenden Schaltplan
zu finden. Durch die Anderung der Ventilatordrehzahl kann die thermodynamische Abstim-
mung des Geréats negativ beeinflusst werden.

Schnittstellen

Als Schnittstellen zur Elektrik gibt es Klemmkésten und Schaltschréanke fur die elektrische Ein-
speisung und den Signalaustausch (siehe Elektroplédne und Betriebsanleitungen der Regelsys-
teme).

Vorgehen

O Die Spannungsversorgung gemaf3 Schaltplan vornehmen.

O Die vorbereiteten Thermokontakte zur Absicherung der Motoren verwenden, zur Wahrung
etwaiger Gewahrleistungsanspriiche.
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O Werden im Falle einer elektrischen Abtauung Heizstabe verwendet, die elektrischen Zulei-
tungen fur die Heizstabe gemaR Schaltplan anschlieBen.

O Den Abtau-Begrenzungsfihler gemai Abschnitt "Abtaufunktionen” platzieren.

0O Alle elektrischen Zuleitungen sind gemafR Schaltplan vorzunehmen, unter Berlicksichti-
gung der EN 60204-1 bzw. nationaler Vorschriften.

5.6 Schaltplane

Schaltplan Ventilatormotor
Siehe innen im Motorklemmkasten am Ventilator bzw. im Klemmkasten des Gerats

Siehe Auftragsdokumente

Schaltplan Elektroabtauung (Option; Zubehor auf Kundenwunsch)
Siehe innen im Klemmkasten der Elektroabtauung

Siehe Auftragsdokumente

Schaltplan 0-10-V-Ansteuerung
Siehe innen im Klemmkasten des Gerats

Siehe Auftragsdokumente

5.7 Abnahmepriifung durchfiihren

Spezifische Gefahrdungen

GEFAHR VON PERSONEN- UND SACHSCHADEN!

Die Freisetzung des Arbeitsfluids kann zu Personenschaden flihren (sie-

he Sicherheitshinweise zu den Arbeitsfluiden im Abschnitt "Grundlegen-

de Sicherheitshinweise").

« Vor der Erstinbetriebnahme des Gerats, nach wesentlichen Anderun-
gen am Ger&t und nach einem Austausch des Gerats die nachfolgen-
de Abnahmeprifung durch einen Sachkundigen durchfiihren lassen.

Voraussetzungen

* Die Abnahmeprifung muss vom Hersteller der Anlage durchgefiihrt werden!

* Die Temperatur und die Luftfeuchte am Montageort entsprechen dem zuléssigen Einsatz-
bereich (siehe Abschnitt "Technische Daten des Gerats").

Zeitpunkt einer Abnahmepriifung

e Vor der Erstinbetriebnahme des Gerats
» Nach wesentlichen Anderungen am Gerat
* Nach einem Austausch des Gerats
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Vorgehen

Blast | 2026-03
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Sicherstellen, dass ausreichend Luft angesaugt und ausgeblasen werden kann.
Sicherstellen, dass die Spannungsversorgung ausreichend dimensioniert ist: Schaltplan
des Gerats mit den Schaltplanen der Gesamtanlage vergleichen.

Sicherstellen, dass ein fachgerechter Potentialausgleich durchgefiihrt wurde.

Das Gerat auf Schwingungen und Bewegungen priifen, die durch den Betrieb der Ventila-
toren oder der Anlage hervorgerufen werden kénnten. Schwingungen, Vibrationen oder &au-
Bere Krafteinwirkung beseitigen, ggf. nach Ricksprache mit dem Hersteller.

Eine Sichtprifung der konstruktiven Ausfliihrung, der Halterungen und Befestigungen
(Werkstoffe, Verbindungen), der Bedienungsmoglichkeit und der Anordnung der Armatu-
ren durchfihren.

Alle Schraubverbindungen an den Ventilatoren prifen und ggf. entsprechend der folgen-
den Tabelle nachziehen.

Schraube Mutterart Anzugsdrehmoment
M6 (Festigkeitsklasse 8.8) Kafigmutter/Schnappmutter | 10 Nm
M8 (Festigkeitsklasse 8.8) Kafigmutter 23 Nm
M8 Mutter (VA) 23 Nm

Alle anderen Schraubverbindungen prifen und ggf. nachziehen.

Die Ausfuihrung der Rohrverbindungen prifen.

Die ordnungsgeméBle Verlegung der arbeitsfluidfihrenden Rohrleitungen prifen.
Sicherstellen, dass das Gerat gegen mechanische Beschadigungen geschiitzt ist.
Sicherstellen, dass das Gerat gegen unzulassige Erwarmung bzw. Abkihlung geschiitzt ist.
Die Berthrungsschutzgitter auf Beschadigung prifen.

Sicherstellen, dass das Gerat jederzeit inspiziert werden kann und stets frei zugénglich ist:

[

Ist das Gerét so platziert, dass es jederzeit von allen Seiten Giberwacht und kontrolliert
werden kann?

Steht ausreichend Platz flr die Instandhaltung zur Verfigung?

° Sind alle arbeitsfluidfihrenden Bauteile, Anschltisse und Rohrleitungen und alle elektri-
schen Anschlisse und Leitungen gut zuganglich?

Ist die Kennzeichnung der Rohrleitungen gut sichtbar?

Die Warmeibertragungsflachen auf Verschmutzung prifen und ggf. reinigen (siehe Ab-
schnitt "Block reinigen").

Eine Funktionsprifung der Ventilatoren (Drehrichtung, Leistungsaufnahme) durchfiihren.

[

Die Verkabelung der Ventilatoren und der optionalen elektrischen Abtauheizung auf Be-
schadigung prifen.

Die Qualitat und Ausfiihrung aller Verbindungen (L&étverbindungen, elektrische Verbindun-
gen und Befestigungsverbindungen) prifen.

Unbedingt eine Druckprobe nach EN 378-2 durchfihren.
Eine Prufung der Anlage gemaR den lokal glltigen Vorschriften durchfuhren, z. B. EN
378-2 flr den europdischen Raum.

Den Korrosionsschutz prifen: Sichtprifung an allen Rohrleitungen, Bauteilen und Bauteil-
halterungen durchfiihren, die nicht warmegedammt sind. Prifergebnis dokumentieren und
archivieren.

Einen Probelauf durchfiihren. Gerat wahrend des Probelaufs beobachten und priifen, ins-
besondere auf:

° Laufruhe der Ventilatoren (u. a. Lagergerausche, Berlihrungsgerausche, Unwucht)
Stromaufnahme der Ventilatoren
° Leckagen

o
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Vorgehen bei Mangeln
O Samtliche Mangel unverziglich an den Hersteller melden.
O Die Méangel nur nach Ricksprache mit dem Hersteller beseitigen.

Priifung nach 48 Betriebsstunden
O Das Gerat und das Zusammenwirken des Gerats mit der Anlage (Kihleinrichtung und Kal-
teanlage) nach ca. 48 Betriebsstunden nochmals prifen, insbesondere an den Verbindun-
gen und an den Ventilatoren.
O Das Priifergebnis dokumentieren.
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6 Betrieb

6.1 Sicherheitshinweise Betrieb

Grundsatzlich zu beachten

Grundlegende Sicherheitshinweise beachten (siehe Abschnitt "Grundlegende Sicherheits-
hinweise").

Spezifische Gefahrdungen

GEFAHR VON PERSONEN- UND SACHSCHADEN!

Die Freisetzung des Arbeitsfluids kann zu Personenschaden fuhren (sie-

he Abschnitt "Gefahrdung durch Arbeitsfluide").

e Das Gerat nur dann in Betrieb nehmen, wenn alle Voraussetzungen

(siehe Abschnitt "Gerat in Betrieb nehmen") erflllt sind.

* Sicherstellen, dass der maximale Betriebsdruck nie Uberschritten

wird (auch nach Stilllegung)!

ACHTUNG

SACHSCHADEN DURCH SCHWINGUNGEN!

Die vom Gerat ausgehenden Vibrationen versetzen ein Gebaude in Schwingungen und es

kommt zum Einsturz oder zu Stérungen anderer Systeme.

» Um einer Uberlast beim Transport und einer dadurch bedingten Beschadigung der
Schwingungsdampfer vorzubeugen, werden die Schwingungsdampfer lose mitgeliefert

und kénnen vom Kunden eingebaut werden.

* Ventilatoren regelméaBig prifen und ggf. austauschen (siehe Abschnitt "Ventilatoren").

HINWEIS

Um Korrosion durch Stagnationswasser vorzubeugen, sind Gerate mit Wasser als Arbeits-

fluid nach dem Befillen innerhalb von zwei Wochen in Betrieb zu nehmen.

6.2 Gerat in Betrieb nehmen

Voraussetzungen
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Das Gerat nur in Betrieb nehmen, wenn folgende Voraussetzungen erfillt sind:

Eine grindliche und vollstédndige Erstreinigung wurde durchgefiihrt, um Verschmutzungen

durch Transport und Installation zu beseitigen.
Eine sichere Befillung ist gewéhrleistet.

Das Gerat wurde ordnungsgemal montiert und angeschlossen (siehe Abschnitt "Montage

des Gerats").

Eine vollsténdige Abnahmeprifung wurde durchgefiihrt (siehe Abschnitt "Abnahmepri-

fung durchfihren").
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* Die Betriebsbereitschaft wurde geprift und der Betriebspunkt eingestellt (siehe unten).
* Alle vorgeschriebenen Sicherheitsvorkehrungen wurden getroffen.

Betriebsbereitschaft priifen

Sicherstellen, dass alle elektrischen SchutzmaBnahmen funktionsbereit sind.
Sicherstellen, dass alle arbeitsfluidseitigen Anschlisse sicher hergestellt sind.
Sicherstellen, dass alle elektrischen Verbindungen (Ventilatoren) sicher hergestellt sind.
Sicherstellen, dass die Berlhrungsschutzgitter angebracht sind.

Sicherstellen, dass alle Schraubverbindungen an den Ventilatoren, die Geratebefestigungs-
schrauben und alle sonstigen Schraubverbindungen fest angezogen sind.

O o0ooodg

Betriebspunkt einstellen

O Parameter fur die Einstellung des Betriebspunkts sind in den Auftragsunterlagen zu finden.

O Sicherstellen, dass der vorgegebene Betriebspunkt eingehalten wird. Dazu die Stellteile
fir die Einstellung des Betriebspunkts gegen den Zugriff Unbefugter sichern (z. B. durch
Plombieren, Aufschrauben von Kappen, Entfernen der Handrader).

Vorgehen

Anlage einschlieBlich der Elektroanlage einschalten (siehe Betriebsanleitung der Anlage).
Gerat einschalten.

Ventile auf der Zu- und Ableitungsseite der Anlage 6ffnen.

Ventilatoren zuschalten.

Wannenablauf-Leitung in Betrieb nehmen.

Das Erreichen des Betriebspunkts abwarten. Nach dem Erreichen des Betriebspunkts ist
das Gerat betriebsbereit (siehe Betriebsanleitung der Anlage).

Oo0ooood

6.3 Gerat auBBer Betrieb nehmen

Einleitung

Die Gerate sind Komponenten einer Anlage, einschlieBlich des WarmeUlbertrager-Kreislaufs.
Die AuBBerbetriebnahme des Gerats erfolgt durch Abschalten der Anlage entsprechend der Be-
triebsanleitung der Anlage.

Bei der AuBBerbetriebnahme max. Betriebsdruck beachten! Ggf. Vorkehrung treffen, dass
dieser nicht tUberschritten werden kann.

Vorgehen

O Ventilatoren ausschalten
O Arbeitsfluidférderpumpe (wenn vorhanden) abschalten
O Elektroanlage ausschalten
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6.4 Gerat stilllegen

Sicherheit

Alle Kéltemittel dirfen nur durch eine zugelassene Fachfirma im Bereich der Kaltetechnik
aus dem Gerat abgesaugt und entsorgt werden.

Vorgehen

O Gerat auBBer Betrieb nehmen (siehe oben).
O Gerat wie folgt sichern:

° Ventilatorantriebe und ggf. Heizstabe bei Elektroabtauung gegen Wiedereinschalten si-
chern.

Arbeitsfluidfiihrende Rohrleitungen gegen Zufuhr von Arbeitsfluid sichern.

Gegen schéadliche Einflisse am Montage- bzw. Zwischenlagerort sichern, damit die

Bauteile des Gerats in gutem Zustand erhalten bleiben und die bestimmungsgemafe

Verwendung und die Nutzbarkeit des Geréats erhalten bleiben. Dazu sind entsprechende

Lagerbedingungen (siehe Abschnitt "Gerat vor der Montage lagern") zu schaffen, vor-

beugende KorrosionsschutzmafBnahmen sowie regelmafBige Kontrolle des stillgelegten

Gerats durchzufihren.

0 Bei Kaltemitteln (FKW/HFKW, NHs, CO,, Kaltemitteln der Klassen A2L bis A3) vor Demonta-
ge: Arbeitsfluid aus dem Gerat vollstandig in einen geeigneten Kaltemittelbehalter absau-
gen, ggf. Kéltemaschinendl vollstandig ablassen.

Wird die Anlage flir einen Zeitraum von drei Wochen oder langer stillgelegt, ist Folgendes zu
beachten:

O Geréat spannungsfrei schalten und dies entsprechend kennzeichnen.

O Gerét von auBBen und innen von Schmutz und Ablagerungen befreien.

O Gerat an einem Ort aufbewahren, der nicht dem Sonnenlicht ausgesetzt ist. Es wird emp-
fohlen, die Luftaustrittséffnungen der Ventilatoren abzudecken, um das Eindringen von
Schmutz und Ablagerungen zu verhindern.

Ventilatoren bei Stillstandszeiten von einem Monat oder langer ca. 2 — 4 Stunden pro Mo-
nat in Betrieb nehmen, um die Funktionsfahigkeit zu erhalten.

6.5 Gerat nach Stilllegung wieder in Betrieb nehmen

Einleitung

Die Wiederinbetriebnahme des Gerats erfolgt gemafi der anlagenspezifischen Ausfiihrung ent-
sprechend der Betriebsanleitung der Anlage.

Vorgehen

O Betriebsbereitschaft des Gerats priifen.
O Druckprobe nach EN 378-2 und Sichtpriifung auf Korrosionsschutz durchfiihren.
O Gerat in Betrieb nehmen (siehe Abschnitt ).
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ACHTUNG

Wasserreste in einer Kalteanlage kénnen zu Sachschaden fihren!
* Durch Evakuieren sicherstellen, dass ein ausreichender Trocknungsgrad des Kaltekreis-

laufs gemaB den Anforderungen der EN 378 erreicht wird.

6.6 Abtauen
6.6.1 Abtaufunktionen

Einleitung

Im Folgenden werden Empfehlungen zur Steuerung des Abtauzyklus gegeben. Diese sollten
entsprechend der lokalen Verhaltnisse im Kihlraum angepasst werden, um ein optimales Ab-
tauverhalten zu erreichen.

Sind in einem gréBeren Kihlraum mehrere Verdampfer bzw. Luftkihler installiert, kann eine
sogenannte Gruppenabtauung sinnvoll sein. Hierbei werden die Gerate in mehrere Gruppen
aufgeteilt, die dann wechselweise aus dem Kihlbetrieb genommen und abgetaut werden. Die
Zusammenstellung dieser Gruppen sollte so erfolgen, dass sich die im Abtauzyklus und die im
Kuhlbetrieb befindlichen Gerate gegenseitig moglichst wenig beeintrachtigen.

Empfohlene Abtaufiihlerplatzierung

Abtauarten
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Entscheidend fiir die Erzielung einer optimalen Abtauung (Warmeubertrager komplett frei,
Feuchtigkeitseintrag in den Kihlraum minimiert) ist die gewissenhafte Positionierung des Ab-
taufihlers. Dieser sollte immer dort in der von auf3en sichtbaren Lamellenflache (meist der
Lufteintritt) angebracht werden, wo die Abtauung zum spatesten Zeitpunkt beendet ist. Meist
ist dies auch die kélteste Stelle im Warmeibertrager.

Die Abtauendtemperatur sollte in einem Bereich von ca. 5 bis 8 °C liegen.

Befindet sich die sichtbare Lamellenflache auf der Luftaustrittsseite des Gerats, muss die Ab-
tauendtemperatur ein wenig hoher eingestellt werden.

Eine zu tief eingestellte Abtauendtemperatur kann durch wiederholt ungeniigende Abtauung
zum Aufbau von sogenannten ,Eisnestern® fihren.

Eine zu hoch eingestellte Abtauendtemperatur kann extreme Wasserdampfbildung bewirken,
die im Umfeld des Geréats zu Reif- und Eisbildung fihrt.

Der Abtaufiihler wird direkt zwischen zwei Lamellen geklemmt und fixiert. Eine Positionie-
rung in einem vorhandenen Kontakt-/Tragrohr ist nicht zulassig!

Die gewahlte Position sollte wahrend der ersten Abtauzyklen geprift und ggf. korrigiert
werden.

Kontrollieren, ob der Abtaufiihler die korrekte Temperatur erfasst. Bei langeren Anschluss-
kabeln kann eine entsprechende Messwertkorrektur notwendig sein.

Fir den Blast stehen folgende Abtauarten zur Verfligung:

*  Umluftabtauung
* Elektroabtauung
* Heil3gasabtauung
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6.6.1.1 Umluftabtauung

Funktionsweise

Fur Gerate, die bei einer KiihlIraumtemperatur von mindestens +4 °C betrieben werden, ge-
nigt in den meisten Fallen die Abtauung mittels umgewalzter Raumluft.

Hierzu wird die Zuleitung des Arbeitsfluids unterbrochen. Die ,,warme*“ Raumluft sorgt in Ver-
bindung mit der Ventilatorabwarme flir eine ausreichende Abtauung. Prinzipbedingt wird so-
mit auch wahrend des Abtauprozesses eine gewisse Raumkihlung aufrechterhalten.

Durch den Reifansatz erhoht sich die Luftgeschwindigkeit im Warmelbertrager. Falls es die im
Gerat verbauten Ventilatoren erlauben, sollte deren Drehzahl wahrend der Abtauung so weit
abgesenkt werden, dass das MitreiBen von Kondensattropfen im Luftstrom vermieden wird.

Erst nach vollstandiger Abtauung ist der Kéltebetrieb wie beschrieben wieder aufzunehmen.

6.6.1.2 Elektroabtauung

Funktionsweise

Die Abtauung mittels elektrischer Heizungen ist einfach, wobei die Effizienz mit anderen Me-
thoden héher ist.

Im Wérmedibertrager werden die Heizungen in sogenannten Kontaktrohren nach vorgegebe-

nen Regeln platziert. Zur Beheizung der Wanne sind diese mittels Halteprofilen am Heizblech
befestigt. Die erzeugte Warme wird Uber die Lamellen bzw. das Heizblech auf den Reif tiber-

tragen.

Um die Gefahr einer Uberhitzung der Geréte auszuschlieBen, miissen diese bauseits mit einer
Sicherheitseinrichtung (Temperaturbegrenzer; bei der Erstellung der Anlage vorzusehen) ge-
maf Vorschrift EN 60519-2; VDE 0721; T. 411 Uberwacht werden. Der Betrieb ohne Tempera-
turiberwachung ist nicht zulassig. Die Spannungsversorgung(en) der elektrischen Abtauung
ist/sind nach gultigen Vorschriften bzw. der Norm EN 60204-1 auszufiihren. Die Anschluss-
werte und empfohlene Absicherung sind dem Schaltplan zu entnehmen. Um eine Uberschrei-
tung des zulassigen Drucks im Gerat durch elektrische Abtausysteme zu verhindern, ist ge-
mai EN 378-2 bei Elektroabtauung entweder eine Arbeitsfluidverlagerung zu erméglichen
oder gleichwertig eine Absaugschaltung vorzusehen.

6.6.1.3 HeiBgasabtauung

Funktionsweise
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Das nach dem Verdichter vorhandene, Giberhitzte Hei3gas kann energetisch sinnvoll zur Be-
reitstellung der bendtigten Abtauwarme genutzt werden. Hierzu wird es in den abzutauenden
Verdampfer geleitet. Dort enthitzt/kondensiert es unter Abgabe von Warme.

Ublicherweise werden dabei die Rohre des Warmetibertragers durchstrémt, die auch der Kal-
teerzeugung dienen, sodass auf diese Art schnell und gezielt abgetaut werden kann. Im Ver-
gleich zur elektrischen Abtauung ergibt sich eine deutlich hdhere Effizienz.

Um den Warmeubertrager gleichmafBig zu durchwdrmen, muss eine ausreichend grof3e Men-
ge an HeiB3gas zur Verfligung stehen. Dies wird erreicht, indem nur ein Teil der installierten
Verdampfer abgetaut wird.

Faustformel:
Normalkihlung: 2 Verdampfer im Kihlbetrieb, 1 Verdampfer im Abtauzyklus
Tiefkhlung: 3 Verdampfer im Kuhlbetrieb, 1 Verdampfer im Abtauzyklus

StandardmaBig wird die ab Werk optional verfligbare Verrohrung so ausgefiihrt, dass das
HeiBgas zunachst durch die Kondensatwanne stromt und dann durch den Warmedubertrager.
Es kann aber durchaus sinnvoll sein, Wanne und Warmetbertrager getrennt anzusteuern, um
z. B. die Wanne zur verbesserten Ableitung des Tauwassers nachzuheizen, wahrend die eigent-
liche Abtauung des Warmedbertragers bereits beendet wurde.

Seite 63 / 85




Guntner

© Gintner GmbH & Co. KG

Die Nutzung der Abtauwarme wird durch die doppelwandige Isolierung der Wanne (optional)
verbessert.

Einspritzverdampfer

Die HeiBgaszufuhr zum Warmelbertrager erfolgt Uber eine Verteilerspinne. Werden fiir den
Kuhlbetrieb Kapillaren mit einem Durchmesser von 4,0 mm oder 5,0 mm verwendet, wird fur
das Heil3gas eine zweite Verteilerspinne mit gréBerem Stromungsquerschnitt eingebaut.

Ab einem Kapillardurchmesser von 6,0 mm fiir den Kihlbetrieb kann die bereits vorhandene
Verteilerspinne fur das Hei3gas verwendet werden. Hierzu ist ein T-Stiick vor dem Venturi-Ver-
teiler eingebaut. Zwischen T-Stlick und Verteiler ist eine ausreichende Beruhigungsstrecke mit
einer Lange von mindestens dem 7-fachen Rohrdurchmesser vorgesehen.

6.6.2 Gerat abtauen

Sicherheit

EXPLOSIONSGEFAHR!

Das Medium zur Abtauung mit Heif3gas steht unter Druck. Durch Un-

dichtigkeiten im Abtaukreis kann sich das Medium explosionsartig entla-

den. Personen kdnnen durch das Medium oder herausgeschleuderte Ge-

genstande verletzt werden.

* Geeignete Verbindungstechnik einsetzen: Léten bei Material Kupfer;
Schweiflen bei Material Stahl.

* Sicherstellen, dass der Betreiber bei Lot- und Schwei3arbeiten eine
geeignete Ausristung zur Brandbekdmpfung zur Verfligung stellt.

* Anlagenseitig sicherstellen, dass eine sichere Beflillung/Entleerung
des Gerats gewahrleistet ist.

e Vor Arbeiten am Gerat bzw. flr den Transport muss der Warmeuber-
trager entleert werden.

VERBRENNUNGSGEFAHR!

Kontakt mit dem Heizelement, wahrend oder eine Wei-

le nach dem Betrieb, kann Verbrennungen hervorru-

fen.

* Heizelemente nur zweckgemal verwenden.

* Persdnliche Schutzausriistung tragen (PSA).

* Ggf. abwarten, bis sich die Temperatur an die Um-
gebungstemperatur angeglichen hat, bevor mit den
Arbeiten begonnen wird.
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A VORSICHT

RUTSCHGEFAHR!

Bei der Abtauung entsteht Kondenswasser, das auf den Boden tropfen
und anschlieBend gefrieren kann. Es entsteht Rutschgefahr.

* Sicherstellen, dass der Ablauf der Wanne freigehalten wird.

ACHTUNG

GEFAHR VON SACHSCHADEN!

Nichteinhaltung der Abtauvorgaben kann zu Rissen oder Brlichen in den Rohrleitungen

und zum Austreten des Arbeitsfluids flhren.

» Abtauvorgang regelmaBig durchfiihren, um das Eis zu entfernen.

» Abtauanforderungen einhalten.

» Ggf. eine nachtragliche Warmeisolierung an den Rohrleitungen und am Anschlusssys-
tem anbringen.

* Ggf. eine Begleitheizung an den Rohrleitungen und dem Anschlusssystem installieren.

HINWEIS

Alle Sicherheitshinweise zum Betrieb beachten (siehe Abschnitt "Sicherheitshinweise Be-
trieb").

Kontrolle der Abtauung

Da die ortlichen Gegebenheiten das Betriebsverhalten des Geréats und die Notwendigkeit einer
Abtauung sehr stark beeinflussen, muss der Warmetbertrager wahrend des Betriebs regelma-
Big und zielgerichtet auf Reifablagerung und Vereisung kontrolliert werden.

Vorgehen

Bei einer Reifdicke ab 1 mm auf den Lamellen das Gerat abtauen, um den einwandfreien
und funktionssicheren Betrieb zu gewahrleisten. Ein friiheres Abtauen ist méglich.
Abtauvorgang rechtzeitig einleiten (siehe Abschnitt "Abtausteuerung").

Wechselnde Betriebszustande berlcksichtigen, z. B. Nutzungsédnderungen am Montageort.
Abtauendtemperatur richtig wahlen.

O

O 0o oo

Beruhigungszeit und verzégerten Ventilatoranlauf beriicksichtigen.

6.6.3 Einflussfaktoren beim Abtauen

Zeitlicher Abstand zwischen den Abtauzyklen
Wie haufig eine Abtauung notwendig ist, hangt von vielen Einflussfaktoren ab, z. B.:

* Art des Kihlguts

e Raumtemperatur

¢ Temperaturdifferenz zwischen Arbeitsfluid und Raum
+ Haufigkeit der Begehung (Offnen der Kithlraumtiir)

¢ Lamellenabstand

Dabei kdénnen folgende Faktoren eine haufigere Abtauung erfordern:

* Ungentgender Wandabstand des Geréts
* Zu geringer Abstand zwischen gegenUberliegenden Geraten
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* Storung eines ungehinderten Luftstroms durch Unterbauten an einer glatten Kihlraumde-
cke

* Behinderung einer luftseitigen Durchspilung des Kiihlraums durch falsche Warenlagerung
(zu hoch gestapelt, zu nah an der Wand, quer zur Luftrichtung)

* Falsch eingestellte Abtauendtemperatur

Bei der Beendigung des Abtauvorgangs muss sichergestellt sein, dass die Abtauung vollstan-
dig erfolgt ist.

6.6.4 Abtausteuerung

Allgemeine Regeln

Abtauvorgang
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Der Abtauvorgang wird Uber voreingestellte Zeitintervalle bzw. bedarfsgerecht eingeleitet. Die
Beendigung des Abtauvorgangs muss zweifach abgesichert (Zeit/Temperatur bzw. Tempera-
tur/Temperatur) erfolgen.

Der Abtauzyklus kann in vier Phasen aufgeteilt werden:

¢ Pump-Out-Phase/Erwarmung Arbeitsfluid
¢ Abtauphase

* Abtropfphase

* Anfrierphase/verzogerter Ventilatoranlauf

Pump-Out-Phase/Erwarmung Arbeitsfluid:

Die Zufuhr des Arbeitsfluids ist unterbrochen, wahrend die ,warme*“ Raumluft Giber den War-
medlbertrager strémt. Darin noch befindliches Kéltemittel wird verdampft bzw. abgesaugt. Bei
Verwendung einer Kiihlsole wird diese auf Raumtemperatur vorgewarmt.

Abtauphase:

Der eigentliche Abtauprozess findet statt. Die benétigte Warme wird auf eine der folgenden
Weisen zugefihrt:

*  Warme Raumluft
» Elektrische Heizungen
* Heil3gas

Je nach Anlagenkonzept konnen fir den Warmeubertrager und die Kondensatwanne auch un-
terschiedliche Abtauarten verwendet werden.

Abtropfphase:

Diese dauert circa 10 — 15 Minuten, in denen sich die zugefuihrte Abtauwédrme im Gerat noch
hélt. Das Schmelzwasser tropft vollstandig ab und wird tGber die Kondensatleitung abgefiihrt.

Anfrierphase/verzogerter Ventilatoranlauf:

Der Kuhlkreislauf wird gestartet, ohne die Ventilatoren einzuschalten. So wird der Warmetber-
trager schon einmal auf Betriebstemperatur heruntergekihlt und verhindert, dass feuchtwar-
me Luft in den Kihlraum eingetragen wird.

Wir empfehlen, den Abtauvorgang entsprechend den folgenden zeitlichen Ablaufen durchzu-
flhren:

Umluftabtauung:
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Zeitlicher Ablauf der UmluftAt auung

1. Pump-Out/Erwarmung Arbeitsfli d

2. Abtauphase

3. Abtropfphase

4. Anfrierphase

Kiihlbetrieb

Kaltemitd af thr

Ventid a ket rid

Elektrische Abtauung*:

Zeitlicher Ablauf der elektrischen Abtauung

1. Pump-Out/Erwdrmung Arbeitsfli d

2. Abtauphase

3. Abtropfphase

4. Anfrierphase

Kiihlbetrieb

Arbeitsfli d Zuf thr

Ventld a ketrid

Abtauheizung

Tauwasserablauf-Heizung

optinal :

Ventla a righei ang

SchlieBen der Jalousieklappe

Randheizung Jalousieklappe
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HeiBgasabtauung®:

Zeitlicher Ablauf der HeiBgas-Abtauung

1. Pump-Out mrmmrmmemem e s s s s s S m

2. Abtauphase ~ mrmmememmempemimees - e

3. Abtropfphase ~ —mememimemieepeeoee B R ILIET I ILICILICIERRIE. R RN BRI

4. Anfrierphase ~ mmememimmieepee—eeo Sfmm o ] e

Kihlbetrieb

Kaltemitdl af thr

Ventld o ketridb

HeiRgas-Zufuhr

Tauwasserablauf-Heizung

optmal :

Ventla o rirghei ang

SchlieRen der Jalousieklappe ~ mrmrmememimemipemmems - - -
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* Exemplarische Darstellung, optionales Zubehor ist méglicherweise nicht mit dem Gerat er-
haltlich.

6.7 Gerat auf ein anderes Arbeitsfluid umstellen

Spezifische Gefahrdungen

GEFAHR VON PERSONEN- UND SACHSCHADEN!

Beim Betrieb mit einem anderem Arbeitsfluid ohne vorherige Zustim-

mung des Herstellers kdnnen erhebliche Gefahren auftreten (siehe Ab-

schnitt "Gefahrdung durch Arbeitsfluide").

» Das Gerat nur mit vorheriger schriftlicher Zustimmung des Herstel-
lers auf ein anderes Arbeitsfluid umstellen.

Anforderungen an das Arbeitsfluid

» Sicherstellen, dass der Geratehersteller der Umstellung zugestimmt hat.
» Sicherstellen, dass das richtige Arbeitsfluid neu eingefillt wird.

* Sicherstellen, dass alle im Gerat verwendeten Werkstoffe mit dem neuen Arbeitsfluid kom-
patibel sind.

» Sicherstellen, dass der zulassige Druck nicht tGberschritten wird.

* Prifen, ob das neue Arbeitsfluid eingesetzt werden kann, ohne dass eine neue Prifbe-
scheinigung flr das Gerat erforderlich ist.

» Sicherstellen, dass die Klassifizierung eingehalten wird.
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» Die Sicherheitseinrichtung fir das Gerat ggf. austauschen bzw. neu einstellen.
« Mischungen mit Riickstsanden von Arbeitsfluid und ggf. Ol vermeiden.
* Alle Angaben im Hinblick auf das neue Arbeitsfluid entsprechend andern.

* Die komplette Dokumentation einschlieBlich dieser Anleitung sowie der Betriebsanleitung
der Anlage entsprechend andern.

Vorgehen

0O Arbeitsfluid nach schriftlicher Zustimmung der Giintner GmbH & Co. KG und unter Einhal-

tung der Anforderungen an das Arbeitsfluid wechseln.

O Abnahmeprifung durchfihren (siehe Abschnitt ).

6.8

Sicherheitshinweise

Fehlersuche und -behebung

Alle grundlegenden Sicherheitshinweise und alle Sicherheitshinweise zum Betrieb des Ge-
rats beachten (siehe Abschnitte "Grundlegende Sicherheitshinweise" und "Sicherheitshin-
weise Betrieb").

Geeignete Werkzeuge, Schutzkleidung und Sicherheitseinrichtungen verwenden.

Hotline

Tel.: +49 8141 242-190

E-Mail: claims@guentner.com

Fehlersuchtabelle

Die folgende Tabelle zeigt mogliche Stérungen und die MaBnahmen, diese zu beheben.

Storung

Mogliche Ursache(n)

Abhilfe

Ventilatormotor
lauft nicht

Spannungsversorgung unterbro-
chen

Spannungsversorgung wiederher-
stellen

Ventilatorfltigel klemmt

Ventilator frei drehend machen

Lagergerausche

Defekter Ventilatormotor

Ventilator austauschen

Gerat vibriert

Ventilatorfliigel defekt

Ventilatorfliigel austauschen

Ventilatorbefestigung lose

Befestigungen nachziehen und ggf.
austauschen

Gerételeistung
wird nicht er-
reicht

Block ist luftseitig stark ver-
schmutzt, bereift, vereist

Block reinigen, abtauen

Ventilatoren laufen nicht ordnungs-
gemaf bzw. sind ausgefallen

Ventilatoren reparieren, austau-
schen

Arbeitsfluidbeaufschlagung mangel-
haft (Temperatur und Menge nicht
ausreichend)

Arbeitsfluidbeaufschlagungswerte
(Temperatur und Menge) entspre-
chend den Auslegungsdaten ein-
stellen
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Storungen beheben

Blast | 2026-03

Stérung

Mégliche Ursache(n)

Abhilfe

Arbeitsfluid tritt
aus

Arbeitsfluidfiihrende Bauteile des
Gerats sind undicht

Arbeitsfluidzufuhr und Ventilatoren
abschalten, Schaden dokumentie-
ren, Undichtigkeit beheben (siehe
Abschnitt "Leckagen beheben")

Abtauung im Funktionsstérungen der Blockhei- Heizelemente prifen und ggf. aus-
Block stark un- | zung tauschen

gleichmaBig

Eisaufbau/Ver- Gerat wird wahrend einer Abtau- Abtauphase verlangern

gletscherung im
Block

phase nicht komplett abgetaut

Eisaufbau/Ver-
gletscherung in
der Wanne

Funktionsstérungen der Wannenhei-
zung und/oder der unteren Block-
heizung

Heizelemente prifen und ggf. aus-
tauschen

O 0Oooag

[

o

Hauptleitungen der Arbeitsfluidversorgung schlie3en
Persdnliche Schutzausristung (PSA) tragen
Atemschutz tragen, falls erforderlich (z. B. bei NH3)
GroBe der Leckage feststellen und dokumentieren

vor Eintritt in den Raum Notliftung einschalten,
samtliche Arbeitsfluidzufuhr abstellen.

Wenn die Raumbegehung mit Atemschutz nétig ist, dann

O Beim geringsten Verdacht auf verletzte Personen im Zusammenhang mit Arbeitsfluid

Alarm geben. Erst Personen in Sicherheit bringen, dann Leckagen beseitigen (siehe Ab-
schnitt "Leckagen beheben"). Alle Tiiren zu dem Raum schlieBen, in dem Arbeitsfluid aus-
tritt.

NOT-AUS-Schalter betétigen. Dadurch werden Ventile, Motoren und andere Bauteile abge-
schaltet, um den Austritt von Arbeitsfluid zu verhindern.

Absperrventile, insbesondere fluidseitig, nach Moglichkeit abschnittsweise schlief3en, so-
dass die Arbeitsfluid-Menge im Leckagebereich moglichst gering bleibt.

Wenn moglich, betroffenen Anlagenabschnitt absaugen bzw. kontrolliert entleeren oder das
Arbeitsfluid in andere Anlagenabschnitte verlagern. Auch hierbei muss beachtet werden,
dass durch Absperren von Anlagenabschnitten kein flissiges Arbeitsfluid eingesperrt wird.
Hat sich bei Austritt von flissigem Arbeitsfluid (bei NH3) unterhalb des Gerats auf dem Bo-
den eine Pfitze gebildet, muss die Warmezufuhr zu der Flissigkeit — und damit die weite-
re Dampfbildung — durch Abdecken mit Folie (z. B. PE) oder synthetischem Mittelschaum
(Feuerwehr) reduziert werden, sodass geniligend Zeit fir Entsorgungsmafnahmen zur Ver-
fligung steht.
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7 Instandhaltung und Reinigung

7.1 Sicherheitshinweise Instandhaltung und Reinigung

Grundsatzlich zu beachten

Grundlegende Sicherheitshinweise beachten (siehe Abschnitt "Grundlegende Sicherheits-
hinweise").

HINWEIS

Nichteinhaltung des Wartungsplans kann zu Rissen oder Briichen in den Rohrleitungen
und zum Austreten des Arbeitsfluids flhren.

HINWEIS

Der Betreiber ist fur die Bereitstellung von Arbeitsschutzkleidung fiir die Instandhaltung
und Reinigung verantwortlich.

HINWEIS

Der Betreiber ist verantwortlich fiir die Auswahl geeigneter Reinigungs-, Frostschutz- und
Korrosionsschutzmittel sowie fliir die Beachtung und Umsetzung der Anweisungen ihrer
Hersteller.
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Spezifische Gefahrdungen

A GEFAHR

ELEKTRISCHE SPANNUNG!

Durch Reinigung mit einem Wasser- oder Dampfstrahl

dringt Wasser in spannungsfiihrende Komponenten

ein. Dies fUhrt zu einem Kurzschluss an den elektri-
schen Anschlissen und/oder zu einem lebensgeféhr-
lichen Stromschlag. Dies wiederum kann zu schweren

Verletzungen bis hin zum Tod umstehender Personen

flhren.

e Zuleitung fur elektrische Arbeiten am Gerat span-
nungsfrei schalten.

¢ Wasserstrahl nicht auf spannungsfihrende Kompo-
nenten (z. B. Klemmkasten) halten.

* Keine Dampfstrahler oder Hochdruckreiniger flr
spannungsfihrende Komponenten verwenden.

» Sicherstellen, dass spannungsfiihrende Komponen-
ten nicht von Wasser- oder Dampfstrahlen getrof-
fen werden (ggf. abdecken).

* Reinigungsdriicke und Entfernungen bei der Reini-
gung beachten.

* Arbeiten am Gerat und Anschluss des Gerats bzw.
Konfiguration der Steuerung nur durch Fachperso-
nal zulassig.

* Elektrische Komponenten regelmafig Uberprtfen.

» Erdungskontrolle und Sichtprifung der Erdungs-
punkte in Intervallen durchfiihren.

* Gerat fachgerecht an die Gebaudeerdung anschlie-
Ben.
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GEFAHR DURCH HERABFALLENDE ODER HERAUS-
GESCHLEUDERTE GEGENSTANDE!

Teile, Schmutz, Wasser- oder Eismassen kdnnen beim
Abklappen der Wanne herabstiirzen und umstehende
Personen verletzen.

Wahrend des Abklappens der Wanne kann sich diese
am Drehpunkt 16sen und herunterfallen.

* Ablauf der Wanne stets freihalten.

« Das Gerat vor dem Offnen der Wanne spannungs-
frei schalten und gegen unbeabsichtigtes Wieder-
einschalten sichern.

* Nicht unter der Wanne aufhalten.
* Persdnliche Schutzausriistung tragen (PSA).

QUETSCHGEFAHR!

Bei Arbeiten im Bereich von beweglichen Bauteilen

wie z. B. abklappbare Wanne kénnen Gliedmafen zwi-

schen Bauteile kommen und gequetscht werden.

* Gerat spannungsfrei schalten, bevor mit den In-
standhaltungsarbeiten, einschlie3lich des Offnens
der Wanne, begonnen wird.

» Gerat gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
sichern. Ein absperrbarer Reparaturschalter ist vor-
handen oder vom Kunden vorzusehen. Entspre-
chendes Warnschild am Gerat anbringen.

* Personliche Schutzausristung tragen (PSA).
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7.2

7.3
7.3.1

Blast | 2026-03

RUTSCHGEFAHR!
Gerat wird bei Minustemperaturen mit Wasser ge-
reinigt. Das Wasser sammelt sich am Boden und es
kommt zu Eisbildung unter dem Gerat. Person rutscht
aus und sturzt.
* Bedienung und Reinigung darf nur durch Fachper-
sonal ausgefihrt werden.

* Die Reinigungsmittel und -methoden mtssen den
Umgebungstemperaturen angepasst sein.

» Sicherheitsschuhe tragen.

A VORSICHT

GEFAHR VON AUGENSCHADEN!
Bei Reinigungsarbeiten besteht Verletzungsgefahr

durch den Wasser- oder Luftstrahl, Staub oder chemi-
sche Reinigungsmittel.
* Schutzbrille tragen!

Vorgehen vor jeder Instandhaltung

Vor Beginn aller Instandhaltungsarbeiten folgende SicherheitsmaBnahmen durchfihren:

O Gerat spannungsfrei schalten und gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern.

0O Block (Warmelbertrager) des Gerats entleeren bzw. absaugen.
O Arbeitsfluid aus undichtem Gerat vollstandig entfernen, insbesondere vor L&t- bzw.

SchweiBarbeiten.

O Block (Warmeubertrager) des Gerats reinigen und ausblasen.

Gerat

Inspektions-/Wartungsplan

MafBnahme

Art und Weise

Intervall

Reif entfernen bzw. Teilreini-
gung durchfiihren

Mechanisch

Je nach Bedarf (Sichtprifung)

Gesamtreinigung durchfih-
ren

Warmes Wasser oder mate-
rial- und umweltvertragliche
Reinigungsmittel

Je nach Bedarf (Sichtprifung)

Prifung nach DGRL entspre-
chend der Festlegung der zu-
gelassenen Uberwachungs-
stellen

Alle 12 Monate
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MaBnahme

Art und Weise

Intervall

Uberpriifung der Anlage (u.
a. Dichtigkeitsprifungen)
nach EN 378-4

Alle 12 Monate

Auf Leckage prifen

Alle 6 Monate

Korrosionsschutz prifen

Alle 6 Monate

Erdungskonzept prifen

Alle 6 Monate (Sichtprifung)
Alle 12 Monate (Messung)

Elektrische Anschliisse, Ka-
bel und Komponenten auf
Unversehrtheit prifen (Sicht-
prifung)

Alle 6 Monate

Befestigungen prufen: Alle

Befestigungselemente des

Gerats inklusive eventueller
Anbau-Optionen prifen

Mechanisch

Alle 6 Monate

Befestigungen und tragen-
de Elemente (z. B. Kranla-
schen-Schrauben) auf Korro-
sion und Tragféhigkeit bzw.
strukturelle Integritat prifen;
ggf. austauschen

Mechanisch

Alle 12 Monate

Geréate mit Arbeitsfluid Was-
ser/Glykol regelmaBig auf
korrekte Entliftung prifen.
Hinweis: Wahrend der Pru-
fung muss die Pumpe laufen.

Alle 6 Monate

Bei Klemmkasten Leitungs-
einfihrungen und lhre Ab-
dichtungen auf Beschadigun-
gen prufen und ggf. austau-
schen.

Alle 6 Monate

7.3.2 Warmeiibertragerblock

AuBere Priifung

Wartungsplan
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Gerat alle 5 Jahre von einem Sachkundigen (Empfehlung: Giintner GmbH & Co. KG) einer wie-
derkehrenden auBeren Prufung (Sichtprifung) unterziehen lassen.

t = taglich, w = wochentlich, m = monatlich, j = jahrlich

Auszuflihrende Arbeiten

Block, Wanne und Anschlusskammern auf Schmutz-, Reif- und Eisab- | X

lagerungen priifen.

* Bei Schmutzablagerungen: Block, Wanne und Anschlusskammern
reinigen (siehe Abschnitt "Block reinigen").

* Bei Reif- oder Eisablagerungen: Block, Wanne und Anschlusssys-
tem abtauen (siehe Abschnitt "Gerat abtauen").
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7.3.3 Ventilatoren

Wartungsplan
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t = taéglich, w = wochentlich, m = monatlich, j = jahrlich
Auszufiihrende Arbeiten m |
Umlenkbdgen der Blockseite sowie alle Anschliisse und Rohre inner- X*
halb des Gehauses auf Vereisungen prifen.
* Bei Vereisungen: Gerat abtauen (siehe Abschnitt "Gerat abtauen").
Allgemeinzustand des Blocks prifen.
* Beschadigungen feststellbar: Beschadigungen beseitigen.
Betriebspunkt des Blocks priifen (siehe Abschnitt "Montage und Inbe- X
triebnahme™").
» Veranderung der Ventilatorleistung feststellbar: Notwendige anla-

genseitige Voraussetzungen wiederherstellen.
* Verénderung der Oberflachentemperaturen feststellbar: Notwendi-

ge anlagenseitige Voraussetzungen wiederherstellen.
Block und Anschlisse auf Dichtheit prifen. X*
+ Betroffene Gerateabschnitte reparieren (siehe Abschnitt "Leckagen

beheben")
Arbeitsfluidbeaufschlagung des Blocks prifen. X*
* Notwendige anlagenseitige Voraussetzungen wiederherstellen.
Block auf Korrosion prifen X*
* Korrosion oder Beschadigungen an Kernrohren, Lamellen, Trag-

konstruktionen, Rohranschlissen, Befestigungen: Betroffene Gera-

teabschnitte reparieren

*) Empfohlen: halbjahrlich

t = taglich, w = wochentlich, m = monatlich, j = jahrlich
Auszufiihrende Arbeiten m |
Ventilatoren auf Schmutz-, Reif- und Eisablagerungen prifen
* Bei Schmutzablagerungen: Ventilatoren reinigen (siehe Abschnitt

"Ventilatoren reinigen")
* Bei Reif- oder Eisablagerungen: Gerat abtauen (siehe Abschnitt

"Geréat abtauen™)
Ventilatorantrieb auf Laufruhe priifen
+ Schwingungen am Gerat feststellbar: Unwuchten beseitigen
» Ggf. Flugelbefestigungen nachziehen bzw. Fligeleinstellungen kor-

rigieren
Ventilatorlager prifen (halbjahrlich manuell durch Drehen des Rotors X
im abgeschalteten Zustand priifen)
* Veranderung des Laufgerausches und der Laufruhe: Ventilator

austauschen
Ventilatorlaufrad: Korrosion an Schrauben (bei geschraubten Fliigeln) X*
* Schrauben austauschen
Ventilatorfligel: Korrosion oder Beschadigungen an Fligeln X*
* Ventilator austauschen
EC-Ventilatoren-Klemmkasten: Verschraubungen prifen X*
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t = taéglich, w = wochentlich, m = monatlich, j = jahrlich
Auszufiihrende Arbeiten t w m |
» Alle Verschraubungen entsprechend der folgenden Tabelle nach-
ziehen
Hersteller Kunststoff-Deckel Metall-Deckel
ebm 1,5 Nm 3,5 Nm
Ziehl-Abegg 1,3 Nm 2,6 Nm
Hidria 2 Nm -

*) Empfohlen: halbjahrlich

7.4 Instandhaltungsarbeiten
7.4.1 Leckagen beheben

Vorgehen

O Leckagen am Gerat an Gintner melden und so schnell wie méglich durch einen Sachkun-
digen beheben lassen.

O Séamtliche Arbeiten einschlieBlich Druck-, Abnahme- und Funktionsprifung durchfiihren
(siehe Abschnitt ).

7.4.2 Gerat reinigen

Einleitung

Zur leichteren Reinigung sind einige Teile des Geréats (z. B. Wanne, Seitenverkleidung oder Be-
rihrungsschutzgitter) abklappbar bzw. abnehmbar (siehe Abschnitt "Wanne und Seitenver-
kleidung abnehmen bzw. abklappen").

Fir die Reinigung gilt: Die Umweltvertraglichkeit der Reinigungsmittel ist durch den Betreiber
festzustellen. Umweltschadigende (z. B. sédurebildende) Substanzen sind nicht zulassig.

Reinigung in Hygienebereichen

Bei Verwendung von Reinigungsmitteln darauf achten, dass diese sorgfaltig mit klarem
Wasser abgespllt werden, um korrosive Folgen zu vermeiden.

Reinigung regelmaBig und nach Bedarf durchfiihren. Grundsatzlich sollen diese Intervalle
den vorgeschriebenen Zyklen im jeweiligen Hygienebereich entsprechen.

Vorgehen

O Sicherstellen, dass das Gerat spannungsfrei ist.

O

Ggf. Zubehorteile demontieren.

O Reinigung gemaBl den Angaben auf den Skizzen durchfihren (siehe Abschnitt "Hydraulisch
reinigen"). Dabei Abstand und Winkel einhalten. Es ist keine Neigung nach oben zulassig,
um den Ventilator vor Wassereintrag zu schiitzen.

O Gehause durch Abspilen mit warmem Wasser (ca. +20 °C empfohlen) und/oder mit um-
weltvertraglichen Reinigungsmitteln reinigen.
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O Gehause nach Gebrauch von Reinigungsmitteln mit warmem Wasser griindlich nachspu-
len. Das Gerat muss frei von Reinigungsmitteln sein, um Korrosion zu vermeiden.

O Gehéuse vollstédndig trocknen lassen.
O Die abklapp- bzw. abnehmbare Wanne und die einfach zu 6ffnenden Seitenverkleidungen

in ihrer Ausgangsposition fixieren und gegen unbeabsichtigtes bzw. unbefugtes Offnen si-
chern.

O Die arbeitsfluidseitigen und elektrischen Anschltsse tberprifen.
O Wanneninnenseiten regelmafig reinigen.

7.4.3 Wanne und Seitenverkleidung abnehmen bzw. abklappen

Einleitung

Zu Reinigungs- und Wartungszwecken kann die Wanne und die Seitenverkleidung abgeklappt
bzw. demontiert werden. Die Wanne ist mit einer Wannensicherung versehen, die zu diesem
Zweck entfernt werden muss.

Wanne abklappen und Seitenverkleidung abnehmen

ﬁ
OIS

S
Wanne Seitenverkleidung
O Schrauben Iésen (1) O Schrauben herausschrauben (1)
O Wanne abklappen (2) O Seitenverkleidung abnehmen (2)

7.4.4 Block reinigen

Einleitung
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Die Art der Reinigung erfolgt abhéngig von der Art und dem Grad der Verschmutzung und
dem Einsatzort. Bei losen, trockenen Verschmutzungen ist eine Reinigung mit Druckluft aus-
reichend. Bei festen, feuchten und fettigen Verschmutzungen wird eine hydraulische Reini-
gung empfohlen.
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Spezifische Gefahrdungen

A VORSICHT

GEFAHR VON SACHSCHADEN!

Bei zu hohem Druck, einem zu geringen Abstand oder durch einen

schrag auf die Lamellen auftreffenden Reinigungsstrahl kdnnen die La-

mellen beschédigt werden. Die mechanische Reinigung mit harten Ge-

genstinden (z. B. Stahlbiirsten, Schraubendreher o. A.) beschadigt den

Warmedbertrager.

* Einen Druck von max. 30 bar bei hydraulischer Reinigung bzw. von
max. 8 bar bei Reinigung mit Druckluft verwenden!

* 200 mm Mindestabstand zu den Lamellen halten!

* Den Strahl immer senkrecht (max. £5 Grad Abweichung) auf die La-
mellen fihren, um ein Verbiegen der Lamellen zu verhindern!

* Bei der Reinigung keine harten Gegenstande verwenden!

Reinigung vorbereiten

O Abtauvorgang durchfiihren
O Gerat gemaf Betriebsanleitung der Anlage vorbereiten und absperren
O Block (Warmelbertrager) nach einem der folgenden Verfahren reinigen:
° Reinigung mit Druckluft (siehe Abschnitt "Mit Druckluft reinigen")
° Hydraulische Reinigung (siehe Abschnitt "Hydraulisch reinigen™)

° Reinigung mit Blrste oder Birste und Druckluft (siehe Abschnitt "Mit Birste oder
Birste und Druckluft reinigen")

7.44.1 Mit Druckluft reinigen

Vorgehen

0 Block mit Druckluft (Druck max. 8 bar, Abstand zu den Lamellen mindestens 200 mm; ge-
gen die Luftrichtung) abstrahlen, um Schmutz und Verunreinigungen zu entfernen. Dabei
beachten:
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[

Vorzugsweise von innen nach auf3en sowie von oben nach unten reinigen, damit sich
geldster Schmutz nicht auf bereits gereinigten Flachen absetzen kann.

O Die Reinigung so lange durchfiihren, bis sémtlicher Schmutz entfernt ist.

7442 Hydraulisch reinigen

Vorgehen

O Starkere feuchte oder fettige Verschmutzungen mit Hochdruckwasserstrahl (Druck max.
30 bar) oder mit Dampfdruckstrahler (Druck max. 30 bar), in beiden Fallen jedoch mit
Flachstrahldlise (mindestens 200 mm Abstand), ggf. unter Verwendung neutraler Reini-
gungsmittel, immer entgegen der Luftrichtung beseitigen. Den Strahl immer senkrecht
(max. £5 Grad Abweichung) auf die Lamellen fihren. Dabei beachten:

[

o

Bei 6l- und fetthaltigen Ablagerungen dem Wasser ein Reinigungsmittel beigeben.

Bei Verwendung von Reinigungsmitteln diese von Zeit zu Zeit wechseln, um zu vermei-
den, dass sich Resistenzen bei Keimen bilden kénnen.

Bei der Verwendung von chemischen Reinigungsmitteln muss sichergestellt sein, dass
diese die Oberflachen des Gerats nicht angreifen. Nach der Reinigung muss das Gerat
mit warmem Wasser abgespult werden, damit es frei von Reinigungsmitteln ist.
Entgegen der Luftrichtung und von oben nach unten reinigen (Giintner Empfehlung),
damit der Schmutz nicht noch tiefer in den Warmedibertrager hineingedriickt wird oder
sich auf bereits gereinigten Flachen absetzen kann.

O Reinigung so lange durchfiihren, bis sémtlicher Schmutz entfernt ist.

7.4.4.3 Mit Birste oder Birste und Druckluft reinigen

Vorgehen

O Trockenen Staub oder Schmutz mit einer Biirste, einem Handfeger sowie — je nach Situati-
on — mit Druckluft (Druck max. 8 bar, Abstand zu den Lamellen mindestens 200 mm; ge-
gen die Luftrichtung) oder einem leistungsstarken Industriestaubsauger entfernen. Dabei
beachten:

o

o

Weiche Biirsten verwenden (keine Stahlbiirsten o. A)).

Vorzugsweise von innen nach auf3en sowie von oben nach unten reinigen, damit sich
geldster Schmutz nicht auf bereits gereinigten Flachen absetzen kann.

O Die Reinigung so lange durchfiihren, bis sémtlicher Schmutz entfernt ist.

d

Immer in Langsrichtung der Lamellen birsten, niemals quer.

7.4.5 Ventilatoren reinigen

Vorgehen

Blast | 2026-03
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Gerat spannungsfrei schalten und gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern.
Schutzgitter und Zubehor (wenn vorhanden) demontieren.
Ventilatoren nach einem der folgenden Verfahren reinigen:

[

Reinigung mit Druckluft: Ventilator mit Druckluft (Druck max. 10 bar, Abstand zu den
Lamellen mindestens 200 mm) abstrahlen, um Schmutz und Verunreinigungen zu ent-
fernen. Die Reinigung so lange durchfuhren, bis sémtlicher Schmutz entfernt ist.
Reinigung mit Blrste und Druckluft: Trockenen Staub oder Schmutz mit einer Birste
oder einem Handfeger, und anschlieBend mit Druckluft (Druck max. 10 bar, Abstand zu
den Lamellen mindestens 200 mm) oder einem leistungsstarken Industriestaubsauger
entfernen. Die Reinigung so lange durchflihren, bis sémtlicher Schmutz entfernt ist.

Geréat einschalten.
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7.5 Vorgehen nach jeder Instandhaltung

Nach Beendigung aller Instandhaltungsarbeiten folgende SicherheitsmaBnahmen durchfih-
ren:

O Funktion der Schalt- und Betétigungseinrichtungen, der Mess- und Anzeigegerate sowie
der Sicherheitseinrichtungen sicherstellen.
O Funktion der Arbeitsfluidarmaturen sicherstellen.

O Kennzeichnung der Rohrleitungen prifen und deren Sichtbarkeit und Lesbarkeit sicher-
stellen.
O Befestigung und den Korrosionsschutz der betroffenen Bauteile prifen.

O Funktion der Elektroanschlisse (z. B. Ventilatoren, ggf. Heizstabe bei Elektroabtauung) si-
cherstellen.

O Druckprobe nach EN 378-2 und Dichtigkeitsprifung durchflihren (siehe Betriebsanleitung
der Anlage).

O Abnahmeprifung durchfihren (siehe Abschnitt "Abnahmeprifung durchfiihren").

O

Funktionsprifung durchfiihren (siehe Betriebsanleitung der Anlage).
O Durchfihrung aller Prifungen und deren Ergebnisse dokumentieren.
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8 Demontage und Entsorgung

8.1 Sicherheitshinweise zur Demontage und Entsorgung

Grundsatzlich zu beachten

Alle grundlegenden Sicherheitshinweise (siehe Abschnitt "Grundlegende Sicherheitshinwei-
se"), alle Sicherheitshinweise zum Transport (siehe Abschnitt "Sicherheitshinweise Trans-
port und Auspacken"), alle Sicherheitshinweise zur Montage (siehe Abschnitt "Sicherheits-
hinweise Montage und Inbetriebnahme") und alle Sicherheitshinweise zur Instandhaltung
(siehe Abschnitt "Sicherheitshinweise Instandhaltung und Reinigung") beachten!

Spezifische Gefahrdungen

A VORSICHT

VERLETZUNGSGEFAHR DURCH KORROSION!

Das Gerat ist langere Zeit einer korrosionsférdernden Umgebung ausge-
setzt. Aufgrund der einsetzenden Korrosion verliert das Gerat die Stabi-
litdt und ist nicht mehr dafiir geeignet, mit einem Kran oder Flurférder-
zeug mit Gabeln angehoben zu werden, und gefahrdet umstehende Per-
sonen.

e Das Gerat ist ordnungsgemaf abzutauen und eisfrei zu halten.

* Ventilatoreinheit gemal Wartungsplan prifen.

* Alle Befestigungsschrauben, Befestigungen, tragende Bauteile, He-
beelemente, Befestigungselemente und Ventilatoren des Geréts re-
gelmaBig und besonders vor und nach dem Anheben des Gerats auf
Korrosionsschéaden, Tragfahigkeit und strukturelle Integritéat prifen
und ggf. austauschen. Im Zweifelsfall eine spezialisierte Firma beauf-
tragen.

» Jeweils vor der Demontage und Entsorgung des Gerats dafiir sorgen,
dass sich keine losen bzw. lockeren Teile mehr am Gerat befinden.

ACHTUNG

GEFAHR VON UMWELTSCHADIGUNG!

Bei der Riickgewinnung bzw. Entsorgung von Arbeitsfluid kann es zur Emission von Ar-

beitsfluid oder Kaltemaschinendl in die Umgebung und deren Vergiftung kommen.

* Alle Arbeitsfluide dirfen nur durch eine zugelassene Fachfirma im Bereich der Kalte-
technik aus dem Gerat abgesaugt und entsorgt werden.

» Sicherstellen, dass kein Arbeitsfluid ins Grundwasser gelangt.

» Die Einrichtung zur Riickgewinnung bzw. Entsorgung von Arbeitsfluiden so betreiben,
dass die Gefahr einer Emission von Arbeitsfluiden in die Umgebung so gering wie mdog-
lich gehalten wird.

» Dafir sorgen, dass alle glltigen Normen und Richtlinien eingehalten werden.

* Geltende lokale Bestimmungen beachten.
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ACHTUNG

GEFAHR VON UMWELTBELASTUNG!

Wenn die verbauten Materialien nicht ordnungsgemag entsorgt werden, kann es zu Um-

weltschaden kommen.

* Materialien nur unter Einhaltung der fiir das Betreiberland geltenden Abfallgesetze ent-
sorgen.

8.2 Gerat demontieren

Benotigtes Personal

* Die Demontage muss von mindestens 2 Personen (Fachpersonal) durchgeflihrt werden.

Hilfsmittel/Werkzeuge

* Anschlagmittel und Hebezeuge
* Aufstiegshilfen

Vorgehen

Alle Systeme spannungsfrei schalten.

Gerat stilllegen und entleeren (siehe Abschnitt "Gerat stilllegen").
Sicherstellen, dass keine losen Teile am Gerat vorhanden sind.
Reihenfolge der Demontage einhalten:

°  Ggf. Zubehdér zur Abtauung demontieren

Ggf. Beriihrungsschutzgitter demontieren

Ggf. Ventilator-Ringheizung demontieren

°  Ventilator(en) demontieren

°  Ggf. Ventilatorplatte(n) demontieren

Ggf. Anschluss- und Bogenverkleidung demontieren
Trennblech inkl. Heizung demontieren

¢ Wanne demontieren

O Montageschritte in umgekehrter Reihenfolge befolgen (siehe Abschnitt "Montage des Ge-
rats").

O 0o oo

8.3 Gerat entsorgen

Einleitung

Nach Ablauf des Lebenszyklus bedarf das Gerat einer ordnungsgemaBen und fachgerechten
Entsorgung der verbauten Materialien und Substanzen.

Vorgehen

O Die Entsorgung darf nur von Sachkundigen durchgefuhrt werden.

O Alle Bestandteile des Geréts, z. B. Arbeitsfluide, Kaltemaschinendl, Block (Warmelbertra-
ger), Ventilatoren, optionales Zubehér ordnungsgemaf entsorgen.

0 Gebrauchtes Arbeitsfluid, das nicht zur Wiederverwendung bestimmt ist, als Abfall behan-
deln und sicher entsorgen. Es darf keine Emission in die Umwelt erfolgen.

Blast | 2026-03 Seite 83 / 85




Guntner

© Giintner GmbH & Co. KG

Blast | 2026-03

Keinen entsorgbaren ,Einweg“-Behalter verwenden, da die Mdglichkeit besteht, dass Ar-
beitsfluiddampf-Rickstande im Behalter bei der Entsorgung entweichen.

Den Arbeitsfluid-Behalter nicht Uberflillen. Der maximal zulassige Druck des Arbeitsflu-
id-Behalters darf zu keinem Zeitpunkt des Arbeitsvorgangs tberschritten werden.

Das Arbeitsfluid nicht in einen Fluid-Behéalter flllen, der ein anderes oder ein nicht bekann-
tes Arbeitsfluid enthalt. Dieses andere oder nicht bekannte Arbeitsfluid nicht in die Atmo-
sphare abblasen, sondern identifizieren, wiederaufbereiten oder ordnungsgemaf entsor-
gen.

Fir die Vernichtung des Arbeitsfluids eine behdérdlich genehmigte Einrichtung beauftragen.
Bei Verdampfern: Gebrauchtes Kaltemaschinenol, das aus dem Gerat zurtickgewonnen

wurde und nicht wiederaufbereitet werden kann, in einem separaten, geeigneten Behalter
aufbewahren, als Abfall behandeln und sicher entsorgen.

Bei der Entsorgung von Materialien und Substanzen sind alle glltigen Gesetze, Vorschrif-
ten, Richtlinien und Normen einzuhalten.
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9 Zubehor

9.1 Ventilator-Ringheizung

Einleitung
Es sind drei Varianten der Ventilator-Ringheizung verflgbar:
* Gebogener Rundstab mit normaler Heizleistung (geringer Wirkungsgrad)

Die optional erhaltliche Ventilator-Ringheizung wird werkseitig montiert und verkabelt.

Sicherheit

Bei Montage und Demontage alle Sicherheitshinweise in den folgenden Abschnitten beach-
ten:
* "Sicherheitshinweise Montage und Inbetriebnahme"

» "Sicherheitshinweise Betrieb"
* "Fehlersuche und -behebung"

Funktion

Die optionale Ventilator-Ringheizung verhindert eine Eisablagerung auf der Ventilatordise
wahrend der Abtauung und ermdglicht ein Abflihren des gebildeten Kondensats. Ein Blockie-
ren des Ventilators durch Eisansatz zwischen Fliigel und Dise wird vermieden.

Austausch bei Defekt

Im Falle einer defekten Ventilator-Ringheizung muss der Austausch so schnell wie moglich er-
folgen, um die einwandfreie Funktion des Gerats wiederherzustellen.

Ventilator-Ringheizung montieren

0O Gerat komplett von der Spannungsversorgung trennen und gegen Wiedereinschalten si-
chern.
O Klemmfedern I6sen und defekte Heizung abnehmen.

O Anbau der neuen Heizung: Die vorgenannten Schritte in umgekehrter Reihenfolge durch-
fuhren.
O Geréat an die Spannungsversorgung anschlieen.

0O Probelauf durchfiihren.
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