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1 Wskazéwki ogodlne

GMM phasecut jest sterowanym mikroprocesorowo regulatorem predkosci obrotowej do regulaciji
predkosci obrotowej silnikow trojfazowych.

Modut mocy bazuje na zasadzie nacinania fazy. Napiecie wyjsciowe moze by¢ regulowane bez-
stopniowo od 0 do 100%. Dzieki implementacji uktadu rozruchowego GMM phasecut compact nie
wymaga obcigzenia minimalnego.

Patrz siehe Opis funkcji, Seite 17

1.1 Wskazowki bezpieczenstwa

W celu unikniecia powaznych obrazen ciata lub znacznych strat materialnych prace przy urzadze-
niach mogg by¢ wykonywane tylko przez osoby upowaznione do tego dzieki swojemu wyksztatce-
niu i kwalifikacjom oraz zapoznane z ustawieniem, montazem, uruchomieniem i eksploatacjg . Oso-
by te przed rozpoczeciem instalacji i uruchomieniem musza uwaznie przeczytaé instrukcje eksplo-
atacji. Poza instrukcjg eksploataciji i krajowymi wigzgcymi przepisami zapobiegania wypadkom na-
lezy przestrzega¢ uznanych technicznych zasad (prace z zachowaniem bezpieczenstwa i zgodne z
zasadami zawodu wedtug przepiséw BHP, VBG, VDE itp.)

Naprawy urzadzenia mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub przez autoryzowane przez
niego punkty naprawy.

W PRZYPADKU NIEUPRAWNIONEGO OTWIERANIA | NIEPRAWIDLOWEJ INGERENCJI WYGASA
GWARANCJA!

W przypadku prac z regulatorami, ktére sg pod napieciem nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
krajowych przepisow zapobiegania wypadkom.

1.2 Wykorzystanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczony jest wytgcznie do zadan uzgodnionych w udzielonym zleceniu. Inne spo-
soby wykorzystania, lub wykorzystanie wykraczajgce poza ten zakres traktowane jest jako niezgod-
ne z przeznaczeniem. Producent nie odpowiada za szkody powstate w takim przypadku . Do wyko-
rzystania zgodnego z przeznaczeniem nalezy tez przestrzeganie sposobu postepowania podczas
montazu, pracy i utrzymania opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy bezwzglednie prze-
strzegaé danych technicznych oraz danych dotyczacych przypisania przytaczy, ktére umieszczone
zostaty na tabliczce typu i podane w instrukgiji.

Urzadzenia elektroniczne nie s catkowicie niezawodne! W zwigzku z tym uzytkownik sam musi
zatroszczy¢ sie o to, aby w przypadku uszkodzenia urzadzenia eksploatowane urzadzenie zostato
doprowadzone do bezpiecznego stanu. W przypadku nieprzestrzegania tego punktu oraz niepra-
widlowego uzytkowania producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zagrozenie zycia, uszkodze-
nia ciata oraz débr materialnych i strat majatkowych.

Instalacje elektryczng nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (np. przekréj przewo-
dow, zabezpieczenia, podigczenie przewodu ochronnego...). Informacje wykraczajgce poza ten za-
kres znajdujg sie w dokumentac;ji. Jezeli regulator stosowany jest w specjalnym obszarze wykorzy-
stania, wéwczas nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych w tym celu norm i przepisow.

GUNTNER
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1.3 Transport i przechowywanie, wskazéwki dotyczace praw autorskich

Regulatory majg odpowiednie opakowanie transportowe. Transport moze sie odbywac tylko w
oryginalnym opakowaniu. Nalezy unika¢ uderzen i wstrzagséw. Podczas odbioru urzgdzenia nale-
zy zwrdci¢ uwage na uszkodzenia opakowania lub regulatora.

Urzadzenie nalezy przechowywac w oryginalnym opakowaniu i w taki sposob, aby chroniony byt
przed wptywem warunkéw atmosferycznych, unikajgc ekstremalnych, wysokich i niskich tempera-
tur.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicznych w celu dalszego rozwoju. W zwigzku
z tym na podstawie informacji, zdje¢ i rysunkéw nie mogg by¢ zgtaszane zadne roszczenia; za-
strzega sie mozliwo$¢ wystgpienia pomytek!

Wszelkie prawa zastrzezone, w szczegdlnosci na wypadek udzielenia patentu lub innych wpiséw.

Prawo autorskie dotyczace niniejszej instrukcji obstugi nalezy do

1.4 Gwarancja i odpowiedzialnos¢ cywilna

Obowigzujag aktualne Ogoélne Warunki Sprzedazy i Dostawy firmy Giintner GmbH & Co. KG.

Patrz strona gtéwna http://www.guentner.de
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1.5

1.6

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Adres producenta i dostawy

Jezeli wystagpig problemy dotyczgce urzadzenia lub uzytkownik chce zgtosi¢ wnioski lub specjal-
ne zyczenia, wéwczas powinien zwrécic sie do

Giintner AG & CO. KG
Hans-Giintner-StraBe 2-6
D-82256 Fiirstenfeldbruck

Telefon serwisu Niemcy:
0800 48368637
0800 GUENTNER

Telefon serwisu - caty swiat
+49 (0)8141 242-4810

Faks: +49 (0)8141 242-422
service@guentner.de
http://lwww.guentner.de

Copyright © 2011 Gintner AG & CO. KG
Wszelkie prawa zastrzezone, rowniez odtwarzanie fotomechaniczne i zapis w mediach elektro-
nicznych.

Instalacja odpowiadajagca wymaganiom EMC
Regulatory serii GMM spetniajg wymagania EMC dotyczgce odpornosci na zakiécenia zgodnie z
normg EN 61000-6-2 i emisji zaktécen zgodnie z EN 61000-6-3.
Poza tym spetnione sg normy IEC 61000 -4/-5/-6/-11 dotyczace zakitdcen wystepujgcych w przewo-

dach. W celu zagwarantowania kompatybilno$ci EMC nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych punktow:

» Wszystkie przewody pomiarowe i sygnatowe (stosowac tylko kable pomiarowe, np. LICY 3x52, nie
stosowaé przewodow telefonicznych!) muszg by¢ ekranowane.

 Ekran przewodéw pomiarowych i sygnatowych oraz przewodéw magistrali nalezy uziemic jedno-
stronnie.

* Przewody sygnatowe i sterujgce nalezy uktada¢ oddzielnie w stosunku do przewodéw sieciowych
i silnikowych, np. w oddzielnych kanatach kablowych.

GUNTNER
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2 Uruchomienie GMM phasecut

Urzgdzenie GMM phasecut steruje wentylatorami z silnikami AC poprzez jeden lub kilka stopni kon-
cowych nacinania fazy.

Stopnie kohcowe nacinania fazy sg sterowane szyng CAN-BUS i musza by¢ ustawione odpowied-
nio do napiecia zasilajgcego i parametréow wentylator-silnik. To uruchomienie definiuje moc wy-
miennika ciepta.

Urzgdzenie GMM phasecut przy wigczeniu rozpoznaje automatycznie, czy uruchomienie juz nasta-
pito i jesli tak, przystepuje do normalnej pracy regulacyjne;.

Jesli regulator GRCP.1 wykryje, ze uruchomienie jeszcze nie nastapito, rozpoczyna sie procedura
uruchomienia. Po zakonczeniu procedury zapisywane sg wszystkie ustawione parametry. Wszyst-
kie wartosci ustawione przy uruchomieniu mozna tez p6zniej obejrze¢ i zmieni¢ w odpowiednim
menu.

GUNTNER
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Jezyk

Liczba falownikow

Napiecie silnika
Czestotliwos¢ silnika
Wentylator - przyspieszenie
Wentylator - opdznienie
Napiecie Boost
Charakterystyka

Bypass sprzetowy od

Bypass sprzetowy - histereza

Bypass sprzetowy - opdznienie ZAL.

Bypass sprzetowy - opdznienie WYL.

Zestyk termiczny RESET - czas
Rodzaj regulacji

Tryb reczny

Wartos¢ progowa

Ograniczenie nocne

Warto$c¢ - cokot

Wartos$¢ zadana

Wymiennik ciepta

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Parametry standardowe przy pierwszym uruchomieniu.

jezyk angielski
1

400V

50Hz

5Hz/s

5Hz/s

10V
kwadratowa
0% (WYL.)
13%

2s

5s

0 min. (WYL.)
Automatyka wewnetrzna
WYL.

100% (WYL.)
100% (WYL.)
0%

30°C

Chtodnica zwrotna

GUNTNER
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2.2 Przebieg pierwszego uruchomienia

W przypadku wykrycia, ze uruchomienie jeszcze nie nastgpito, nastepuje sprawdzenie ponizszych
wartosci i ustawienie wedtug ponizszego schematu.

Yoltage on

Initialization of datas Software-Reset

A
F

Info-Menu
(controller operation)

commissioning

no ——
necessary?

The default language of the IB-menus is
English. The language selection is always
available and is only temporary for the term
of the IB-menu.

v

— Language
enter

Abort or exit the sub-
menus with X

t [t

Englisch
Deutsch

Deutsch
Francais

Francais
Espanol

Espanol
English

v

Commissioning part 1

¥

Commissioning part 2

2

Commissioning part 3

2

Commissioning part 4

v

Switch to default language

GUNTNER
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W przypadku wykrycia koniecznosci uruchomienia wyswietlane jest menu Uruchomienie.

Power On Abart or exit Fhe sub-
menus with X

Commissioning

necessar d
v J

|

ol

Enter
time

Time
17:30 < >I<I
v J
Enter
date d
v oJ

Date

02102012 (>ld

v J

Voltage *

400V 1

Voltage

480V I
v o

Enter

cos phi o
v o

cos phi

0,77 < >I |

|

A 4

Commissioning part 2
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Commissioning part 2

4
N_y| Enter <l No.of PHC
No. of PHC d “Tn <>I‘J
A ¢ J|
Found \I:W-Bypass *
PHC 100/2 d es
F
A \ 4 v
d HW-Bypass
No I
Commissioning part 3
) 4
Enter - A o
phasecut type d [ Commissioning part 2, P1
v 4
GMM phasecut *
compact I
f Y
é ¥ v
GMM phasecut
modular I
compact? g
Ny Search run ERROR s
check PHC
then enter d
v 4
Found D Search PHC
PHC 100/2 Please wait!
PHC NOK
wrong type v
v e
Commissioning part 4 ggfge!ecﬁon :.
GUNTNER
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Commissioning part 3

v

»| Switch off

"l alnPHC d
o

»! Now turn on -

| PHC n d

v

Search PHC n
Please wait!

Found
final stage?

My PHC NOK
wrong type v

v

Enter A
Type selection |
Y o E

dJ Found PHC n
I Please wait!

Y ¢ Y
PHC n: missing e
NI PHC n writing Commissioning part 2, P1
Please wait!

v

PHC n: OK

% all

final stages?

n x PHC 240

n x PHX 380 I
A —

A \ 4

—
n x PHC 580

found
next = OK d

J

Y

Commissioning part 3
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Commissioning part 4

set

heat exchanger type d

Y condenser

I

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

drycooler
<heat exchanger= OK |
<
condenser
configured
| bar *
y R134a
refrigerant not set H
possible refrigerant
R134a
R290
v H
set P Rnnn OK P
operation mode g% o | R290
l R4040A
Auto Int * H
Auto Ext Analog R404A
H R407C
Auto Ext Analog H
Auto Ext Bus R4Q7C
H R410A
Auto Ext Bus - H
Slave Ext Analog R410A
H R&07
Slave Ext Analog H
Slave Ext Bus R507
H R171 (NH3)
Slave Ext Bus H
Auto Int * R171 (NH3)
R723
commissioning P R723
successful o | - R744 (CO2)
a I
A 4
R744 (CO2)
restart R22
R22
bar *

i
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3 Struktura urzadzenia GMM phasecut

Urzgdzenie GMM phasecut jest dostepne w dwéch wariantach.

Wariant 1: GMM phasecut compact
Ten wariant stanowi kompaktowe urzgdzenie regulacyjne o 3 réznych cechach:

GMM phasecut compact 100/1.1 kompaktowe urzgdzenie regulacyjne z nacinaniem fazy,
maks. 10 A,
1 odejscie, IP54, wariant 1

GMM phasecut compact 100/2.1 kompaktowe urzgdzenie regulacyjne z nacinaniem fazy,
maks. 10 A,
2 odejscia, IP54, wariant 1

GMM phasecut compact 240/4.1 kompaktowe urzgdzenie regulacyjne z nacinaniem fazy,
maks. 24 A,
4 odejscia, IP54, wariant 1

W tych kompaktowych urzadzeniach regulacyjnych zawsze stosowany jest regulator GRCP.1, a po-
nadto urzgdzenie zawiera stopien koncowy nacinania fazy, wytgcznik gtéwny i odpowiednig ilo$¢
odejs¢ do wentylatoréw.

Wariant 2: GMM phasecut modular

Ten wariant jest montowany w szafie rozdzielczej. Sktada sig on z nastepujgcych komponentow:

GRCP 1 urzadzenie regulacyjne dla regulatora z nacinaniem fazy,
wariant 1
GPHC 240.1 modut mocy z nacinaniem fazy do montazu w szafie roz-

dzielczej, maksymalnie 24 A, 1 odejscie, CanOpen-Sla-
ve, P20, wariant 1

GPHC 380.1 modut mocy z nacinaniem fazy do montazu w szafie roz-
dzielczej, maksymalnie 38 A, 1 odejscie, CanOpen-Sla-
ve, IP20, wariant 1

GPHC 580.1 modut mocy z nacinaniem fazy do montazu w szafie roz-
dzielczej, maksymalnie 58 A, 1 odejscie, CanOpen-Sla-
ve, IP20, wariant 1

Regulator GRCP.1 moze sterowa¢ maksymalnie 9 modutami mocy z nacinaniem fazy. W tym przy-
padku jest takze mozliwe stosowanie réznych modutéw mocy.

GUNTNER
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3.1 Regulator zewnetrzny

3141 Opis funkciji

Opis funkcji modutu GRCP.1

Modut GRCP.1 stuzy do sterowania stopniami koicowymi mocy z nacinaniem fazy. Predkos$¢ obro-
towa podigczonych wentylatorow jest sterowana w zaleznosci od odchylenia regulacji miedzy war-
toscig rzeczywistg i wartoscig zadang.

Aby mozliwa byta praca regulacyjna, oprécz zasilania w energie elektryczng bezwzglednie koniecz-
ne jest zezwolenie dla regulatora poprzez wejscie cyfrowe DI1. Bez zezwolenia regulacja nie be-
dzie mozliwa. Urzgdzenie posiada wewnetrzny regulator PID, ktérego parametry (wspdtczynnik
wzmochienia, czas catkowity i roznicowy) mozna skonfigurowac albo w menu, albo tez poprzez ze-
wnetrzny modut szyny danych.

Warto$¢ zadang mozna wprowadzi¢ poprzez menu wewnetrzne, zewnetrzng warto$¢ analogowg
lub zewnetrzny modut szyny danych.

Wartos$¢ rzeczywista jest okreslana za pomoca czujnika cisnienia (4-20 mA), czujnika temperatury
(KTY, GTF210) albo sygnatu 0-10 V.

Warto$¢ nastawcza jest przekazywana przez uktad szyn danych do modutu obcigzenia (stopnia
koncowego z nacinaniem fazy). Réwnolegle wartos¢ ta jest udostepniana w postaci sygnatu 0-10 V.

Wejscia cyfrowe zaprojektowano jako styki bezpotencjatowe, ktére nalezy tgczy¢ przy napieciu +24

V. Poprzez wejscia cyfrowe sterowane sg oprocz zezwalania takze ograniczenie nocne (DI2) i prze-
fgczanie wartosci zadanej (DI3).

Nalezy pamietac, ze bledne zatgczenie (np. z napieciem 230 V) spowoduje zniszczenie regulatora!

Wyjécia przekaznikowe stuzg jako sygnaty kontrolne. Przekaznik 1 sygnalizuje alarmy o priorytecie
1, przekaznik 2 — alarmy o priorytecie 2, przekaznik 3 sygnalizuje prace wentylatoréw, a przekaz-
nik 4 stuzy do sygnalizacji funkcji wartosci progowej (wariant GMM phasecut compact) lub do akty-
wowania pracy w trybie Hard Bypass (wariant modularny GMM phasecut do montazu w szafie roz-
dzielczej).

Wyjscie analogowe AO1 pokazuje aktualng wartos¢ nastawczg regulatora (0-100%) jako napiecie
0-10 V. Wyjscie analogowe AO2 moze by¢ wykorzystane do sterowania dodatkowego dochtadza-
cza.

GUNTNER
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Opis funkcji modutu GPHC 240.1

Modut Guntner Phasecut 240.1 jest sterowanym mikroprocesorowo modutem mocy do regulaciji
predkosci obrotowej silnikdw tréjfazowych na zasadzie nacinania fazy. Napiecie wyjsciowe modutu
mocy moze by¢ regulowane bezstopniowo w zakresie 0-100% napiecia sieci.

Aby mozliwa byta jego eksploatacja, konieczne jest zastosowanie modutu GRCP.1 jako elementu
regulacyjnego. Jeden modut GRCP.1 moze obstugiwa¢ kilka modutow GPHC 240.1.

Napigcie wyjsciowe moze by¢ regulowane bezstopniowo od 0 do 100%. Dzieki implementacji ukta-
du rozruchowego nie wymaga on obcigzenia minimalnego.

Opis funkcji modutu GPHC 380.1

Modut Giintner Phasecut 380.1 jest sterowanym mikroprocesorowo modutem mocy do regulaciji
predkosci obrotowej silnikdw tréjfazowych na zasadzie nacinania fazy. Napiecie wyj$ciowe modutu
mocy moze by¢ regulowane bezstopniowo w zakresie 0-100% napigcia sieci.

Aby mozliwa byta jego eksploatacja, konieczne jest zastosowanie modutu GRCP.1 jako elementu
regulacyjnego. Jeden modut GRCP.1 moze obstugiwaé kilka modutéw GPHC 380.1.

Dzieki implementacji uktadu rozruchowego nie wymaga on obcigzenia minimalnego.

Opis funkcji modutu GPHC 580.1

Modut Giintner Phasecut 580.1 jest sterowanym mikroprocesorowo modutem mocy do regulaciji
predkosci obrotowej silnikdw tréjfazowych na zasadzie nacinania fazy. Napiecie wyj$ciowe modutu
mocy moze by¢ regulowane bezstopniowo w zakresie 0-100% napiecia sieci.

Aby mozliwa byta jego eksploatacja, konieczne jest zastosowanie modutu GRCP.1 jako elementu
regulacyjnego. Jeden modut GRCP.1 moze obstugiwac kilka modutéw GPHC 580.1.

Dzieki implementacji uktadu rozruchowego nie wymaga on obcigzenia minimalnego.

GUNTNER
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Opis funkgiji
GMM phasecut compact 100/x.1 / 240/4.1

Urzadzenie GMM phasecut compact jest sterowanym mikroprocesorowo regulatorem predkosci ob-
rotowej w miniszafie rozdzielczej do regulacji predkosci obrotowej silnikow trojfazowych.
W szafie rozdzielczej zintegrowane sg: wytgcznik gtdwny, przekaznik silnikowy i regulator.

Urzadzenie GMM phasecut compact 100/2.1 posiada 2 réwnolegle regulowane, lecz oddzielnie za-
bezpieczone odejscia silnikowe. Oba odejscia silnikowe majg wtasng kontrole za pomoca termosty-
ku i mogg by¢ pojedynczo wytgczane.

Urzgdzenie GMM phasecut compact 100/1.1 posiada tylko jedno odejscie silnikowe, w zwigzku z
czym nie ma tez oddzielnego zabezpieczenia dla tego odejscia. Urzgdzenie z 2 odejsciami silni-
kowymi wymaga symetrycznego rozdziatu obcigzenia silnikéw. Dla urzgdzenia phasecut compact
100/2.1 maksymalne obcigzenie znamionowe na jedno odejscie silnikowe wynosi 7 A.

Urzgdzenie GMM phasecut compact 240/4.1 posiada 4 réwnolegle regulowane, lecz oddzielnie za-
bezpieczone odejscia silnikowe. Te cztery odejscia silnikowe majg wtasng kontrole za pomocg ter-

mostyku i moga by¢ pojedynczo wytgczane. Obcigzenie silnikdow musi by¢ symetrycznie rozdzielo-

ne na odejscia silnikowe. Maksymalne obcigzenie znamionowe na jedno odejscie silnikowe wynosi
7A.

Modut mocy bazuje na zasadzie nacinania fazy. Napiecie wyj$sciowe moze byé¢ regulowane bez-
stopniowo od 0 do 100%. Dzieki implementacji uktadu rozruchowego GMM phasecut compact nie
wymaga obcigzenia minimalnego.

Jako modut sterujgcy stosuje sie modut GRCP.1. Predko$¢ obrotowa podigczonych wentylatorow
jest sterowana w zaleznosci od odchylenia regulacji miedzy wartoscig rzeczywistg i wartoscig zada-
na. Aby mozliwa byta praca regulacyjna, oprécz zasilania w energie elektryczng bezwzglednie ko-
nieczne jest zezwolenie dla regulatora poprzez wejscie cyfrowe DI1. Bez zezwolenia regulacja nie
bedzie mozliwa. Urzgdzenie posiada wewnetrzny regulator PID, ktérego parametry (wspétczynnik
wzmochnienia, czas catkowity i roznicowy) mozna skonfigurowac albo w menu, albo tez poprzez ze-
wnetrzny modut szyny danych.

Warto$¢ zadang mozna wprowadzi¢ poprzez menu wewnetrzne, zewnetrzng warto$¢ analogowg
lub zewnetrzny modut szyny danych.

Wartos$¢ rzeczywista jest okreslana za pomocg czujnika ci$nienia (4-20 mA), czujnika temperatury
(KTY, GTF210) albo sygnatu 0-10 V.

Wartos$¢ nastawcza jest przekazywana przez uktad szyn danych do modutu obcigzenia (stopnia
koncowego z nacinaniem fazy). Réwnolegle wartos¢ ta jest udostepniana w postaci sygnatu 0-10 V.

Wejscia cyfrowe zaprojektowano jako styki bezpotencjatowe, ktdre nalezy tgczy¢ przy napigciu +24
V. Poprzez wejscia cyfrowe sterowane sg oprocz zezwalania takze ograniczenie nocne (DI2) i prze-
taczanie wartosci zadanej (DI3).

Nalezy pamietac, ze bledne zatgczenie (np. z napieciem 230 V) spowoduje zniszczenie regulatoral!

Wyjécia przekaznikowe stuzg jako sygnaty kontrolne. Przekaznik 1 sygnalizuje alarmy o priorytecie
1, przekaznik 2 — alarmy o priorytecie 2, przekaznik 3 sygnalizuje prace wentylatoréw, a przekaznik
4 stuzy do sygnalizacji funkcji wartosci progowej.

Wyjscie analogowe AO1 pokazuje aktualng warto$é nastawczg regulatora (0-100%) jako napiecie
0-10 V. Wyjscie analogowe AO2 moze by¢ wykorzystane do sterowania dodatkowego dochtadza-
cza.

GUNTNER
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31.2 Warunki montazu / eksploataciji.

Warunki montazu / eksploatacji GRCP.1

* Modut ten jest przewidziany do montazu na szynie montazowej.

» Wszystkie przewody pomiarowe i sygnatowe muszg by¢ podtgczone za pomocg przewodnikow
ekranowanych.

» Ekranowanie przewoddéw pomiarowych, sygnatowych i szyny danych nalezy uziemi¢ jednostron-
nie.

» Za pomocg odpowiednich sposobdw ekranowania i prowadzenia przewodow nalezy zapewnic,
aby przewody sieciowe i silnikowe nie miaty zaktécajgcych wplywow na przewody sygnatowe i
sterujace.

» Temperatura:

Magazynowanie i

transport: -20°C ... +70°C
Eksploatacja: -20°C ... +65°C
« Stopien ochrony: IP 20

 Zalecane kable: Belden 9841, Lapp 2170203, Lapp 2170803, Helukabel 81910

GUNTNER
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Warunki montazu / eksploatacji GPHC 240.1, GPHC 380.1, GPHC 580.1

» Urzadzenie jest przewidziane do montazu w szafie rozdzielcze;j.

» Wszystkie przewody pomiarowe i sygnatowe muszg by¢ podtgczone za pomocg przewodnikow
ekranowanych.

» Ekranowanie przewoddéw pomiarowych, sygnatowych i szyny danych nalezy uziemi¢ jednostron-
nie.

» Za pomocg odpowiednich sposobéw ekranowania i prowadzenia przewodow nalezy zapewnic,
aby przewody sieciowe i silnikowe nie miaty zaktécajgcych wplywow na przewody sygnatowe i

sterujgce.

» Temperatura otoczenia: -20°C ... +55°C

» Temperatura magazyno-  -20°C ~ +55°C, w suchym miejscu
wania:

« Stopien ochrony: IP 20 przy zamknietej obudowie, IP 00 przy obudowie otwartej

Warunki montazu / eksploatacji.
GMM phasecut compact 100/x.1 / 240/4.1

» Miniszafa rozdzielcza jest przewidziana do montazu na wymienniku ciepta.

» Wszystkie przewody pomiarowe i sygnatowe muszg by¢ podtgczone za pomocg przewodnikéw
ekranowanych.

» Ekranowanie przewoddw pomiarowych, sygnatowych i szyny danych nalezy uziemic jednostron-
nie.

» Za pomocg odpowiednich sposobdw ekranowania i prowadzenia przewodow nalezy zapewnic,
aby przewody sieciowe i silnikowe nie miaty zaktécajgcych wplywow na przewody sygnatowe i

sterujace.

» Temperatura otoczenia: -20°C ... +40°C

» Temperatura magazyno-  -20°C ~ +55°C, w suchym miejscu
wania:

« Stopien ochrony: IP 54 przy zamknietej obudowie, IP 00 przy obudowie otwartej

» Punkt uziemienia urzadzenia musi by¢ potgczony z punktem uziemienia wymiennika ciepta. Ka-
bel musi mie¢ przekréj co najmniej 6 mm2.

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. W przypadku montazu na
wymienniku ciepta nalezy zastosowa¢ markize.

GUNTNER
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313 Diody swietlne

Diody swietine - GPHC 240.1, GPHC 380.1, GPHC 580.1

zielona LED zoita LED czerwo-

Stan urzadzenia Power Ready na LED
2 Err/Ostrze-
Zenie
Urzadzenie wytgczone, brak napigecia zasilajgcego WYLA- WYLA- WYLA-
24V CZONE CZONE CZONE
. S WELA- WYLA- WYLA-
Jest napiecie zasilajgce 24 V CZONE CZONE CZONE
. WLA- WLA- WYLA-
ENP
Gotowe do pracy, O ustawione CZONE CZONE CZONE
- o - WLA- . WYLA-
Pracuje (jest napiecie sieciowe, pole wirujgce OK) CZONE Miga CZONE
. . - WLA- WYLA- WLA-
Nieprawidtowe pole wirujgce CZONE CZONE CZONE
Miga
Ostrzezenie/btad WA WYLA- :E?Ziil;ovc\’/
4 CZONE CZONE gania
podreczniku
obstugi)

W urzadzeniu GPHC 240.1:

Diody swietlne znajdujg sie na ptycie drukowanej i sg widoczne przez okienko wziernikowe u gory
po lewe;j.

Kody migania sg objasnione w rozdziale Komunikaty o btedach i ostrzezenia, kody migania LED,
Seite 116.
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314 Regulator

Regulator

W zaleznosci od czestotliwos¢ wyjsciowa sterowana jest przez regulator.

Obstuga urzadzenia odbywa sie poprzez menu sterujgce, za pomocag dwuwierszowego wyswietla-
cza i klawiatury wprowadzania.

315 Ziacza

Ziacza GRCP.1

Gorny rzad ztaczy
Nazwa Opis
Serwis Wtyk serwisowy dla personelu serwisowego
Firm Przycisk dla personelu serwisowego
+24V
Napigcie zasilajgce ze zroédta zewnetrznego
+24V
GND
GND Styk Ground dla zewnetrznego napiecia zasilajagcego
TB1 GND
Zacisk niepotagczony
11 —_—
12 _'rlll'l Zestyk przetaczny dla alarméw Prio 1
14

GUNTNER
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Gorny rzad zlaczy

21  ——

.I'..
22 | Zestyk przetgczny dla alarméw Prio 2
24
31 —

TB2 32 : | Zestyk przetgczny dla komunikatéw eksploatacyjnych

34
41  ——

r Zestyk przetgczny:
42 ’ | GMM phasecut compact: Funkcja warto$ci progowych
44 GMM phasecut modular: Bypass sprzgtowy

GUNTNER
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Dolny rzad ztaczy

Nazwa

Opis

AO1

Wyjscie analogowe 1, 0-10 V

GND

Ground

AO2

Wyjécie analogowe 2, 0-10 V

GND

Ground

TB3 +24 V

Napiecie +24 V

DI1

Wejscie cyfrowe +24 V, zezwalanie

DI2

Wejscie cyfrowe +24 V, ograniczenie nocne

DI3

Wejscie cyfrowe +24 V, przetgczanie wartosci zadanej

+24V

Napigcie +24 V

+24V

Napiecie +24 V

GND

Ground

Al

Wejscie analogowe 4-20 mA

A2

Wejscie analogowe 4-20 mA albo dla czujnika temperatury GTF, musi by¢ skonfigurowane

programowo

TB4
AI3

Wejscie analogowe dla czujnika temperatury GTF

Al4

Wejscie analogowe 0-10 V

GND

Ground

+24V

+24V

Napiecie +24 V

Term

tacznik DIP do terminacji szyny CAN Bus (120Q) / ON = terminacja wigczona

+24V

Napigcie +24 V

GND

Ground

TBS
CH

Sygnat CAN High

CL

Sygnat CAN Low

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0
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Dolny rzad ztaczy
GND Ground
+24 V Napiecie +24 V
CAN Wtyk szyny CAN wraz z napieciem zasilajgcym
*TB: Terminal Block
GUNTNER
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Ztacza GPHC 240.1

0@ 22222 000022222 (22

n o e

on
CAN- Firm
Term

S1 T1 T2

Ztgcza GPHC 240.1

Gorny rzad zlaczy
Nazwa Opis
+24V Napiecie zasilajgce modutu sterowania
X1
GND Ground modutu sterowania
S1 CAN tacznik DIP do terminacji szyny CAN Bus 120 Q
T Firm Przycisk dla technikow serwisowych
T2 Nieuzywany
+24 'V Napiecie sterujgce dla bezpotencjatowych wejs¢ cyfrowych
DI1 Wejscie cyfrowe 1, wolne
Wejscie cyfrowe 2, zabezpieczenie termiczne (termostyk)
DI2 +24 V = wentylatory OK
0 V albo otwarte = termostyk zadziatat
X2 Wejscie cyfrowe 3, wytacznik silnikowy OK
DI3 +24 V = obwdd zabezpieczajgcy OK
0V albo otwarte = wytgcznik silnikowy zadziatat
Di4 Wejscie cyfrowe 4, wolne
Enable Power, umozliwia sterowanie modutem mocy,
ENPO + 24 V = stopien koncowy wyzwolony
0 V albo otwarte = stopien koficowy zablokowany
" .-"'. OUT 1:
12 | nacinanie fazy pracuje =
14 zestyk zwierny 11/14 zamkniety
X3
21 .-"'. OUT 2:
22 | reset zabezpieczenia termicznego =
24 zestyk zwierny 21/24 zamkniety

GUNTNER
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Gorny rzad ztgczy
31 ! louts:
32 | warto$¢ progowa przekroczona =
34 zestyk zwierny 31/34 zamkniety
CH CAN Bus High
X4
Cl CAN Bus Low
GUNTNER
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X6
Input

L1 L2|L3|PE

Dolny rzad zlaczy
Nazwa Opis
U Faza odejscie do silnika
X5 Vv Faza odejscie do silnika
w Faza odejscie do silnika
L1 Faza doprowadzenie
L2 Faza doprowadzenie
X6
L3 Faza doprowadzenie
PE Przewdd ochronny

GUNTNER
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Ztacza GPHC 380.1

PE/L1|L2|L3

X4 X6

&P

® Power
® Ready
® Err/Warn

GND
+24V

Ztgcza GPHC 380.1

Zlacza elementoéw bocznych
Nazwa Opis
U Faza odejscie do silnika
X5 \% Faza odejscie do silnika
w Faza odejscie do silnika
PE Przewdd ochronny
L1 Faza doprowadzenie
X6
L2 Faza doprowadzenie
L3 Faza doprowadzenie

GUNTNER
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Nazwa
+24 'V
GND
T1 Firm
T2

X1

+24 V
DI1

DI2

X2
DI3

Dl4

ENPO

11
12
14
21
X3 22
24
31
32
34

Term

X4 CH

CL

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Zlacza pokrywy obudowy
Opis
Napigcie zasilajgce modutu sterowania
Ground - modut sterowania
Przycisk dla technikéw serwisowych
Nieuzywany
Napiecie sterujgce dla bezpotencjatowych wejs¢ cyfrowych
Wejscie cyfrowe 1, wolne

Wejscie cyfrowe 2, zabezpieczenie termiczne (termostyk)
+24 V = wentylatory OK

0 V albo otwarte = termostyk zadziatat

Wejscie cyfrowe 3, wytgcznik silnikowy OK

+24 \V = obwdd zabezpieczajacy OK

0V albo otwarte = wytgcznik silnikowy zadziatat

Wejscie cyfrowe 4, wolne

Enable Power, umozliwia sterowanie modutem mocy,

+ 24 V = stopien koncowy wyzwolony

0 V albo otwarte = stopien koricowy zablokowany

f OUT 1:
i ] nacinanie fazy pracuje =
zestyk zwierny 11/14 zamkniety

, OouT 2:
’ ] reset zabezpieczenia termicznego =
zestyk zwierny 21/24 zamkniety

. OUT 3:
) ] warto$¢ progowa przekroczona =
zestyk zwierny 31/34 zamkniety

Terminacja CAN 120 Ohm, jesli ten styk zostanie potaczony z
CH.
CAN Bus High

CAN Bus Low

GUNTNER
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Ziacza GPHC 580.1

1|PE|L1 L2.L3
X4 X6

s

® Power
® Ready
® Err/Warn

GND
+24V

=
=
o

=

Ztacza GPHC 580.1

Ziacza elementéw bocznych
Nazwa Opis
U Faza odejscie do silnika
X5 \% Faza odejscie do silnika
w Faza odejscie do silnika
PE Przewdd ochronny
L1 Faza doprowadzenie
X6
L2 Faza doprowadzenie
L3 Faza doprowadzenie

GUNTNER
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Nazwa
+24 'V
GND
T1 Firm
T2

X1

+24 V
DI1

DI2

X2
DI3

Dl4

ENPO

11
12
14
21
X3 22
24
31
32
34

Term

X4 CH

CL

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Zlacza pokrywy obudowy
Opis
Napigcie zasilajgce modutu sterowania
Ground - modut sterowania
Przycisk dla technikéw serwisowych
Nieuzywany
Napiecie sterujgce dla bezpotencjatowych wejs¢ cyfrowych
Wejscie cyfrowe 1, wolne

Wejscie cyfrowe 2, zabezpieczenie termiczne (termostyk)
+24 V = wentylatory OK

0 V albo otwarte = termostyk zadziatat

Wejscie cyfrowe 3, wytgcznik silnikowy OK

+24 \V = obwdd zabezpieczajacy OK

0V albo otwarte = wytgcznik silnikowy zadziatat

Wejscie cyfrowe 4, wolne

Enable Power, umozliwia sterowanie modutem mocy,

+ 24 V = stopien koncowy wyzwolony

0 V albo otwarte = stopien koricowy zablokowany

f OUT 1:
i ] nacinanie fazy pracuje =
zestyk zwierny 11/14 zamkniety

, OouT 2:
’ ] reset zabezpieczenia termicznego =
zestyk zwierny 21/24 zamkniety

. OUT 3:
) ] warto$¢ progowa przekroczona =
zestyk zwierny 31/34 zamkniety

Terminacja CAN 120 Ohm, jesli ten styk zostanie potaczony z
CH.
CAN Bus High

CAN Bus Low

GUNTNER
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Ziacza plyty mocy GMM phasecut compact 100/x.1

L R R N8
_r;p_,r,_qpp_ ,r‘p-__o_o__.rz_o,

Ptyta mocy GMM phasecut compact 100/2.1

Ptyta mocy GMM phasecut compact 100/2.1

Nazwa @ Opis

Termostyk silnika 1 musi by¢ zmostkowany z TK1b, jesli nie

TK1a |, .
jest uzywany

Termostyk silnika 1 musi by¢ zmostkowany z TK1a, jesli nie

TK1b | . .
jest uzywany

PE Punkt uziemienia silnika 1
U1 Faza U silnika 1
V1 Faza V silnika 1
W1 Faza W silnika 1

Grupa 1
TK5a Termostyk silnika 5 musi by¢ zmostkowany z TK5b, jesli nie
jest uzywany
TK5b Termostyk silnika 5 musi by¢ zmostkowany z TK5a, jesli nie
jest uzywany
PE Punkt uziemienia silnika 5
us Faza U silnika 5
V5 Faza V silnika 5
W5 Faza W silnika 5
TK2a Termostyk silnika 2 musi by¢ zmostkowany z TK2b, jesli nie
Grupa 2 jest uzywany
(tylko GMM TK2b Termostyk silnika 2 musi by¢ zmostkowany z TK2a, jesli nie
PHC C 100/2.1) jest uzywany

PE Punkt uziemienia silnika 2

GUNTNER
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Nazwa Opis
u2 Faza U silnika 2
V2 Faza V silnika 2
W2 Faza W silnika 2

Termostyk silnika 6 musi by¢ zmostkowany z TK6b, jesli nie

TK6a | . .
jest uzywany

TK6b Termostyk silnika 6 musi by¢ zmostkowany z TK6a, jesli nie
jest uzywany
PE Punkt uziemienia silnika 6
u6 Faza U silnika 6
V6 Faza V silnika 6
W6 Faza W silnika 6
L1 Faza L1 zasilania

L2 Faza L2 zasilania

L3 Faza L3 zasilania

Zasilanie
PE Punkt uziemienia doprowadzenia
PE Punkt uziemienia doprowadzenia lub pomocniczy punkt uzie-
mienia
Sworzen uziemiajgcy do uziemienia na wymienniku ciepta
Sworzen uziemiajacy PE (patrz odrebny rysunek u dotu). Podtgczenie do punktu uzie-

mienia na wymienniku ciepta kablem uziemiajgcym min. 6
mm2.

1) sworzen uziemiajacy

GUNTNER
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Ziacza plyty mocy GMM phasecut compact 240/4.1

Ptyta mocy GMM phasecut compact 240/4.1

Nazwa Opis

Termostyk silnika 1 musi by¢ zmostkowany z TK1b, jesli nie

TK1a |, .
jest uzywany

Termostyk silnika 1 musi by¢ zmostkowany z TK1a, jesli nie

TK1b |, .
jest uzywany

PE Punkt uziemienia silnika 1

U1 Faza U silnika 1
V1 Faza V silnika 1
W1 Faza W silnika 1

Grupa 1
TK5a Termostyk silnika 5 musi by¢ zmostkowany z TK5b, jesli nie
jest uzywany
TK5b Termostyk silnika 5 musi by¢ zmostkowany z TK5a, jesli nie
jest uzywany
PE Punkt uziemienia silnika 5
us Faza U silnika 5
V5 Faza V silnika 5
W5 Faza W silnika 5
TK2a Termostyk silnika 2 musi by¢ zmostkowany z TK2b, jesli nie
jest uzywany
TK2b Termostyk silnika 2 musi by¢ zmostkowany z TK2a, jesli nie
jest uzywany
PE Punkt uziemienia silnika 2
U2 Faza U silnika 2
Grupa 2 V2 Faza V silnika 2

w2 Faza W silnika 2

Termostyk silnika 6 musi by¢ zmostkowany z TK6b, jesli nie

TK6a | . .
jest uzywany

Termostyk silnika 6 musi by¢ zmostkowany z TK6a, jesli nie

TK6b | . .
jest uzywany

PE Punkt uziemienia silnika 6

GUNTNER
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Nazwa

U6
V6
W6

TK3a

TK3b

PE
u3
V3

W3
Grupa 3

TK7a

TK7b

PE
u7
V7
W7

TK4a

TK4b

PE
U4
V4

W4
Grupa 4

TK8a

TK8b

PE
us
V8
W8
L1

L2
L3
PE

Zasilanie

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Opis

Faza U silnika 6
Faza V silnika 6
Faza W silnika 6

Termostyk silnika 3 musi by¢ zmostkowany z TK3b, jesli nie
jest uzywany

Termostyk silnika 3 musi by¢ zmostkowany z TK3a, jesli nie
jest uzywany

Punkt uziemienia dla silnika 3
Faza U silnika 3
Faza V silnika 3
Faza W silnika 3

Termostyk silnika 7 musi by¢ zmostkowany z TK7b, jesli nie
jest uzywany

Termostyk silnika 7 musi by¢ zmostkowany z TK7a, jesli nie
jest uzywany

Punkt uziemienia dla silnika 7
Faza U silnika 7
Faza V silnika 7
Faza W silnika 7

Termostyk silnika 4 musi by¢ zmostkowany z TK4b, jesli nie
jest uzywany

Termostyk silnika 4 musi by¢ zmostkowany z TK4a, jesli nie
jest uzywany

Punkt uziemienia dla silnika 4
Faza U silnika 4
Faza V silnika 4
Faza W silnika 4

Termostyk silnika 8 musi by¢ zmostkowany z TK8b, jesli nie
jest uzywany

Termostyk silnika 8 musi by¢ zmostkowany z TK8a, jesli nie
jest uzywany

Punkt uziemienia dla silnika 8
Faza U silnika 8

Faza V silnika 8

Faza W silnika 8

Faza L1 zasilania

Faza L2 zasilania

Faza L3 zasilania

Punkt uziemienia doprowadzenia

GUNTNER
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Nazwa Opis

Punkt uziemienia doprowadzenia lub pomocniczy punkt uzie-

PE o
mienia
Sworzen uziemiajgcy do uziemienia na wymienniku ciepta
t k tu). Podt i kt ie-
Sworzen uziemiajacy PE (patrz odrebny rysunek u dotu). Podtgczenie do punktu uzie

mienia na wymienniku ciepta kablem uziemiajgcym min. 6

mm?2.

1) sworzen uziemiajacy

Wiasciwosci ztagczy po stronie mocy GPHC 240.1

Ziacze urzadzenia Min Typ Maks @ Jednostka
Zalecane zabezpieczenie sieciowe * * 32 A (gL/gG)
Doprowadzenie X6 jednoprzewodowe 10 mm?2
Doprowadzenie X6 cienkim przewodem z tulejkg 6 mm?
koncowg

Odejscie do silnika X5 jednoprzewodowe 10 mm?
Odejscie do silnika X5 cienkim przewodem z tulejkg 6 mm?
koncowg

* Mniejsze zabezpieczenie moze by¢ mozliwe, jesli podtgczone obcigzenie od silnika jest ponizej
maksymalnego prgdu wymiarowania. Nalezy to sprawdzi¢ w kazdym przypadku.

Wiasciwosci ztgczy po stronie mocy GPHC 380.1

Ziacze urzadzenia Min Typ Maks @ Jednostka
Zalecane zabezpieczenie sieciowe * * 50 A (gL/gG)
Doprowadzenie fazy X6 jednoprzewodowe 35 mm?
Doprowadzenie fazy X6 cienkim przewodem z tulej- 25 mm?
kg koncowg
Doprowadzenie X6 PE jednoprzewodowe 50 mm?2
Doprowadzenie X6 PE cienkim przewodem z tulejkg 50 mm?
koncowg

GUNTNER

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0 \” © Giintner GmbH & Co. KG




Seite 39 /129

Ziacze urzadzenia Min Typ Maks @ Jednostka
Odejscie do silnika X5 jednoprzewodowe 50 mm?
Odejscie do silnika X5 cienkim przewodem z tulejkg 50 mm?
koncowg

* Mniejsze zabezpieczenie moze by¢ mozliwe, jesli podigczone obcigzenie od silnika jest ponizej
maksymalnego prgdu wymiarowania. Nalezy to sprawdzi¢ w kazdym przypadku.

Wiasciwosci ztgczy po stronie mocy GPHC 580.1

Ziacze urzadzenia Min Typ Maks @ Jednostka
Zalecane zabezpieczenie sieciowe * * 80 A (gL/gG)
Doprowadzenie fazy X6 jednoprzewodowe 50 mm?2
Doprowadzenie fazy X6 cienkim przewodem z tulej- 35 mm?

kg koncowg

Doprowadzenie X6 PE jednoprzewodowe 50 mm?2
Doprowadzenie X6 PE cienkim przewodem z tulejkg 50 mm?
koncowg

Odejscie do silnika X5 jednoprzewodowe 50 mm?
Odejscie do silnika X5 cienkim przewodem z tulejkg 50 mm?
koncowg

* Mniejsze zabezpieczenie moze by¢ mozliwe, jesli podtgczone obcigzenie od silnika jest ponizej
maksymalnego prgdu wymiarowania. Nalezy to sprawdzi¢ w kazdym przypadku.

Wiasciwosci ztgczy po stronie mocy GMM phasecut compact 100/x.1

Zlacze urzadzenia Min Typ Maks @ Jednostka
Zalecane zabezpieczenie sieciowe * * 16 A (gL/gG)
Doprowadzenie fazy zasilania jednoprzewodowe 10 mm?
Doprowadzenie fazy zasilania cienkim przewodem z 6 mm?

tulejkg koricowg
Doprowadzenie PE zasilania jednoprzewodowe 6 mm?2

Doprowadzenie PE zasilania cienkim przewodem z 4 mm?
tulejkg koricowg

Odejscie do silnika grupa X jednoprzewodowe 6 mm?
Odejscie do silnika grupa X cienkim przewodem z 4 mm?

tulejkg korcowg

* Mniejsze zabezpieczenie moze by¢ mozliwe, jesli podtgczone obcigzenie od silnika jest ponizej
maksymalnego prgdu wymiarowania. Nalezy to sprawdzi¢ w kazdym przypadku.

GUNTNER
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Wiasciwosci zlgczy po stronie mocy GMM phasecut compact 240/4.1

Zlacze urzadzenia
Zalecane zabezpieczenie sieciowe

Doprowadzenie fazy zasilania jednoprzewodowe

Doprowadzenie fazy zasilania cienkim przewodem z

tulejkg koncowg

Doprowadzenie PE zasilania jednoprzewodowe

Doprowadzenie PE zasilania cienkim przewodem z

tulejkg koncowg
Odejscie do silnika grupa X jednoprzewodowe

Odejscie do silnika grupa X cienkim przewodem z
tulejkg koncowg

Min Typ

* *

Maks | Jednostka
32 A (gL/gG)

10 mm?2
6 mm?2
6 mm?2
4 mm?2
6 mm?2
4 mm?2

* Mniejsze zabezpieczenie moze by¢ mozliwe, jesli podtgczone obcigzenie od silnika jest ponizej
maksymalnego prgdu wymiarowania. Nalezy to sprawdzi¢ w kazdym przypadku.

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0
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3.1.6 Bezpieczniki

Bezpieczniki GPHC 240.1

Urzgdzenie GPHC 240.1 posiada grupe bezpiecznikéw na wejsciu. Czynnosci wymiany bezpiecz-
nikdéw sg opisane w podreczniku obstugi. Wymiany bezpiecznikéw mozna dokonywac tylko w urza-
dzeniu znajdujgcym sie w stanie beznapieciowym. Bezpieczniki stuzg do ochrony urzgdzenia. Nie
zastepujg one niezbednego zabezpieczenia linii zasilajgce;j.

1) 3x bezpiecznik cylindryczny 30 A/600 V, gRL
nr BAAN 5205144

Stosowany jest nastepujacy typ bezpiecznika:

Typ Nr katalogowy Producent Producent

Giintner referencyjny nr katalogowy
30 A, gRL, 10 x 38 5205144 SIBA 6003434.30
mm

Bezpieczniki GPHC 380.1

Urzadzenie GPHC 380.1 posiada grupe bezpiecznikéw na wejsciu. Czynnosci wymiany bezpiecz-
nikéw sg opisane w podreczniku obstugi. Wymiany bezpiecznikéw mozna dokonywac tylko w urza-
dzeniu znajdujgcym sie w stanie beznapieciowym. Bezpieczniki stuzg do ochrony urzgdzenia. Nie
zastepujg one niezbednego zabezpieczenia linii zasilajgce;j.

Stosowany jest nastepujacy typ bezpiecznika:

Typ Nr katalogowy Producent Producent
Giintner referencyjny Giintner

50 A, gRL, 14 x 51 5203121 SIBA 5012406.50

mm

Bezpieczniki GPHC 580.1

Urzgdzenie GPHC 580.1 posiada grupe bezpiecznikéw na wejsciu. Czynnosci wymiany bezpiecz-
nikow sg opisane w podreczniku obstugi. Wymiany bezpiecznikéw mozna dokonywac tylko w urza-
dzeniu znajdujgcym sie w stanie beznapieciowym. Bezpieczniki stuzg do ochrony urzgdzenia. Nie
zastepujg one niezbednego zabezpieczenia linii zasilajgcej.

GUNTNER
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Stosowany jest nastepujacy typ bezpiecznika:

Typ Nr katalogowy Producent Producent
Giintner referencyjny Giintner

100 A, gRL, 22 x 58 5203124 SIBA 5014006.100

mm

Bezpieczniki GMM phasecut compact 100/x.1

Urzgdzenie GMM phasecut compact 100/2.1 posiada grupe bezpiecznikéw na wejsciu oraz grupe
bezpiecznikdw dla kazdej grupy silnikdw. Urzadzenie GMM phasecut compact 100/1.1 posiada tyl-
ko grupe bezpiecznikéw na wejsciu. Czynnosci wymiany bezpiecznikdw sg opisane w podreczniku
obstugi. Wymiany bezpiecznikéw mozna dokonywac¢ tylko w urzadzeniu znajdujgcym sie w stanie
beznapieciowym. Bezpieczniki stuzg do ochrony urzadzenia. Nie zastepujg one niezbednego za-
bezpieczenia linii zasilajgce;.

Stosowany jest nastepujacy typ bezpiecznika:

Typ Nr katalogowy Producent Producent
Giintner referencyjny = Giintner
Linia zasilajaca 20 A, gRL, 10 x 38 5205632 SIBA 6003434.20
mm
Odejscia do silni-
kow 12,5 A, FF, 6 x 32 mm | 5203132 SIBA 7012540.12,5
(tylko GMM PHC T o
C 100/2.1)

Bezpieczniki GMM phasecut compact 240/4.1

Urzgdzenie GMM phasecut compact 240/4.1 posiada grupe bezpiecznikdéw na wejsciu oraz gru-

pe bezpiecznikow dla kazdej grupy silnikow. Czynnosci wymiany bezpiecznikdéw sg opisane w pod-
reczniku obstugi. Wymiany bezpiecznikdw mozna dokonywac tylko w urzgdzeniu znajdujgcym sie w
stanie beznapieciowym. Bezpieczniki stuzg do ochrony urzadzenia. Nie zastepujg one niezbednego
zabezpieczenia linii zasilajgce;j.

Stosowany jest nastepujacy typ bezpiecznika:

Typ Nr katalogowy Producent Producent
Giintner referencyjny = Giintner
Linia zasilajagca 30 A, gRL, 10 x 38 5205144 SIBA 6003434.30
mm
E:;‘sc'a dosilni- | 1> 5 A, FF, 6 x 32 mm | 5203132 SIBA 7012540.12,5
GUNTNER
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4 Wskaznik i obstuga

Na 2-wierszowym wyswietlaczu wskazywane sg informacje . Urzadzenie regulacyjne jest obstugi-
wane z klawiatury foliowe;.

4.1 Menu Info

Wskazanie w przypadku chtodnicy zwrotnej lub skraplacza z wybranym czynnikiem chtodniczym

Setpoint Y X°C — Warto$¢ zadana

Current Value xxx°C A | — Warto$¢é rzeczywista

Wskazanie w przypadku skraplacza bez wybrania czynnika chtodniczego

, — Wartos¢ zadana
Setpoint xx.xbar

Current Value xx.xbar A | — Warto$¢ rzeczywista

4.2 Wskazania statusu w menu Info

set pt. xxx'C ¥

act val xxC (A} | - Wskazanie statusu

A | Praca automatyczna - regulacja wewnetrzna Wskazanie statyczne

H | Obstuga reczna - warto$¢ nastawcza jest zadawana na state = Wskazanie statyczne
na wyswietlaczu

S | Tryb Slave - warto$¢ nastawcza jest zadawana z zewnatrz Wskazanie statyczne

F Btad priorytet 1 na zmiane ze wskazaniem standardo-
wym

W | Ostrzezenie priorytet 2 na zmiane ze wskazaniem standardo-
wym

Inne komunikaty w drugim wierszu
- brak zezwolenia
- ograniczenie nocne (na zmiane z wartosciag rzeczywistg)

- komunikat btedu (na zmiane z warto$cig rzeczywista)
Patrz Komunikaty o btedach i ostrzezenia, kody migania LED, Seite 116

Setpoint xx.x°C
No release — komunikat tekstowy

GUNTNER
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4.3 Obstuga

@ Przerwanie i przeskok z powrotem do menu Info

@ Przycisk ENTER do wyboru funkgiji, przejscie do trybu EDIT i akceptacja wartosci
G Strzatka w prawo do przejscia na nastepny poziom menu

EStrzaIka w lewo do przejscia na poprzedni poziom menu

Strzatka w gére/w dot do przewijania na poziomie menu

1. Za pomocg tego przycisku przechodzi sie z menu INFO do menu obstugi

2. Za pomoca tego przycisku mozna w kazdej chwili przeskoczy¢ z powrotem do menu INFO

GUNTNER
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44  TrybEdit

Tego trybu uzywa sie do zmiany wartosci (na przyktad wartosci zadanych).

Wybra¢ zgdany punkt menu
(pierwszy wiersz u gory)

G Przejscie do punktu menu

Przejscie do trybu pisania
(kursor miga)

Wybér miejsca dziesietnego
(kursor miga)

Zmiana wartosci

@ Zaakceptowanie nowej wartosci

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Setpoint
Setpoint

1
2

Setpoint
30.0°C

Setpoint
30.0°C

Setpoint
_30.0°C

Setpoint
30.0°C

Setpoint
30.0°C

Setpoint
40.0°C

Setpoint
40.0°C
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4.5

Tryb selekcji

Ten tryb jest konieczny do wyboru funkcji (na przyktad jezyka).

Wybra¢ zgdany punkt menu
(np. ,Jezyk”, pierwszy wiersz od gory)

Przejscie do punktu menu
— aktualnie ustawiona(y) funkcja/jezyk je-
st zaznaczona(y) *gwiazdkg*

Przewijajac menu, ustawi¢ jezyk docelowy
w pierwszym wierszu od gory

— wybrana funkcja/jezyk w pierwszym
wierszu od gory

Zaakceptowanie funkcji/jezyka
— wybrana(y) funkcja/jezyk jest
zaznaczona(y) *gwiazdkg®.

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Language
Time

English L

Deutsch

English 3

Deutsch
1l

Deutsch

Francais 3

Francais i
Espanol

Espanol 3
English

Deutsch
Francais
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4.6 Konfiguracja

Urzgdzenie GMM phasecut ma w zaleznosci od konfiguracji odpowiednig ilos¢ stykdéw bezpotencja-
towych. W zaleznosci od konfiguracji sg one w rézny sposéb obtozone.

4.6.1 Tabela konfiguraciji

Tabela konfiguracji GPHC 240.1

GPHC 240.1 Modut mocy z nacinaniem fazy, prgd znamionowy silnika maks. 24 A, 1
odejscie, IP 20, wariant 1

Tabela konfiguracji GPHC 380.1

GPHC 380.1 Modut mocy z nacinaniem fazy, prgd znamionowy silnika maks. 38 A, 1
odejscie, IP 20, wariant 1

Tabela konfiguracji GPHC 580.1

GPHC 580.1 Modut mocy z nacinaniem fazy, prad znamionowy silnika maks. 58 A, 1
odejscie, IP 20, wariant 1

Tabela konfiguracji 2 GMM phasecut compact 100/x.1

GMM phasecut compact 100/1.1 Kompaktowe urzgdzenie regulacyjne z nacinaniem fazy,
prad znamionowy silnika maks. 10 A, 1 odejscie, IP 54,
wariant 1
Nr BAAN 5205494

GMM phasecut compact 100/2.1 Kompaktowe urzadzenie regulacyjne z nacinaniem fazy,
prad znamionowy silnika maks. 10 A, 2 odejscia, IP 54,
wariant 1
Nr BAAN 5205495

Tabela konfiguracji GMM phasecut compact 240/4.1
GMM phasecut compact 240/4.1 Kompaktowe urzadzenie regulacyjne z nacinaniem fazy,

prad znamionowy silnika maks. 24 A, 4 odejscia, IP 54,
wariant 1

GUNTNER
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4.7

4.71

4.7.2

4.7.3

474

bezpotencjatowy Wyjscia sygnalizacyjne

Bezpotencjatowe wyjscia komunikatow zaktdcen (styki przemienne) z uwagi na bezpieczenstwo
sg tak zaprojektowane, aby dany przekaznik sygnalizacyjny opadt podczas wystgpienia zdarze-
nia, tzn. zestyk rozwierny odpowiedniego zestyku przemiennego zostat zwarty. Z tego powodu
zaktocenie zgtaszane jest réwniez wtedy, kiedy w wyniku btedu odtgczony jest od pradu..

1 2 3 4
| | | | ’j | ‘ r} | ‘ r} | 1. Alarm Prio 1
1 1

2. Alarm Prio 2
3.

QOOVOVVVO| |||V Q| 4

1

+24V
+24V
GND
GND
GND
11
12
14
21
22
24
31
3z
34
41
42
a4

Wyijscie cyfrowe (11/12/14) (btad)

Sygnat na styku 11/12/14 oznacza btad, ktoéry sygnalizuje awarie i zatrzymanie wymiennika ciepta.

W stanie alarmu styk 11/12 jest zamkniety.
Alarmy patrz Komunikaty o btedach i ostrzezenia, kody migania LED, Seite 116

Wyijscie cyfrowe (21/22/24) (Alarm Prio 2)

Komunikaty na styku 21/22/24 sg ostrzezeniami, ktére nie skutkujg awarig wymiennika ciepta . Sg
to ostrzezenia oznaczajgce, ze praca wymiennika ciepta pogorszyta sie.

W stanie ostrzezenia styk 21/22 jest zamkniety.
Wyijscie cyfrowe (31/32/34)

Wyjscie cyfrowe (41/42/44) Praca w trybie Hard-Bypass albo wartos¢ progowa

W module GMM phasecut compact na tym wyjsciu dostepna jest funkcja wartosci progowej. siehe
Warto$¢ progowa, Seite 89
Jesli skonfigurowana warto$¢ progowa zostanie przekroczona, styk 41/44 zamyka sie.

W wariancie modutowym w szafie rozdzielczej z tego wyjscia sterowana jest funkcja Bypass. Jesli
zaprogramowano warto$¢ Bypass, od ktérej nacinanie fazy ma byé zbocznikowane, to ten przekaz-
nik (styki 41/44) jest zatgczany poczgwszy od tej wartosci po regulowanym czasie opdznienia.
Szczegodtowy opis tej funkgji siehe Bypass, Seite 82

GUNTNER
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4.8 Wejscia sterujgce

Wejscia sterujgce sg zaprojektowane jako ztgcza niskonapieciowe i sg podtgczane poprzez styk
bezpotencjatowy (przekaznik, stycznik, tgcznik ...). Styk bezpotencjatowy nalezy podtaczy¢ miedzy
zacisk +24 V i wejscie sterujgce DI1 albo DI2 albo DI3 . Jesli styk jest zamkniety, funkcja jest uak-
tywniona.

4.8.1 Zezwalanie GMM phasecut

Poprzez zacisk ,DI1” (Zezwalanie) przekazywane jest zezwolenie dla wentylatoréw. Ich predkosc
obrotowa jest zalezna od wartosci nastawczej. Jesli zezwalanie nie jest podtgczone, wentylatory sg
zablokowane (predkos¢ obrotowa = 0).

Jesli zezwalanie nie ma nastepowac z zewnagtrz, zacisk,,DI1”’ nalezy bezwzglednie podtgczy¢ przez
mostek z przewodu!

Fabrycznie zezwalanie jest zawsze zmostkowane.

AO1
GND
AO2
GND
+24V
DI3
+24V

DI1
DI2

Ztgcze zewnetrznego styku zezwalajgcego +24V - DI1

0@ 22222 000022222 (22

n o e

on
CAN- Firm
Term

S1 T1 T2

Dodatkowo przy zezwoleniu na GRCP.1 nalezy pamieta¢, ze modut mocy tez musi uzyskac ze-
zwolenie. W tym celu nalezy potaczy¢ wejscie ,ENPQO” stopnia koricowego nacinania fazy z +24
V.

(W wariancie GMM phasecut compact jest to juz oprzewodowane wewnetrznie.)

GUNTNER
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W Zzadnym wypadku nie wolno blokowac regulatora przez przerwanie doptywu napiecia zasilajgcego !
Ciagle zataczanie i wylaczanie napiecia zasilajgcego moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia regula-
cyjnego. Przy uszkodzeniach tego rodzaju uzytkownikowi nie przystugujg uprawnienia gwarancyjne!

Przy pracy w trybie ,Recznym” zezwalanie nie jest potrzebne.
Patrz Tryb reczny , Seite 73
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4.8.2 Ograniczenie predkosci obrotowej (ograniczenie nocne)

Za pomoca zacisku ,DI2” uaktywnia sie ograniczenie (nocne) predkosci obrotowej; sygnat nastaw-
czy i predkos¢ obrotowa wentylatorow zostang tym samym ograniczone do nastawionej wartosci.
Jest to wéwczas maksymalna predkos¢ obrotowa. Ustawianie ograniczenia predkosci obrotowe;j
patrz rozdziat Ograniczenie nocne, Seite 67 a w zakresie ogdlnego uaktywniania patrz rozdziat
Serwis, Seite 74.

AO1
GND
AO2
GND
+24V
DI3
+24V

DI1
DI2

uaktywnianie ograniczenia predkosci obrotowej z zewnagtrz

GUNTNER
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4.8.3 Przelagczanie na 2. wartos¢ zadang (albo miedzy trybami ogrzewania/chtodze-
nia)

Zalaczanie wartosci zadane;j:
Funkcja ta umozliwia przetgczanie miedzy dwiema wartosciami zadanymi, ktore stuzg jako wiel-
kos¢ wejsciowa regulacji. Przetgczenie jest realizowane przez przetgczenie wejscia ,,DI3” .

Jesli ten zacisk jest niepotgczony, aktywna jest zawsze warto$¢ zadana 1 . Fabrycznie ten zacisk
jest niepotgczony (otwarty).

Jesli ta funkcja w menu Serwis jest uaktywniona, mozna przetgczac tryb regulacji miedzy ogrze-
waniem i chtodzeniem (np. chtodzenie i praca pompy ciepta)

AO1
GND
AO2
GND
+24V

DI1
DI2
DI3

+24V/

Przy uzyciu wejsciaDI3" przetgcza sie na drugg wartos¢ zadang .

GUNTNER
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4.9 Wejscia analogowe

Na regulatorze dostepne sg cztery wejscia dla czujnikow

Wejscie Wejscie prgdowe 4-20mA
Wejscie 4-20mA
Wejscie

Wejécie Zrédio napiecia 0-10V DC

Dalej opisywane sg mozliwosci wykorzystania wejs¢ i zgodnie z tym - w jaki sposdb muszg zostac

podfgczone.

491 Podtaczenie czujnika cisnienia do Al1/Al2

Mozna podtgczy¢ 1 lub 2 czujniki (2-drutowe):

+24 = wspdlne napiecie zasilajace (GSW4003.1: brgzowy(1), GSW4003: brgzowy(1))

\'
Al =sygnat 4-20 mA z czujnika 1 (GSW4003.1: niebieski(3), GSW4003: zielony(2))
Al2 = sygnat 4-20 mA z czujnika 2 (GSW4003.1: niebieski(3), GSW4003: zielony(2))

Podtagczone czujniki nalezy skonfigurowaé w trybie konfiguracji sprzetu.
Przy zastosowaniu 2 czujnikéw uktad regulacyjny zawsze przetwarza wiekszy sygnat jako warto-

$¢ rzeczywistg (wybor max).

Czujniki 3-drutowe z wyjsciem sygnatowym 4-20 mA réwniez mozna podtgczaé, ale wymagajag one do-
datkowo potencjatu masy, ktéry mozna pobrac z zaciskow GND .

Wazne dla czujnikéw cisnienia: Nie nalezy montowa¢ czujnika w bezposrednim poblizu sprezar-
ki, aby uchroni¢ go przed nadmiernymi uderzeniami cisnienia i drganiami. Powinien on by¢ za-
montowany jak najblizej wlotu skraplacza.

2 0O = o ®» = 2 2 2 E
= = = = = = = = =- =
A 5 i’ e e R O e &

ON

o
N
O
O
O
O
o
o
Q

I_I

1

[
o [

Pl P

GSW4003 GSW4003.1

Podtaczenie przekaznika cisnienia
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4.9.2 Podlaczenie zewnetrznego sygnatu pradowego na Al1/Al2

Wejscia Al1 albo Al2 mozna tez wykorzysta¢ do sterowania regulatorem w trybie SLAVE.
W tym celu w konfigurac;ji I/O nalezy zdefiniowa¢ to wejscie jako warto$¢ nastawczg Slave.

Sygnat wejsciowy 4..20 mA zostaje przeskalowany na sygnat nastawczy 0-100% i przekazany
dalej do wentylatorow.

Ponadto mozna poprzez wejscia Al1 albo Al2 np. wprowadzi¢ zewnetrznie warto$¢ zadana.

Na wejsciach analogowych Al1 i Al2 mozna podtgczy¢ do dwoch sygnatéw pradowych (4-20 mA).
GND = punkt odniesienia (-)

Al = wejscie prgdowe (+) 4..20 mA

Al2 = wejscie prgdowe (+) 4..20 mA

Pamieta¢ o wlasciwej biegunowosci zrédta pradu!

+ O T s =
ON

4. 20mA
Podtaczenie zrédta pradu

Przy wejsciach prgdowych nalezy mie¢ na uwadze, ze prgdy mniejsze niz 2 mA albo wieksze niz
22 mA powodujg wskazanie i sygnalizacje bteddéw w obrebie czujnikow.

GUNTNER
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49.3 Podiaczenie czujnika temperatury do

Podtgczenie czujnika temperatury odbywa sie na zaciskach
GND = masa
= wejscie sygnatowe
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze nie ma przy tym okreslonej kolejnosci zyt.

Czujnik temperatury GTF210 firmy Gulntner stosowany jest w zakresie -30...+70°C W celu usta-
wienia innych zakreséw temperatur prosimy o skontaktowanie sie z nami.

Aby przetestowac ewentualnie uszkodzony czujnik temperatury, nalezy odpig¢ go od regulatora i
zmierzy¢ op6r (za pomocg omomierza lub multimetru). Musi on w przypadku GTF210 miesSci¢ sie
miedzy 1,04kQ (-50°C) a 3,27kQ (+100°C). Na podstawie ponizszej tabeli mozna sprawdzi¢, czy
czujnik przy znanej temperaturze wykazuje prawidtowy opor.

Opor Temperatura Opor Temperatura
1040Q -50°C 2075Q 30°C
1095Q -45°C 2152Q 35°C
1150Q -40°C 2230Q 40°C
1207Q -35°C 2309Q 45°C
1266Q -30°C 23900 50°C
1325Q -25°C 2472Q) 55°C
1387Q -20°C 25550 60°C
1449Q -15°C 2640Q 65°C
1513Q -10°C 2727Q 70°C
1579Q -5°C 2814Q 75°C
1645Q 0°C 29030 80°C
1713Q 5°C 29940 85°C
1783Q 10°C 3086Q 90°C
1854Q 15°C 3179Q 95°C
1926Q 20°C 3274Q 100°C
2000Q 25°C 2270Q 105°C

Tabelle: Temperatura / opér
494

Podtgczenie sygnatu standardowego (0-10V) odbywa sie na zaciskach
GND = masa (minus)
= 0-10V DC (maks. 12V DC)

Zwrdci¢ uwage na prawidtowg biegunowosé (masa na GND , sygnat na )!

GUNTNER
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410 Wyjscia analogowe

Urzgdzenie regulacyjne posiada 2 wyjscia analogowe o napieciu wyjsciowym 0..10 V.

AO1
GND
AO2
GND
+24V
DI1
DI2
DI3

+24V

QOO

10V
10V

0
0

Wyjscia analogowe

Wyjscie AO1 wysyta sygnat nastawczy regulacji (0..100%) skalowany na 0..10 V .

Wyjscie AO2 wysyta sygnat nastawczy dla dochtadzacza, jesli ta funkcja jest uaktywniona. 0..10 V
odpowiada przy tym wartosci nastawczej 0..100%.

Patrz Funkcja dochtadzacza, Seite 88
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4.11

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Menu obstugi

Struktura Menu podstawowe

Actual Values
Operating mode

Il

Operating mode
Setpoints

Il

Setpoints
Alerts

Alerts
Language

Il

Language

Time
Time

Manual mode

Il

Manual mode

Service
Service

Actual Values

GUNTNER
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4111 Wartosci rzeczywiste

Tutaj wyswietlane sg aktualne sygnaty wejsciowe i wartosci nastawcze. :

Service >
Actual Values

i
Actual Values >
Operating mode

Operating mode >
Setpoints

-.-I‘_

41111 Wejsciowe wartosci rzeczywiste

Przy wywotaniu punktu menu Warto$ci rzeczywiste mogg by¢ wyswietlane rézne wartosci. Najpierw
odbywa sie wyswietlenie zmierzonego cisnienia, temperatury lub sygnatu nastawy 0..10V. To, ktéra
wartos¢ tam sie znajduje zalezy od typu chtodnicy (skraplacz lub chtodnica zwrotna) i od trybu pra-
cy (automatyka lub Slave).

CDS press
skraplacz nie chtodziwo nn.n bar

CDS temp
skraplacz wybrane chtodziwo nn.n °C

Outlet temp
chlodnica zwrotna nn.n °C

Control Value Master
Slave powyzej 0..10 V albo 4..20 mA nn.n V

411.1.2 Temperatura zewnetrzna

Wyswietlana jest aktualna temperatura zewnetrzna.

(tylko wtedy, kiedy skonfigurowano czujnik temperatury zewnetrznej).

Actual Value > | Ambient temp
Operating mode b "l nn.n °C 1

41113 Wartos¢ nastawcza

Wyswietlana jest warto$¢ nastawcza regulatora w procentach, ktéra jest przekazywana do wentyla-

torow.
Actual Value > | Control Value
Operating mode : 1 nn.n % 1

GUNTNER
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41114

4.11.1.5

Objetos¢ powietrza

Tutaj wyswietlana jest Srednia warto$¢ zatgczania wszystkich wentylatoréw w procentach.

Actual Value
Operating mode

>

Air Volume

1 nn %

Godziny pracy

Tutaj wyswietlane sg godziny pracy stopni(a) koncowych(ego) nacinania fazy.

llo$¢ godzin pracy rosnie przy kazdym zatgczeniu stopnia koricowego.

GMM phasecut compact

Actual value
Operating mode

>

| PHC

| Operating hours

nnnn h

!

GMM phasecut modular

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Actual value > | PHC | PHC1
Operating mode 7| Operating hours 11 b3 | nnnn h
PHC 2
nnnn h
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4.11.2 Status

Tutaj wyswietlane sg tryby pracy oraz wersje oprogramowania i sprzetu.

411.21 Tryb pracy

Tutaj wyswietla sie ustawiony tryb pracy.

Wystepuije:

Regulacja
wewnetrzna

Slave

Tryb reczny

Auto int. 1

Auto int. 2

Auto Ext. 1

Auto Ext. 2

Auto Ext. Bus 1

Auto Ext. Bus 2

Slave Ext.

Slave Ext. Bus

Obstuga reczna

Wartosé zadana 1 ak-
tywna

Wartos$¢é zadana 2 ak-
tywna

Wartos¢ zadana 1 ak-
tywna

Wartos$¢ zadana 2 ak-
tywna

Warto$é zadana 1 ak-
tywna

Wartos$é zadana 2 ak-
tywna

Wartos¢ nastawcza po-
przez 0..10 V
albo 4-20 mA

Warto$¢ nastawcza po-
przez GCM *

* GCM = Glintner Communication Modul

Setpoints

Operating mode

"l Auto Int 1

> | | Operation mode

patrz Auto wewnetrznie, Seite 79

patrz Auto wewnetrznie, Seite 79

patrz Auto Zewnetrznie , Seite 79

patrz Auto Zewnetrznie , Seite 79

patrz Auto zewnetrznie - magistrala,

Seite 80

patrz Auto zewnetrznie - magistrala,

Seite 80

patrz Slave Zewnetrznie , Seite 80

patrz Slave Zewnetrznie BUS, Seite
81

patrz Tryb reczny , Seite 73

Doktadny opis tryboéw pracy zawiera rozdziat Tryb pracy, Seite 79

4.11.2.2 Tryb

Wskazanie ustawionego trybu ogrzewania lub chtodzenia.

Setpoints

Operating mode

> | ,| mode
M ’| cooling

GUNTNER
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411.23 zezwalanie z zewnatrz Zezwalanie

Regulator na ztgczu DI1 ma zezwolenie "OK" albo nie ma "Brak"

Operating mode > |, ,| enabled
Setpoints 1 OK 1

411.24 Wymiennik ciepta

Tutaj wskazany zostaje typ wymiennika ciepta.

Operating mode > |, | Condenser
Setpoints X / I

411.2.5 Czynnik chiodniczy

Jesli jako wymiennik ciepta wybrano skraplacz, w tym miejscu wskazany zostaje wybrany czynnik
chtodniczy. Jesli nie wybrano czynnika chtodniczego, wyswietla sie ,bar”.

Operating mode > |, | Refrigerant
Setpoints — | R134a 1

4.11.2.6 Stopien koncowy zezwalania dla sprzetu \[HW] (ENPO)

Tutaj wyswietla sie stan zezwolen dla sprzetu stopnia koncowego (ENPO = Enable Power).

GMM phasecut compact
Operation mode > |, | PHC OK
Setpoints " | ENPO 1

GMM phasecut modular

Operation mode > |, | PHC OK PHC 1 OK
Setpoints —| ENPO Iﬁ ENPO 1
PHC 2 NOK
ENPO 1

GUNTNER
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Status faz sieci

Tutaj wyswietla sie stan faz sieci.

GMM phasecut compact

Operation mode > | PHC L1:0K
Setpoints 1 L2:0K L3:0K]
GMM phasecut modular
Operation mode > |, PHC j £ PHC 1 ] PHC1
Setpoints \ Network information | PHC 2 ] L2:0K

L1:0K
L3:0K ]

411.2.8 Pola wirujace napiecia sieci

Tutaj wyswietla sie, czy pole wirujgce sieci podtgczono poprawnie. Oczekuje sie prawoskretnego
pola wirujgcego.

GMM phasecut compact

Operation mode > |, | PHC OK
Setpoints v '| rotating field 1
GMM phasecut modular
Operation mode > | | PHC 1 PHC 1 > |4 .| PHC 1 L1:0K
Setpoints | Network information [| PHC 2 1 vl L2:0K L3:0K]
A [ J0
PHC 2 = PHC 1 OK
PHC 3 1 rotating field I}
GUNTNER
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PHC 1 L1:0K
L2:0K L3:OK
PHC 1 OK
rotating field I
PHC 1 OK
mains symmetry

4.11.2.9 Symetria sieci
Tutaj wyswietla sie, czy napiecie sieci jest symetryczne.
GMM phasecut compact
Operation mode > | PHC OK
Setpoints I mains symmetry I
GMM phasecut modular
Operation mode > [PHC [ PHCH >
Setpoints | Network information PHC 2 i
J0
PHC 2 >
PHC 3 1
411.210 Numery seryjne stopni koncowych
Tutaj wyswietla sie numer seryjny stopnia koncowego.
GMM phasecut compact
Operation mode > | PHC 100/2
Setpoints 1 S/N jj-wo-nnnnn 1
GMM phasecut modular
Operation mode > | 3xPHC > _ PHC 1 450
Setpoints '| connected i ' SIN ji-wo-nnnnn 1
PHC 1 450
HWn SWnnn 1
PHC 2 240
S/N jj-wo-nnnnn 1
A LY
PHC 2 240
HWn SWnnn I
GUNTNER
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411.211 Wersja oprogramowania i sprzetu
Tutaj wyswietla sie wersja oprogramowania i sprzetu stopni(a) kohcowych(ego).

GMM phasecut compact

Operation mode > |, | PHC 100/2
Setpoints " 1 HWn SWnnn )

1l

GRCP HO0x S00x

GMM phasecut modular

Operation mode > |, ] GRCP HO0x S00x
Setpoints X / 1

411.212 Bypass sprzetowy
(tylko w wariancie Modular)

Tutaj wyswietla sie, czy funkcja obejscia sprzetu jest wigczona, czy nie.
Patrz Bypass sprzetowy (HW-Bypass), Seite 83

Operating mode > |, HW-Bypass
Setpoints . 1 On 1

411.213 Wersja sprzetu i oprogramowania

Wyswietla sie informacja o aktualnym stanie sterownika.

Operation mode > |, ] GRCP HOO0x S00x
Setpoints " Y 1

GRCP.1 = sterownik regulacji z wyswietlaczem i klawiaturg
H = wersja sprzetu

S = wersja oprogramowania

411.214 Modul szyny danych

Wyswietla sie informacja o rodzaju modutu, wersji oprogramowania i adresie modutu szyny danych
GCM, jesli zostat podtagczony.

Operating mode > |, ] Modbus RTU x/y
Setpoints | Adress: 1 )

GUNTNER
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4.11.215 Wartos¢ progowa/Awaryjna wartos¢ nastawcza

Jesli funkcja wartosci progowej jest uaktywniona (patrz Wartos¢ progowa, Seite 89), nastepuje
w tym miejscu wskazanie, czy wartos¢ progowa zostata przekroczona w dét lub w gére.

Schwellenwert Display only, if function
unterschritten unlocked in the service menu

Jesli na podstawie funkcji wartosci progowej nastepuje wydanie awaryjnej wartosci nastawczej, zo-
staje ona w tym miejscu wyswietlona.

Emergency Control value Display only, if function unlocked in
on the service menu

GUNTNER
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411.3 Wartosci zadane

Tutaj moga by¢ ustawiane wartosci zadane. :
Wartos$¢ zadana jest wartoscig (cisnienie, temperatura lub napiecie), do ktérej Operating mode >
powinno sie odbywaé regulowanie. i

A J L I'.'
Setpoints >
Alerts

A [ V
Alerts ¥
Language

4.11.31 - wartos¢ zadana 1

Przy wywotaniu punktu menu - warto$¢ zadana 1 wyswietlana jest ustawiona wartos¢ zadana. To
co jest wyswietlane jako warto$¢ zadana zalezy od ustawionej wartosci rzeczywistej - wejscie (na-
piecie, temperatura lub ci$nienie) i od trybu pracy (wewnetrzna regulacja lub praca Slave). Jako
przyktad przedstawiona zostaje warto$¢ zadana 1 jako temperatura.

ol

Setpoints > | | Setpoint 1 > || Setpoint 1 « | Setpoint 1
Alerts — | Setpoint 2 1 ] nn.n°C 4] 7| nn.n°C <ldd

Za pomoca klawisza wprowadzania mozna przejs$¢ do trybu EDYCJA.

Za pomoca przyciskow strzatek lewo/prawo moze zosta¢ wybrana pozycja zapisu. Za pomoca przy-
ciskow strzatek dét/ gora zmieniana jest wartos¢ na wybranej pozyciji.

Minimalny i maksymalny zakres ustawiania stanowi:

Ustawiona war- Wskazanie wartosci zadanej
tos¢ rzeczywista
Temperatura -30,0 °C-100,0 °C
Cisnienie 0,0 - 50,0 bar
Volt 0,0-10,0V

Wartosci wprowadzane sg z jednym miejscem po przecinku. Za pomocg przycisku wprowadzania
przejmowa jest wowczas ustawiona wartosc¢.

411.3.2 Wartos¢ zadana 2

Jesli w menu SERWIS zdefiniowano 2 wartosci zadane, to w tym miejscu ustawia sie drugg wartos¢
zadang. Mozna jg uaktywni¢ poprzez wejscie cyfrowe DI3 . Warto$¢ zadang 2 programuje sie w ten
sam sposob, co wartos¢ zadang 1 .

o

Setpoints > |, | Setpoint 2 > ) Setpoint 2 ) Setpoint 2
Alerts A Threshold ! nn.n bar d nn.n bar <ld

GUNTNER
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4.11.3.3 Wartos¢ progowa

Tutaj mozna ustawi¢ warto$¢ lub wartosci progowe, ktorych przekroczenie uaktywnia funkcje warto-
$ci progowej. W zaleznosci od konfiguracji w menu Serwis (patrz Warto$¢ progowa, Seite 89) sg
tu proponowane odpowiednie wartosci progowe.

Przy przekroczeniu wartosci progowej zatgcza sie przekaznik wartosci progowe;j.

o

Setpoints > | | Threshold > — Threshold ) Threshold
Alerts ¢ | Nightsetback 0 nnn % d nnn %

ld

411.34 Ograniczenie nocne

Przy uzyciu funkcji ograniczenia nocnego nastepuje ograniczenie wartosci nastawczej dla wentyla-
toréw do okres$lonej wartosci maksymalnej. Celem tego jest redukcja emisji hatasu. Funkcje te moz-
na uaktywni¢ poprzez wejscie cyfrowe ,DI2” albo poprzez zintegrowany zegar sterujacy.

Zdefiniowa¢ wartos¢ maksymalng

.| Nightsetback > |, .| Nightsetback > || Nightsetback +] Nightsetback
Setpoint 1 ] Max. ctrl. val 11" | 60% d|° 7| 60%

Ol

GUNTNER
Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0 w © Giintner GmbH & Co. KG




Seite 68 / 129

4.11.3.41

Ograniczenie nocne - czas zalagczenia / czas wylgczenia

Za pomoca zintegrowanego zegara przetgczajgcego mozliwe jest zatgczanie i wytgczanie ograni-
czenia nocnego poprzez sterowanie za pomoca zegara.

Jezeli dla czasu zatgczenia i czasu wytaczenia zostanie wprowadzona ta sama warto$¢ (np. godz.
00:00), wéwczas dezaktywowane jest ograniczenie nocne sterowane czasem.

Ustawienie czasu startu

ol
___| Nightsetback > |, .| Nightsetback > || Turn on time . | Turn on time
Setpoint 1 ‘| Turn on time 1| '] 00:00 d|° 7| 00:00 Old
Ustawienie czasu konca
o
___| Nightsetback > || Nightsetback > || Turn off time | Turn off time
Setpoint 1 7| Turn off time 1| [ 00:00 4|7 7| 00:00 Ol

411.3.4.2 Lista funkciji - ograniczenie nocne

Wejscie
nieaktywne
aktywne
nieaktywne

aktywne

Ograniczenie nocne z godzing

wytgczone
wytgczone
zatgczone

zatgczone

GUNTNER
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4114  Alarmy

Tutaj mozna wyswietli¢ ostatnich 85 alarmow.

411.41 Pamig¢ alarmow

Setpoints >
Alerts

Alerts >
Language

Language =
Time

GMM ma pamie¢ alarmoéw. Zapisuje sie w niej w sposob ciggty (pamiec pierscieniowa) do 85 ko-
munikatéw o btedach o priorytetach 1 i 2 (ostrzezenia), czaséw wigczenia i RESET . Te komuni-
katy o btedach zawierajg informacje o btedzie i sygnature czasowg w postaci daty i godziny jego
wystgpienia. Lista komunikatéw o btedach i ostrzezen patrz Komunikaty o btedach i ostrzezenia,
kody migania LED, Seite 116.

Jesli wybierze sie pamigé alarmoéw, wyswietla sie ostatni zasygnalizowany btad.

Za pomoca przycisku strzatki ,w dét” mozna wyswietli¢ starsze btedy.

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Alerts <Alert 1>
—
Language ¥ | <Date/Time=>
<Alert 2>

<Date/Time>
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411.5 Jezyk

Tutaj moze zosta¢ wybrany jezyk menu.

4.11.51 Wybor jezyka

Alert =
Language

Language >
Time

Time =
Date

W menu wyboru jezyka mozna wybrac jeden z 4 jezykow. Wybrany jezyk jest zaznaczony *gwiazd-

*

kg*.

Language
Time

\| English

Deutsch

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Il

Deutsch
Francais

Il

Francais
Espanol

Il

Espanol
English
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411.6 Godzina

Tutaj moze zosta¢ ustawiona godzina.

4.11.6.1 Ustawianiegodziny

Language >
Time

Time >
Date

Date E
Manual mode

W menu Godzina czas jest wyswietlany w trybie 24-godzinnym i moze by¢ zmieniony.

Ustawiona godzina jest wykorzystywana do zapisywania godzin wystgpienia alarméw w pamiegci
oraz do wszystkich funkcji zegara sterujgcego (obnizenie nocne itd.).

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0
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Time Time Time
Date 17:30 = 17:30 Old
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411.7 Data

Tutaj moze zostac ustawiona data.

Time >
Date

Date >
Manual mode

Manual mode >
Service

411.71 Ustawianie daty

Date wykorzystuje sie do zapisywania godzin wystgpienia alarméw w pamieci oraz do wszystkich
funkcji zegara sterujgcego

o
Date > Date Date
Manual mode [ 02.10.10 JCZ? 02.10.10

Ol

GUNTNER
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411.8 Tryb reczny

Obstuga reczna stuzy do recznego uruchamiania wentylatoréw wymiennika cie- :

p{a . Date >
Manual mode

Jesli jest ona uaktywniona, wentylatory pracujg z wartoscig nastawczg dla trybu _
. . i . . Service
Obstuga reczna jest niezalezna od wejscia zezwalajacego DI1. =

Obstuga reczna ma najwyzszy priorytet i wytacza wszystkie inne rodzaje regula- [service >
Cji. Actual Values

Aktywny tryb obstugi recznej zostaje trwale zapisany w pamieci, tzn. po wytgcze- '
niu i wigczeniu jest on znéw aktywny.

411.8.1 Tryb reczny ZAYACZ /| WYLACZ |

Znak * pokazuje, czy tryb reczny ZALACZ lub WYLACZ jest aktywny.

Tryb reczny ZALACZ | WYLACZ
Manual mode > | »| Manual mode *
Service K | off )

Manual mode
on 1

GUNTNER
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412 Serwis

Menu Serwis jest dostepne tylko po podaniu hasta. Pytanie o hasto jest pierwsze :

w kolejnosci. Hasto to brzmi 3795. Manual mode >
Service

Po zaakceptowaniu hasta pojawia sie menu Serwis. T v

A

Hasto zachowuje wazno$¢ przez 15 minut i przez ten czas pytanie o hasto sie
. . . al Values
nie pojawia. S

v

Actual Values =
Operating mode

Pytanie o hasto Struktura menu Ser-
wis
Password
3795 Old Control param. >

+ HE Type
PN | 1l

| HE Type >
.~ Password Refrigerant
\\"‘\\ ,/"/
Refrigerant >

Operation mode

Il

Operation mode >

Bypass
1l

Bypass >
PHC parameter

Il

PHC parameter >

Features

Features >
/O config.
|0-config. >

Selection IP/SI

Il

Selection IP/SI >
Factory setting

Il

Factory setting >
Delivery setting

1[

Delivery setting >
Control param.

GUNTNER
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4121 Parametry regulacyjne

W tym menu konfiguruje sie parametry cyfrowego regulatora PID (Proportional, !
Integral, Derivative).

Delivery settting >

41211

Parametry regulacyjne Kp, Ti i Td

Control param.

Control param. >
HE Type

HE Type >
Refrigerant

Control param. L P— Kp-factor § Kp-factor .| Kp-factor

HE Type 'l Ti-integral I n.nn 1 n.nn
Ti-integral J Tiintegral [ Ti-integral
Ti-derivate 10s Os
Td-derivate .| Td-derivate .| Td-derivate
Mode 10s Os

Wspotczynnik Kp mozna wprowadzaé w przedziale od 0,1 do 10,0 z jednym miejscem po przecin-
ku. Wspotczynnik Kp informuje o wzmocnieniu regulacji. Jest to proporcjonalna czesé regulowane-
go odcinka, ktéra nastepuje w slad za sygnatem wejsciowym.

Czas regulacji Ti zmienia warto$¢ nastawcza w ustawionym czasie o warto$¢ zadang przez wspot-
czynnik proporcjonalnosci.

Przykfad: Przy niezmienionym odchyleniu regulacji (X;) wynoszacym 1 K'i X, = 10 sygnat nastaw-
czy zostaje w czasie Ti = 25 s podwyzszony 0 10%.

Czas wyprzedzenia Td mozna ustawia¢ w przedziale od 0 do 1000 sekund. Udziat D w regulacji re-
aguje nie na odchylenie regulaciji, lecz na predko$¢ zmiany.

GUNTNER
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4121.2 Parametr regulacji - tryb chlodzenie/ ogrzewanie
Control param. > .| Mode .| Mode
HE Type "l Ctrl. val. base | cooling
Mode
Heating
Mode
Heating ext.
Zwykle GMM stosowany jest do chtodzenia cieczy i chtodziw. W niektérych aplikacjach zadane jest
odwrdécenie funkcji, a wiec podgrzanie cieczy (np. pompy wodne). Za pomocg parametru regulacji -
ustawienie , Trybu” logika regulacji moze zosta¢ ustawiona na podgrzewanie.
Istnieje mozliwos$¢ przetgczenia trybu (ogrzewanie zewn.) poprzez wejscie DI3.
4121.3 Parametry regulacyjne Wartos¢ nastawcza podstawowa i Wartos¢ nastawcza startowa
o
Control param. > .| Ctrl. val. Base . Ctrl. val. Base < |. .| Ctrl. val. Base
HE Type | Ctrl. val. Start 1 0% dl 1 0% <l
- - o
Stellw. Start s Ctrl. val. Start < I .| Ctrl. val. Start
Kp-Fcktor 7| 0% d| 7| 0% Old

Funkcji Wartos¢ nastawcza podstawowa uzywa sie, aby ustawi¢ minimalng predkos¢ obrotowa.

Funkcji Wartos$¢ nastawcza startowa uzywa sie, aby ustali¢ punkt startu do wydania wartosci regu-
lacyjne;.

Kilka przyktadéw regulaciji:

Wartos¢ Wartos¢
nastawcza nastawcza Funkcia
podsta- startowa !
wowa
0% 0% Funkcje wytgczone, normalna regulacja 0%...100% za zezwole-
° ° niem
10% 0% Jesli zezwolenie jest aktywne, wydane zostaje co najmniej 10%
° ° wartosci nastawcze;.
Co najmniej 10% wartosci nastawczej zostaje wydane, jesli regula-
10% 5% . ! . .
cja osiggneta 5%, a zezwolenie oczekuje
10% 10% Dopiero kiedy regulacja osiagnie 10%, wydane zostaje 10%...100%
’ ° wartosci nastawcze;.
Wartos$¢ nastawcza wynosi 0%, jesli wartos¢ regulacji jest ponizej
0% 5% 5%. Od 5% regulaciji przy istniejgcym zezwoleniu wydawana jest

wartos¢ regulacji (5%...100%)

GUNTNER
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412.2 Wymiennik ciepia

Tutaj wybiera sie typ wymiennika ciepta. :
HE Type

T

HE Type
Refrigerant

i

41
Refrigerant >
Operation mode

4.12.21 Typ wymiennika ciepta

Tutaj ustawia sie typ wymiennika ciepta.
Wybrany typ jest zaznaczony *.

— Wybrac przyciskiem ENTER

GUNTNER
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4123 Chtodziwo

Tutaj wybierane jest chtodziwo. :

Jezeli w wymienniku ciepta zdefiniowana jest chtodnica zwrotna, wéwczas ten ;Ef:;f:am #
punkt menu nie jest oferowany. :

Refrigerant >
Operation mode

41231 Wybor czynnika chlodniczego

=
3

ol > Refrigerant — W ty'm. punkcie mem.J dokonu.Je sie wy.boru, czy
Operation mode — bar zdefiniowany zostanie czynnik chtodniczy (w
zwigzku z czym wartosci zadane i rzeczywi-

_ ste bedag wyswietlane z przeliczeniem tempe-
Refrigerant . . . . .
R134a ratury), czy tez czynnik chtodniczy nie zostanie
zdefiniowany (w zwigzku z czym wartosci zada-
ne i rzeczywiste beda wyswietlane jako cisnie-
nie).

—

(—

Refrigerant
R290

Wybrana opcja zostaje zaznaczona *.

—)

Refrigerant
R404A

—)

Refrigerant
R407C

—

Refrigerant
R410A

—

Refrigerant
R507

—)

Refrigerant
R717 (NH3)

Refrigeran

Il

Refrigerant
R744 (CO2)

I

Refrigerant

i

Refrigerant *
bar

GUNTNER
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4124  Tryb pracy

W tym menu mozna ustawic tryb pracy.

Aktywny tryb pracy zostaje zaznaczony * .

412.41 Auto wewnetrznie

Operation mode
Bypass

>

| Auto Int.

Y| Auto Ext.

W tym trybie pracy regulacja odbywa sie auto-
matycznie do wewnetrznie ustawionej warto$ci
zadanej. Ta warto$¢ zadana zapisywana jest w

punkcie Menu Wartosci zadane.

4124.2 Auto Zewnetrznie

Refrigerant >
Operation mode

e | ¥

controlled
rotating field

— -

Operation mode
Bypass

| Auto Ext.

>

"l Auto Ext. Bus

W tym trybie pracy regulacja odbywa sie auto-
matycznie na warto$¢ zadang wprowadzong z
zewnatrz przez wejscie analogowe. Ustawienia,
ktére wejscie dostarcza warto$¢ zadang, a kt6-
re wartos¢ rzeczywistg, dokonuje sie w konfigu-

racji 10.

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0
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41243 Auto zewnetrznie - magistrala

Operation mode > |, | Auto Ext. Bus
Bypass | Slave Ext. )

W tym trybie pracy warto$¢ zadana jest zada-
wana przez szyne BUS.

Ten tryb pracy wymaga zastosowania modu-
tu komunikacyjnego marki Guntner (modutu
GCM).

GMM

controlled
rotating field |}

|

| control value AC fan

412.4.4 Slave Zewnetrznie

Operation mode > |, | Slave Ext.
Bypass v ‘| Slave Ext. Bus 1

W tym trybie pracy regulacja nie odbywa sie

wewnetrznie, nastepuje natomiast przeskalo-
wanie wartosci nastawczej znajdujgcej sie na
wejsciu Slave i jej przekazanie bezposrednio

do wentylatoréw. Ustawienia, ktére wejscie ma analogue
by¢ uzyte jako wejscie Slave, dokonuje sie w
konfiguracji 10. 0

4-2

GMM

controlled
rotating field =

|

‘ control value AC fan

GUNTNER
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41245 Slave Zewnetrznie BUS

Operation mode > |, | Slave Ext. Bus
Bypass ¢ | Auto Int. 1

W tym trybie pracy warto$¢ nastawcza jest za-
dawana przez szyne BUS.

Ten tryb pracy wymaga zastosowania modu-
tu komunikacyjnego marki Giintner (modutu

GCM).

controlled
rotating field —

- — -

- ‘ control value AC fan

control value

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0
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4125 Bypass

W tym punkcie menu Serwis mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ funkcje Bypass. Jesli :
funkcja ta zostata uaktywniona, mozna ustawi¢ warto$¢ nastawczg dla pracy w
trybie Bypass. :

Funkcja ta stuzy do odcigzenia stopnia koncowego z nacinaniem fazy przy pet-
nym obcigzeniu i utrzymania ruchu w przypadku btedu jednego z komponentéw T v

modutu GMM phasecut.
Fealures

-‘.I Il I

412.51 Uklad Bypass

S3g dwa rodzaje bypassu, programowy i sprzetowy, ktére nazwano ponizej SW-Bypass i HW-By-
pass.

Funkcja SW-Bypass sprawia, ze w przypadku btedu sterownika GRCP wentylatory obracajg sie z
predkos$ciag obrotowa, ktéra w tym przypadku wymaga uprzedniego ustawienia. Ta predkos¢ obroto-
wa po utracie potgczenia z GRCP zostaje uaktywniona automatycznie z opéznieniem 10 s.

Funkcja HW-Bypass dokonuje natomiast zbocznikowania stopnia koncowego z nacinaniem fazy, je-
Sli wartos¢ nastawcza przekracza pewng ustawiong warto$c.

Stuzy ona do podania petnego napiecia na wentylatory.

Ponadto mozna wtgczyé HW-Bypass w razie btedu w obrebie stopnia koncowego.
Hardware-Bypass NIE WYSTEPUJE w wariancie GMM phasecut compact.

Moze on wchodzi¢ w skfad wariantu modularnego.

4.12.5.2 Bypass programowy (SW-Bypass)

| SW-Bypass = | ,| Ctr.val. SW-Byp. > _j Ctr. val. SW-Byp. .| Ctr. val. SW-Byp.
HW-Bypass ; | PHC-Timeout d 1 100% dl | 100% <ld

Dla funkcji SW-Bypass mozna ustawi¢ nastepujgce warianty:

Praca Bypass WYLACZONA

Wartos¢ nastawcza 0%

...GRCP uszkodzony lub btad tgcznosci ze stopniem koncowym z nacinaniem fazy:
— wszystkie wentylatory zatrzymujg sie

Praca Bypass WEACZONA

Wartosé nastawcza > 0% (np. 100%)

...GRCP uszkodzony lub btad tgcznosci ze stopniem koncowym z nacinaniem fazy:
— wszystkie wentylatory pracujg z predko$cig obrotowg np. 100%

Skonfigurowane ewentualnie ograniczenie (siche Ograniczenie, Seite 85) ograniczy rowniez
skonfigurowang tutaj warto$¢ nastawczg
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4.12.5.3 Bypass sprzetowy (HW-Bypass)

Bypass sprzetowy nie wystepuje w wariancie GMM phasecut compact. Moze on wchodzi¢ w sktad wa-
riantu modularnego.

HW-Bypass stuzy do zbocznikowania stopnia koncowego z nacinaniem fazy lub
zostaje uaktywniony w razie btedu.
Dla funkcji HW-Bypass mozna ustawi¢ nastepujgce parametry:

PHC parameter >
Fealures

HW-Bypass od
... Ustawienie wartosci nastawczej, od ktérej poczgwszy nastepuje zbocznikowanie stopnia kon-
cowego z nacinaniem fazy i wigczenie stycznika bypassu.

||
_.] HW-Bypass > |, | HW-bypass from > | ||_; HW-bypass from 7 J'A_ HW-bypass from
SW-Bypass 1 hysteresis B | 98 % 47 7 %8 % Old
Histereza

... Ustawienie wartosci, o ktérg warto$¢ nastawcza musi spasé ponizej wartosci ,HW-Bypass od”,
aby nastgpito przetgczenie z powrotem na prace z nacinaniem fazy
98% — ZAL przy sygnale nastawczym 98%

: <> . o :
..J HW-Bypass Rl \| hysteresis > | hysteresis ] hysteresis
SW-Bypass | HW-bypass from 13 % d 1 18% Ol
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4.12.6 Parametry PHC

W tej czesci menu mozna skonfigurowac¢ specyficzne parametry GMM phasecut.

Zmiany zostajg wprowadzone bez koniecznoéci ponownego uruchomienia urza-
dzenia. A 1] ¥

PHC parameter £
Features

Features >
WO config.
4.12.61 Przyspieszenie
PHC parameter > |, \| acceleration > acceleration . o .| acceleration
Features " " deceleration Il 'l 20s df 120s Al

Tutaj wprowadza sie przyspieszenie, z ktéorym wentylatory uruchamiajg sie od stanu zatrzymania
do uzyskania petnej predkosci obrotowej.

412.6.2 Opobznienie

PHC parameter > |, .| deceleration =1, ,| deceleration n \| deceleration
Features \ Y| cos phi I 1 20s dl "1 20s (&P |

Tutaj wprowadza sie przyspieszenie, z ktérym wentylatory wyhamowujg od petnej predkosci obroto-
wej do stanu zatrzymania.

4.12.6.3 Cos phi

PHC parameter > | | cos phi =1 y cos phi . .| cos phi
Features " Y full mod. from I 0,77 4df 1077 Lo |

Tutaj mozna wprowadzi¢ kat przesuniecia fazowego silnikow wentylatorow. Wartos¢ ta jest podana
na tabliczce znamionowej silnika. Jest ona wprowadzana juz przy uruchamianiu.

412.6.4 Pelne wysterowanie od

PHC parameter > | ,| full mod. from > \ full mod. from A ,| full mod. from
Features N ’| min. modulation II° 100 % dl 1 100 % <l

Tutaj mozna ustawi¢ wartos¢ nastawczg, poczawszy od ktérej modut tyrystorowy jest wysterowany
na petng sprawnosc.

412.6.5 Min. wysterowanie

PHC parameter > ,| min. modulation >|—"_j min. modulation : min. modulation
Features \ | Limit II° 110 % d 10 %

Old

Wartos$¢ nastawcza musi by¢ wieksza lub réwna temu parametrowi (wysterowanie minimalne), aby
modut tyrystorowy uzyskat zezwolenie do zatgczenia wentylatorow.

GUNTNER
Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0 \” © Giintner GmbH & Co. KG




Seite 85/ 129

4.12.6.6 Ograniczenie

PHC Parameter > [ | Limit > , Limit . ,| Limit
Funktionen N Y| TK reset I "1 100 % d Y 100 % L |

Tutaj mozna ustawi¢ maksymalng warto$¢ nastawcza stopnia koricowego.

412.6.7 Reset termostyku

Termostyki wentylatoréw sg wykorzystywane do przerywania samopodtrzymujgcego zatgczenia
stycznikow.

Pozwala to wylgczy¢ przegrzany wentylator. Funkcja resetu termostyku umozliwia ponowne uak-
tywnienie samopodtrzymywania.

Reset termostyku jest impulsem o czasie trwania ok. 2 sekund, wydawanym na wyjsciu cyfrowym
DO3 urzadzenia GRCP.

W tym menu mozna ustawi¢ te funkcje.
Domyslnie impuls resetu termostykéw nastepuje po wigczeniu regulatora i po uptywie 1 minuty od
komunikatu o btedzie.

.. ] TKReset >{___.] TK Reset
fan heating " Y| manuell 1
TK Reset
automatisch !
Pl
auto. Reset time =14 | auto. Reset time <|+_n~] auto. Reset time
TK Reset I—v] 600s 47 V| 600s O3]
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4127 Funkcje

W tym punkcie Menu - Serwis moga by¢ wybierane specjalne funkcje, takie jak
liczba warto$ci zadanych, ograniczenie nocne, przesuniecie wartosci zadanej
lub funkcja chtodnicy dolne;j.

412.71 llo$¢ wartosci zadanych

Features > |, .| No. of setpoints > | \| No. of setpoints *
1/0-config. v " Nightsetback o\ 1 1

Il

No. of setpoints

2 !

Tutaj ustawia sie ilos¢ wartosci zadanych. lloscig minimalng jest 1 wartos¢ zadana, na ktérg wyko-
nuje sie regulacje. Jesli wybrano 2 wartosci zadane, sg one przetgczane poprzez wejscie cyfrowe
DI3. Jesli wejscie to jest otwarte, do regulacji brana jest wartos$¢ zadana 1.

Jesli wejscie DI3 jest potgczone z +24 V |, do regulacji brana jest wartos¢ zadana 2.

W ten sposdb mozna okresli¢ np. dwie rézne wartosci zadane dla pracy w zimie i w lecie.

412.7.2 Ograniczenie nocne

Funktionen > [ .| Nightsetback > |7} Nightsetback .
10-Konfig. X | Offset setpt. 1" | off 1
Nightsetback
on i

W tym punkcie menu Serwis dokonuje sie generalnego wigczenia lub wylgczenia ograniczenia
nocnego. Warto$¢ ograniczenia nocnego ustawia sie w punkcie menu Ograniczenie nocne . Tam
mozna tez w normalnym menu obstugowym zaprogramowacé ograniczenie nocne, tzn. czasy jego
wigczania i wylgczania oraz warto$¢ nastawczg. Ograniczenie nocne mozna uaktywnia¢ zaréwno
przez wejscie cyfrowe DI2 , jak i poprzez czas wigczania i wytgczania. Uaktywnianie na oba sposo-
by moze sie odbywac réwnolegle. Jesli czas wigczania i wytaczania jest taki sam, uaktywnianie od-
bywa sie tylko przez wejscie cyfrowe DI2..
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412.7.3 Przesunigcie wartosci zadanej

Dla zapewnienia ruchu optymalnego pod wzgledem energetycznym celowe je- H
st przy okreslonych warunkach brzegowych przesuwanie wartosci zadanej w za-
leznosci od temperatury zewnetrznej. A ] ¥

5

Wskutek ustawienia minimalnej temperatury skraplania moze sie zdarzyc¢ przy 10 confia.

rosngcej temperaturze zewnetrznej, ze temperatura ta bedzie wyzsza od war- ;
tosci zadanej. Jesli teraz instalacja ma pracowac tylko przy obcigzeniu czescio- [f::"::nfig- -
wym, mozna przez podniesienie warto$ci zadanej zaoszczedzi¢ energie na wen-
tylatorach. Bez przesuniecia wentylatory bylyby zawsze zatgczane na 100%, po-

niewaz z uwagi na wysokg temperature zewnetrzng (powyzej wartosci zadanej)

wartos¢ ta nigdy nie zostataby osiggnieta.

I

W menu mozna ustawi¢ temperatury Tmin zewn i Tmax zewn. Przedziat migdzy Tmin zewn i
Tmax zewn oznacza przedziat, w ktérym nastepuje przesuniecie. Ponadto nalezy zdefiniowaé AT,
ktore definiuje przesunigcie miedzy wartoscig zadang i temperaturg zewnetrzna.

Przyktad: Wartos¢ za- =25°C
dana =5K
AT =20°C
Tmin zewn =40°C
Tmax zewn

W tym przykiadzie warto$¢ zadana zawsze musi by¢ o 5 K wyzsza od temperatury zewnetrzne;j.
Przesuniecie zaczyna sig wigc przy temperaturze zewnetrznej wynoszacej 20,1°C. Wartos¢ za-
dana zostaje w tym momencie przesunieta na 25,1°C. Granice Tmin zewn i Tmax zewn oznacza-
ja przedziat, w ktérym dziata przesuniecie. W tym przykfadzie warto$¢ zadana zostaje przesunie-
ta najwczesniej poczgwszy od 20°C, o ile jest ona dostatecznie niska. Warto$¢ maksymalna, do
ktérej moze byc¢ przesunieta warto$¢ zadana, jest w tym przyktadzie rzedu 45°C.

i offset setpoint > .| offset setpoint ‘
subcooler 1’ 1 no 1
offset setpoint
yes 1
J ._ y d| | ol
offset setpoint = | .| Delta T to AT . .| Delta T to AT
Delta T to AT 150K 150K Old
oF > — o ,
offset setpoint > _j Tmin (start) =] T min (start)
T min (start) 'l o°C ' ‘| 0% < )IJ|
— : o
offset setpoint = . T max (end) .| Tmax (end)
T max (end) 1n*C n°C Old
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412.7.4 Funkcja dochtadzacza

Za pomoca tej funkcji mozliwe jest uzywanie oddzielnego wentylatora EC jako dochtadzacza. War-
to$¢ nastawcza dla wentylatora dochfadzacza (0..10 V = 0..100%) jest nadawana do wentylatora
przez wyjscie ,AO2”".

Dochtadzacz ten pracuje stale, niezaleznie od regulacji sterowania, z ustawiong predkoscig obroto-
wa. Jest on uaktywniany za pomocg zezwolenia tak jak wentylatory requlowane.

W menu funkcji mozna wigczy¢ i wylgczy¢ funkcje dochtadzacza.

W menu wyboru wybiera sie zastosowany typ wentylatora.

Features > subcooler > \| subcooler *
1/O-config. v | ext. BUS-Modul v 1 off 1

subooler

on 1

subooler P A fan

on i 1 1D 1398/1404 1
fan
ID 1398/1404 1
fan
ID 1399 1
fan
ID 1400 1
fan
ID 1401/1406 1
fan
ID 1402 1
fan
ID 1403/1408 1
fan
ID 1405 1
fan
ID 1407 1

412.7.5 Zewnetrzny modut magistrali

Za pomoca tej funkcji mozliwa jest zmiana adresu magistrali polowej zewnetrznego modutu magi-
strali. Wartoscig domysing jest 1.
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Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0 w © Giintner GmbH & Co. KG




Seite 89 /129

4.12.7.6 Wartos¢ progowa

Za pomoca funkcji wartoci progowej mozliwe jest fgczenie przekaznika wartosci progowej (wyjscie
cyfrowe) w zaleznosci od réznych parametrow.

W module GMM phasecut compact przy przekroczeniu wartosci progowej zatgczane jest wyjscie
DO4 regulatora GRCP, styk 41/44.
W wariancie modularnym zatgczane jest wyjscie OUT 3, styk 31/34.

W tym celu nalezy najpierw uaktywnic funkcje w menu Serwis i wstepnie jg skonfigurowac.
W menu Wartosci zadane mozna nastepnie ustawi¢ odpowiednie wartosci progowe.
Domysinie funkcja jest nieaktywna.

Functions Part n

If function on YES, then the Threshold is

available in Setpoint menu
Thresholf > ) Thresholf
f Y
No. of setpoints ! es i ! ,| Selection with ENTER
o

Thresholf = _@
No 1

Threshold > | .| depending on Default
depending on 1I' Control value 1

depending on
Actual value 1

Wslhe configured the
1l | additional 10's
depending on —_—
Ambient temperature 1

depending on |
Ctr.l val. + Amb.temp. 1

I

depending on
Actl, val, + Amb.temp. 3[

Control value > Emergency ctrl. Val, *

Emergency cirl. Val. Yes H 1 p /@wim ENTER

Emergency ctrl, Val. ‘:Default
No I

1=

1 90 % d 90 %

Emergency ctrl. Val. > [, | Emergency ctrl. Val. < —) Emergency ctrl. Val.

<l
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Wartosé progowa TAK/NIE:
W ten sposdb mozna funkcje wigczy¢ lub wytgczy¢. Funkcja ta jest aktywna i oferowana w menu
Wartosci zadane tylko wtedy, kiedy jest wigczona.

Wartos¢ progowa zalezna od:
Tutaj mozna skonfigurowac, od czego ta funkcja zalezy.

zalezna od

wartosci nastawczej:

Jesli wartos¢ nastawcza jest wigksza od skonfigurowanej wartosci progowej, zatgczany jest prze-
kaznik warto$ci progowe;.

zaleznie od

wartosci rzeczywistej:

Jesli wartosc¢ rzeczywista jest wieksza od skonfigurowanej wartosci progowej, zatgczany jest prze-
kaznik wartosci progowe;.

zaleznie od

wartosci nast. + t. zewn.:

Jesli wartos$¢ nastawcza ORAZ temperatura zewnetrzna sg wieksze od skonfigurowanych wartosci
progowych, zatgczany jest przekaznik wartosci progowe;.

zaleznie od

wartosci rzeczyw. + t. zewn.:

Jesli wartos¢ rzeczywista ORAZ temperatura zewnetrzna sg wieksze od skonfigurowanych wartosci
progowych, zataczany jest przekaznik wartosci progowe;j.

Awaryjna wartos¢ nastawcza Tak/Nie/Awaryjna wartos¢ nastawcza:

Awaryjna warto$¢ nastawcza jest podawana jako warto$¢ nastawcza, jesli spetnione sg nastepuja-
ce warunki:

- funkcja wartosci progowe;j jest aktywna

- warunki dla wartosci progowej przekroczone

- funkcja awaryjnej wartosci nastawczej jest aktywna

- awaryjna warto$¢ nastawcza jest wieksza od odpowiedniej obliczeniowej wartosci nastawczej (np.
w pracy regulacyjnej lub wartos¢ bypass w razie btedu czujnika)

- obstuga reczna jest nieaktywna

- zezwalanie z zewnatrz jest aktualne

lub awaryjna warto$¢ nastawcza zostaje zredukowana do aktywnego ograniczenia nocnego.

GUNTNER
Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0 \” © Giintner GmbH & Co. KG




Seite 91 /129

4128 Konfiguracja wejscia - wyjscia

W tym punkcie menu sg konfigurowane wejscia analogowe i cyfrowe oraz wyj-
$cia analogowe i cyfrowe.

Przy tym wybrane funkcje mogg zostac przyporzgdkowane do wejs¢ i wyjsc.

4.12.81 Wejscia analogowe
Wejscia analogowe sg wejsciami pomiarowymi do rejestracji wartosci temperatury albo ci$nienia.
Poza tym mozna przez te wejscia zadawac¢ wartosci nastawcze (tryb Slave).

Zacisk Alljest wejsciem pradowym (4-20 mA)
Zacisk Al2jest wejsciem przetgczalnym (4-20 mA lub dla czujnika temperatury GTF210)

Pod zaciskiem AI3 jest dostepne wejscie dla czujnika temperatury GTF210.
Wejscie dla 0-10 V DC znajduje sie pod zaciskiem Al4 .

10-config. > |, | analog inputs >
Selection IP/SI ¥ "I digital inputs 1
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4.12.8.1.1 Wejscie przetgczalne Al2

<> <>
_| Inputs analog > features > |y A Al2 (4..20mA) > |y ,| act val 0-25bar *
Inputs digital " *| measure.+alignm. I | AI3 (GTF210) 1" '| act val 0-40 bar 1

A v
act val 0-40bar
ctrl. val slave T

A ][V

ctrl. val. slave
setpoint 1 I

A

setpoint 1
setpoint 2 T

A ][

setpoint 2
act val temp 1

A ]

act val temp.
outside temp. by

A ][

outside temp.
no function I

A ]

no fuction
act val 0-25 bar by

<

|

<

|

«

<> <>
_| measure.+alignm. > |, J AIZ =0.0mA | Al2=0.0mA ] Al2=0.0mA
features b N I "] Offset=0.4 d|° ’| Offset=0.4 Old

A ||V <> <>
Al2=324°C : Al2=324°C . [Az=324°C
1| Offset=0.4 d| | Offset=0.4 Old

W menu Serwis mozna dla skonfigurowanych wejs¢ temperaturowych Al2 lub Al3 ustawi¢ przesuniecie
dla kompensacji czujnikéw temperatury.

Poczgwszy od wersji sprzetu .2 funkcjonalnos¢ tego wejscia zostata rozszerzona.

Do funkgiji, jakie oferuje wejscie Al1, dochodzg dodatkowo nastepujace funkcje:

Wartos¢ rzeczywista temperatury, ktéra oznacza, ze do tego wejscia pragdowego podigczony jest
czujnik temperatury z wyjsciem pragdowym 4..20 mA (-30°C do +70°C). Funkcja dziata tak jak opisa-
no w punkcie Wartos¢ rzeczywista .

Temperatura zewnetrzna ktra oznacza, ze do tego wejscia prgdowego podtgczony jest czujnik
temperatury z wyjsciem pragdowym 4..20 mA (-50°C do +50°C). To wejscie stuzy wylgcznie do reje-
stracji temperatury zewnetrznej.

Wartos¢ rzeczywista GTF210, co oznacza, ze do tego wejscia podtgczony jest czujnik temperatury
GTF210. Uwaga! Funkcja ta jest dostepna wraz z odpowiednim oprogramowaniem.
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4.12.8.1.2 Czujnik temperatury wejscie Al3

|| o|
1/0-config. > | .| Inputs analog > | features > || AI3(GTF210)
sel. unit ¢ "I Inputs digital 10 | measure.+alignm. 117 7] Al4(0..10V) 1
<> <>
_..| measure.+alignm. > |, | AI3=32,4°C . | Al2=0.0mA ) Al2=0.0 mA
features ! N I '| Offset=0.4 d Offset = 0.4 Old

W menu Serwis mozna dla skonfigurowanych wejs¢ temperaturowych Al2 lub Al3 ustawi¢ przesuniecie
dla kompensacji czujnikow temperatury.

Wartosé rzeczywista temp co oznacza, ze do tego wejscia podtaczony jest czujnik temperatury
GTF210 .

Temperatura zewnetrzna co oznacza, ze do tego wejscia podigczony jest czujnik temperatury
GTF210 do rejestracji temperatury zewnetrznej. Zakres pomiaru wynosi -30°C do +70°C. Zapewnia
sie, ze moze by¢ wybrany tylko 1 czujnik temperatury zewnetrzne;j.

Bez funkcji wybiera sie, jesli to wejscie ma by¢ nieaktywne.

412.81.3 wejscie 0..10V Al4

1/0-config. > | .| Inputs analog > | ,| Function > [ ] Al4(0..10V) >
sel. unit 7| Inputs digital i '| Measurand + Offset 7| | Al1(4..20mA) 1

wartos¢ rzeczywista oznacza, ze do tego wejscia podigczona jest wartos¢ rzeczywista (0..10V) wy-
stepuje w celu regulacji. Nalezy zwréci¢ na to uwage, aby w menu tryb pracy wybrany zostat tryb
»#Auto Int”.

Wartos¢ zadana 1 oznacza, ze przez wejscie napieciowe zostaje podana wartos¢ zadana 1, na kto-
rg bedzie sie odbywac¢ wewnetrzna regulacja. Wejscie napieciowe zostaje wyskalowane na usta-
wiong wartos$¢ rzeczywistg (patrz Komunikaty o btedach i ostrzezenia, kody migania LED, Seite
116). Nalezy jeszcze skonfigurowac zrédto, z ktérego pochodzi warto$¢ rzeczywista. Nalezy pa-
mietaé, ze w menu Tryb pracy wybrano tryb ,Auto Ext”.

Wartos¢ zadana 2 jest proponowana tylko wtedy, kiedy jako ilo$¢ wartosci zadanych skonfigurowa-
no 2 (patrz llo$¢ wartosci zadanych, Seite 86). Jesli warto$¢ zadana 2 jest skonfigurowana, zasady
sg takie same, jak opisano pod Wartos¢ zadana 1 .
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4.12.8.2 Wejscia cyfrowe

Wejscia cyfrowe na zaciskach DI1, DI2 i D3 sg wejsciami sterujgcymi. Ich funkcje sg przyporzad-
kowane na state wedtug ponizszego schematu.

10-config. > | | digital inputs = | | GRCP.DIM = .j controller
Selection IP/SI y | analog outputs I "l GRCP.DI2 i\ | ext. release
GRCP.DI2 > |~ I Nightsetback
GRCP.DI3 1l i
GRCP.DI3 > " [ switchover to
GRCP.DI1 1|~ | setpoint 2

Wejscia te sg aktywne, jesli sg potgczone ze ztgczem +24 V . Ich potgczenie jest dopuszczalne
tylko ze stykami bezpotencjatowymi (przekaznikowymi) albo z wewnetrznym stykiem +24 'V .

4.12.8.3 Wyjscia analogowe

10-config. > | .| analog outputs > | J AO1(Y1,0.10V) = ctr. val.

Selection IP/SI ¥ | digital outputs I~ ] AOZ (Y2, 0..10V) Il 1 0.0V
AO2(Y2,0.10V) > | I notused
AO1 (Y1, 0..10V) 1l

ctr, val.
subcooler

Wyjscia analogowe wydajg napiecie 0..10 V DC. Wyjscia analogowe 1 i 2 majg przydzielone state
funkcje. Wyjscie 1 wysyfa sygnat nastawczy 0 — 100% wyskalowany jako sygnat 0-10 V. Wyjscie 2
wysyta sygnat nastawczy dla dochtadzacza, jesli ta funkcja jest wybrana.

GUNTNER
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41284 Wyjscia cyfrowe

digital outputs > |.__.[ GRcP.DO1 > |7 Faents
==1 analog inputs 1|~ GrRcP.DO2 il PRIO1
A J[ VY _
GRCP.DO2 > | Alens
GRCP.DO3 1 | PRIO 2
GRCP.DO3 S operating notification
GRCP.DO4 i
GRCP.DO4 > | qlin
GRCP.DO1 =" |
< compact?
‘L Y
Threshold HW-Bypass
Function

Wyjscia cyfrowe sg stykami przekaznikowymi. Kazde wyjscie posiada zestyk przetgczny, ktory
mozna obcigzy¢ 250 V/1 A. Wyjscia alarmowe PRIO 1 i PRIO 2 sg zatgczone jako styki failsafe ,
tzn. w stanie bezprgdowym styk jest zamkniety. Wyjscia cyfrowe majg przydzielone state funkcje.

GUNTNER
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4129 Wybér Sl /IP
Tutaj moze zosta¢ wybrany system jednostek.
41291 System jednostek SI/IP
Wybér jednostek dla Temperatura .
miedzynarodowe jednostki wielkosci — Sl (Systeme international d” unités)
angloamerykanskie jednostki miary — IP (Imperialny system)
Wybrana jednostka miary jest oznaczona za pomoca *.

41210 Ustawienie fabryczne

Tutaj mozna przywrécic¢ fabryczne ustawienia regulaciji. H

sel. unit. IP/S >
Factory setting

A v

Factory setting >
Delivery setting
A ]l v
Delivery setting >

Control param.

4.12.10.1 Reset regulacji (ustawienie fabryczne)

Factory setting > | \| Factory setting
Delivery setting ’ | Loading = ENTER

| a

Loading = ENTER

Abort = X
v

Factory setting
Loaded <

Wszystkie zmiany dokonane na miejscu zostajg usunigte. Zachowane zostajg wartosci z uruchomienia
fabrycznego. Dla funkciji regulacyjnych i bypassu zostajg przywrécone ustawienia wstepne.

Patrz Ustawienie fabryczne, Seite 115

GUNTNER
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4.12.11

412111

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0

Tutaj mozna przywrdéci¢ ustawienia regulacji do stanu w chwili dostawy.

Stan w chwili dostawy

PdzZniej konieczne jest uruchomienie.

Reset regulaciji (stan w chwili dostawy)

Delivery setting
Control param.

>

,| Delivery setting
"| Loading = ENTER

] 4

Loading = ENTER
Abort = X

J,di

Delivery setting
loaded

<

Factory setting =
Delivery setting
i [V
Delivery setting >
Control param.
Al Y

Control param. >
HE Type

Wszystkie zmiany dokonane na miejscu i wartosci uruchomieniowe zostajg usunigte. Po zakonczeniu
przebiegu tej funkcji musi byé przeprowadzone kompletne nowe uruchomienie fabryczne.

GUNTNER
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5 Zaktocenia i ich usuwanie

5.1 Wskazéwki ogdine

Wiekszos¢ bteddw pojawiajgcych sie przy uruchamianiu jest spowodowana btedami oprzewodowa-
nia lub uszkodzeniami czujnikéw. Niezwykle rzadko jest rzeczywiscie uszkodzony regulator predko-
$ci obrotowej . Przed zamowieniem urzgdzenia zamiennego nalezy sprawdzi¢ nastepujgce punkty:

Menu Status, Info:

» Czy w menu Info jest wskazywany btagd? (do menu Info wchodzi sie¢ zawsze przez nacisnigcie
przycisku X).

« Jesli NIE, przej$¢ do punktu kontrolnego 2.

« Jesli wyswietla sie komunikat ,Usterka sprzetu", to btgd wystepuje na stopniach koncowych z na-
cinaniem fazy.

Sprawdzi¢, czy napiecie zasilajgce dochodzi do stopni koncowych.

* Inne komunikaty btedow patrz tabela Komunikaty o btedach i ostrzezenia, kody migania LED, Se-
ite 116

PUNKT KONTROLNY 2.

Ziacze sieciowe:

» Czy sg wszystkie fazy? Pole wirujgce OK?

Zlacze czujnika:

* Czy czujnik jest podtgczony prawidtowo? Poréwnaj rozdziat Ztgcze czujnika

* Czujnik w porzadku? (Zmierz! cisnienie: 4-20 mA, temp.: 1.2-2.7kQ, sygnat standardowy: 0-10 V)

* przewody czujnika utozone w bezposrednim poblizu kabla sieciowego albo silnikowego? Ewentu-
alnie powiekszy¢ odstep!

* Przewody czujnika ekranowane? Jesli nie: wymieni¢ na przewody ekranowane!
» Ekranowanie jednostronnie podtgczone na regulatorze?
Bezpieczniki:

» Zabezpieczenie doprowadzenia do regulatora w porzadku?

GUNTNER
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6 Dane techniczne

6.1 Wymiary / masa

Rysunek gabarytowy GRCP.1

Ponizej podane sg wymiary obudowy. Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

A i
o™~ [=a
o~
'
!
- 160 _
!
|
(W] o
~F O
—5---—'—-—
. ,
[ 1
=
48
582
Rysunek gabarytowy obudowy
GRCP.1
Masa:
ok. 340 g

GUNTNER
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Rysunek gabarytowy GPHC 240.1

Ponizej podane sg wymiary obudowy. Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

274
289

1425

240

246

Wymiary GPHC 240.1

Masa:
ok. 4,2 kg

9

ER

w © Giintner GmbH & Co. KG
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Rysunek gabarytowy GPHC 380.1

Ponizej podane sg wymiary obudowy. Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

3
Bl 2
~|
. 180 |
| 2085
GUNTNER
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188
2056

Wymiary GPHC 380.1

Masa:
ok. 11 kg

GUNTNER
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Rysunek gabarytowy GPHC 580.1

Ponizej podane sg wymiary obudowy. Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

J [
R 2
=+ =
|
[ 180 -
- 2085
GUNTNER
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188
2056

Wymiary GPHC 580.1

Masa:
ok. 11,5 kg
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Rysunek gabarytowy
GMM phasecut compact 100/x.1 / 240/4.1

Ponizej podane sg wymiary obudowy. Wszystkie wymiary podano w milimetrach.

ol B B B [Y

®

@

346
370

([
}m ~
o (7
|
® &
\{J—‘—\:r N — e — s — s — A i = |l\
| TX@ - - - A
5\) ®
309 4

342

GUNTNER
Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0 \” © Giintner GmbH & Co. KG




Seite 106 / 129

| BC=—F

(10

o= [ e EET—
hi}

O

2845

256

Wymiary GMM phasecut compact 100/x.1 / 240/4.1

Masa:
GMM phasecut compact 100/x.1 ok. 10,5 kg

GMM phasecut compact 240/4.1 ok. 11 kg

GUNTNER
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7 Wiasciwosci elektryczne komponentéow

Wiasciwosci elektryczne sterownika GRCP.1

Min Typ Maks Jednostka
Napiecie zasilajgce: 21 24 30 \%
Pobér pradu: 80 2501 mA
Wyjscia cyfrowe
High Level 15 24 30 \Y
Low Level -3 0 5 \Y
Wyjscia przekaznikowe
Napiecie DC 24 30 \Y
Napiecie AC 250 \%
Prad - obcigzenie rezystancyjne 24 V 1 A
DC/250 V AC
Prad - obcigzenie indukcyjne 24 V 1 A
DC/250 V AC
Cykle tgczeniowe mechaniczne 1*108 Cykl tgczeniowy
Cykle taczeniowe elektryczne 1*10° Cykl fgczeniowy
Wejscie napieciowe
Wytrzymatos$¢ napieciowa -24 30 \%
Zakres pomiaru 0 12 \%
Rozdzielczos¢ 10 bit
Btad 1 %?
Rezystancja wejscia 230 kQ
Wejscie pradowe
Wytrzymatos$¢ napieciowa -24 30 \%
Zakres pomiaru 0 21 mA
Rozdzielczos¢ 10 bit
Btad 1 %2
Rezystancja wejscia 130 0
(bez okablowania ochronnego)
Tabelle: wiasciwosci elektryczne GRCP.1
GUNTNER
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Min

Wyjscie napieciowe

Zakres napie¢ 0
Napiecie obcigzenia

Rozdzielczos¢

Btad

Zabezpieczenie zwarciowe

Oddzielenie potencjatow

Wejscie temperaturowe

Wytrzymatos$¢ napieciowa -24
Zakres pomiaru -30
Rozdzielczos¢

Dokfadnosé

CAN Bus

Wytrzymato$¢ napieciowa -24
Szybkos¢ transferu

rozdzielenie galwaniczne

Tabelle: wtasciwosci elektryczne GRCP.1

Typ Maks Jednostka
10 \Y
>=100 kQ
10 bit
2,5 %?
Tak
Nie
30 \
100 °C
10 bit
3 %?
24 \Y
125 kbit/s
Nie

1. Maksymalny pobér pradu obejmuje zasilanie 2 podtgczonych przekaznikoéw cisnienia i 1 podtg-

czonego czujnika temperatury.

2. zakresu pomiaru

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0
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Wiasciwosci elektryczne GPHC 240.1

Min Typ Maks Jednostka
Modut sterowania
Napiecie zasilajgce: 22 24 27 \%
Pobor pradu: 300 500 mA
Wyjscia cyfrowe
High Level 15 24 30 \Y
Low Level -3 0 5 \Y
Wyjscia przekaznikowe
Napiecie DC 24 30 \%
Napiecie AC 250 \%
Prad - obcigzenie rezystancyjne 1 A
24V DC /250 AC
Prad - obcigzenie indukcyjne 1 A
24V DC /250 AC
Cykle taczeniowe mechaniczne 1*108 Cykl fgczeniowy
Cykle taczeniowe elektryczne 1*108 Cykl tagczeniowy
CAN Bus
Wytrzymato$¢ napieciowa -24 24 \Y
Szybkos¢ transferu 125 kbit/s
rozdzielenie galwaniczne Nie
Modut mocy
Napigcie zasilajgce AC 380 400 480 V AC
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Napiecie odejéé do silnikow 0 C'i\'ea:iiz;i V AC
Prad znamionowy
(suma pradow wszystkich podtgczony- 24" A
ch silnikéw)
Straty mocy 100 130 w

Tabelle: wiasciwosci elektryczne GPHC 240.1

1) Dopuszcza sig, aby prad szczytowy podczas liniowego wzrostu rozruchowego od 0 do 100% byt
do 30% wyzszy od maksymalnego prgdu znamionowego. W razie jeszcze wyzszych wartosci nale-
zy wydtuzy¢ liniowy wzrost rozruchowy, aby zachowac¢ ten wspétczynnik.

GUNTNER

Instrukcja obstugi - Giintner Motor Management GMM phasecut V_1.0 © Giintner GmbH & Co. KG




Seite 110 /129

Wiasciwosci elektryczne GPHC 380.1

Min Typ Maks Jednostka
Modut sterowania
Napiecie zasilajgce: 22 24 27 \%
Pobor pradu: 300 500 mA
Wyjscia cyfrowe
High Level 15 24 30 \Y
Low Level -3 0 5 \Y
Wyjscia przekaznikowe
Napiecie DC 24 30 \%
Napiecie AC 250 \%
Prad - obcigzenie rezystancyjne 1 A
24V DC /250 AC
Prad - obcigzenie indukcyjne 1 A
24V DC /250 AC
Cykle taczeniowe mechaniczne 1*108 Cykl fgczeniowy
Cykle taczeniowe elektryczne 1*108 Cykl tagczeniowy
CAN Bus
Wytrzymato$¢ napieciowa -24 24 \Y
Szybkos¢ transferu 125 kbit/s
rozdzielenie galwaniczne Nie
Modut mocy
Napigcie zasilajgce AC 380 400 480 V AC
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Napiecie odejéé do silnikow 0 C'i\'ea:iiz;i V AC
Prad znamionowy
(suma pradow wszystkich podtgczony- 38" A
ch silnikéw)
Straty mocy 200 240 w

Tabelle: wiasciwosci elektryczne GPHC 380.1

1) Dopuszcza sig, aby prad szczytowy podczas liniowego wzrostu rozruchowego od 0 do 100% byt
do 30% wyzszy od maksymalnego prgdu znamionowego. W razie jeszcze wyzszych wartosci nale-
zy wydtuzy¢ liniowy wzrost rozruchowy, aby zachowac¢ ten wspétczynnik.

GUNTNER
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Wiasciwosci elektryczne GPHC 580.1

Min Typ Maks Jednostka
Modut sterowania
Napiecie zasilajgce: 22 24 27 \%
Pobor pradu: 300 500 mA
Wyjscia cyfrowe
High Level 15 24 30 \Y
Low Level -3 0 5 \Y
Wyjscia przekaznikowe
Napiecie DC 24 30 \%
Napiecie AC 250 \%
Prad - obcigzenie rezystancyjne 1 A
24V DC /250 AC
Prad - obcigzenie indukcyjne 1 A
24V DC /250 AC
Cykle taczeniowe mechaniczne 1*108 Cykl fgczeniowy
Cykle taczeniowe elektryczne 1*108 Cykl tagczeniowy
CAN Bus
Wytrzymato$¢ napieciowa -24 24 \Y
Szybkos¢ transferu 125 kbit/s
rozdzielenie galwaniczne Nie
Modut mocy
Napigcie zasilajgce AC 380 400 480 V AC
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Napiecie odejéé do silnikow 0 C'i\'ea:iiz;i V AC
Prad znamionowy
(suma pradow wszystkich podtgczony- 58" A
ch silnikéw)
Straty mocy 300 350 w

Tabelle: wiasciwosci elektryczne GPHC 580.1

1) Dopuszcza sig, aby prad szczytowy podczas liniowego wzrostu rozruchowego od 0 do 100% byt
do 30% wyzszy od maksymalnego prgdu znamionowego. W razie jeszcze wyzszych wartosci nale-
zy wydtuzy¢ liniowy wzrost rozruchowy, aby zachowac¢ ten wspétczynnik.

GUNTNER
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Wiasciwosci elektryczne GMM phasecut compact 100/x.1

(+)

Min Typ Maks Jednostka
Napiegcie zasilajace: 380 400 480 V AC
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Napiecie odejs¢ do silnikéw 0 Napiecie sieci V AC
Napigcie zestyku silnikowego 300 VvV DC
Prad znamionowy
(suma prgdow wszystkich podtgczony- 10! A
ch silnikéw)
Straty mocy przy petnym sterowaniu 75 90 w

Tabelle: wiasciwosci elektryczne GMM phasecut compact 100/x.1

1) Dopuszcza sig, aby prad szczytowy podczas liniowego wzrostu rozruchowego od 0 do 100% byt
do 30% wyzszy od maksymalnego prgdu znamionowego. W razie jeszcze wyzszych wartosci nale-
zy wydtuzy¢ liniowy wzrost rozruchowy, aby zachowac ten wspétczynnik. Prgd maksymalny musi
by¢ symetrycznie rozdzielony na odejscia silnikowe.

GUNTNER
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Wiasciwosci elektryczne GMM phasecut compact 240/4.1

Min Typ Maks Jednostka
Napiecie zasilajgce: 380 400 480 V AC
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Napiegcie odejs¢ do silnikow 0 Napigcie sieci V AC
Napiecie zestyku silnikowego 300 VvV DC
Prad znamionowy
(suma prgdow wszystkich podtaczony- 241 A
ch silnikéw)
Straty mocy przy pradzie znamiono- 130 160 W
wym

Tabelle: wtasciwosci elektryczne GMM phasecut compact 240/4.1

1) Dopuszcza sig, aby prad szczytowy podczas liniowego wzrostu rozruchowego od 0 do 100% byt
do 30% wyzszy od maksymalnego prgdu znamionowego. W razie jeszcze wyzszych wartosci nale-
zy wydtuzy¢ liniowy wzrost rozruchowy, aby zachowac ten wspétczynnik. Obcigzenie silnikow musi
by¢ symetrycznie rozdzielone na odejscia.

GUNTNER
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8 Skalowanie - zewnetrzna wartos¢ zadana

W tabeli tej sg objasnione zaleznosci zewnetrznych zalecenh dotyczgcych wartosci zadanych do re-
gulacji wartosci rzeczywistej. Np. zewnetrzne napiecie 0 .. 10 V moze zada¢ wartos¢ zadang tem-
peratury.. Przy tym odpowiada wéwczas 0V temperaturze 0°C a napiecie 10V wartosci zadanej
temperatury wynoszacej 100°C.

Wewnetrzna Zewnetrzna war- Zewnetrzna war-
s - wartos¢ zadana tos¢ zadana tos¢ zadana
wartosc rzeczywisia zalezna od warto- prad Napiecie
$ci rzeczywistej 4..20mA 0..10V
L o 4mA =0 bar 0V =0 bar
Cisnienie 0 ..25 bar Cisnienie 0 .. 50 bar
20mA = 50 bar 10V =5 bar
Temperatura Temperatura 4mA =0°C oV =0°C
0..100°C -30 .. 100°C 20mA = 100°C 10V = 100°C
. 4mA =0V oV =0V
Napiecie 0 .. 10V Napiecie 0 .. 10V
20mA = 10V 10V =10V
Tabelle: Skalowanie - zewnetrzna warto$¢ zadana
GUNTNER
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9 Ustawienie fabryczne

GUNTNER
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10 Komunikaty o btedach i ostrzezenia, kody migania LED

W tabeli pokazano, ktéry przekaznik sygnatowy (PRIO 1 albo PRIO 2) jest przyporzgdkowany do
ktorego komunikatu na wyswietlaczu.

Kod miga-
PRIO PRIO nia LED
1 2 na stopniu

Komunikaty /
WOstrzezenia
na wyswietlaczu i
koncowym
Wyswietlacz ciem- X X Gdzie pojawia sie wskazanie?

ny, -
GMM phasecut wy- Wyjasnienie:
faczony GMM nie ma napigcia zasilajgcego
mozliwa przyczyna:
wytacznik gtéwny wytaczony, brak napigcia na zasilaczu, zasilacz
uszkodzony, wyswietlacz uszkodzony
Srodek zaradczy:

Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce i bezpieczniki

nie wybrano zadne- Gdzie pojawia sie wskazanie?
go czujnika Menu Info
Wyjasnienie:
w konfiguracji I/0O nie uaktywniono zadnego czujnika
mozliwa przyczyna:
btad w konfiguracji I/0
Srodek zaradczy:

Wybra¢ w konfiguracji /0 odpowiednie przyporzadkowanie

brak zezwolenia Gdzie pojawia si¢ wskazanie?
Menu Info
Wyjasnienie:
DI1 (zezwalajgce) niezatgczone (otwarte albo 0 V)
mozliwa przyczyna:
Wejscie zezwalajace DI1 na GRCP nie jest zatagczone, brak zezwole-
nia z nadrzednego ukfadu sterujgcego, mostek druciany miedzy +24 V
i DI1 niezatozony.
Srodek zaradczy:
Sprawdzi¢ oprzewodowanie, ewentualnie sprawdzi¢ sygnat z nad-

rzednego uktadu sterujgcego / regulacje

Wartos¢ zadana 2 Gdzie pojawia sie wskazanie?
Menu Info
Wyjasnienie:
Regulacja odbywa sie na warto$¢ zadang 2, DI3 jest zatgczone (+24
V)
mozliwa przyczyna:
z reguty celowa akcja z interfejsu klienta
Srodek zaradczy:

nie wymaga $rodkéw zaradczych

Tabelle: Komunikaty o btedach / Ostrzezenia na wyswietlaczu

GUNTNER
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. Kod miga-
Komunikaty / .
L. PRIO PRIO  niaLED
WOstrzezenia .
. 2 na stopniu
na wyswietlaczu

koncowym

Ograniczenie nocne

Btad czujnika 1 X
Btad czujnika 2 X
Btad czujnika 3 X

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info

Wyjasnienie:

ograniczenie nocne wigczone, DI2 zatgczone lub uaktywnione przez
zegar sterujgcy

mozliwa przyczyna:

z reguly celowa akcja z interfejsu klienta

Srodek zaradczy:

nie wymaga srodkéw zaradczych

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarmow

Wyjasnienie:

Czujnik na wejsciu Al1 jest wadliwy lub sygnat jest poza zakresem po-
miaru (4 ... 20 mA)

mozliwa przyczyna:

zerwanie kabla, czujnik niepodtgczony, czujnik uszkodzony

Srodek zaradczy:

Sprawdzi¢ konfiguracje 10, sprawdzi¢ potgczenia i oprzewodowanie,
sprawdzi¢ prad wejsciowy, ktory musi wynosic¢ od 4 do 20 mA, ponizej

2 mA pojawia sie komunikat o btedzie; wymieni¢ czujnik

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamig¢ alarmoéw

Wyjasnienie:

Czujnik na przetgczalnym wejsciu Al2 jest wadliwy lub sygnat jest po-
za zakresem pomiaru (4 ... 20 mA lub KTY)

mozliwa przyczyna:

zerwanie kabla, czujnik niepodtgczony, czujnik uszkodzony
Srodek zaradczy:

Sprawdzi¢ konfiguracje 10, sprawdzi¢ potgczenia i oprzewodowanie,
sprawdzi¢ prad wejsciowy, ktory musi wynosi¢ od 4 do 20 mA, ponizej
2 mA pojawia sie komunikat o btedzie; wymieni¢ czujnik; jesli podtg-

czony jest czujnik KTY, sprawdzi¢ warto$¢ rezystancji

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarmow

Wyjasnienie:

Czujnik na wejsciu Al3 jest wadliwy lub sygnat jest poza zakresem po-
miaru (KTY)

mozliwa przyczyna:

zerwanie kabla, czujnik niepodtgczony, czujnik uszkodzony

Srodek zaradczy:

Sprawdzié konfiguracje 10, sprawdzi¢ potgczenia i oprzewodowanie,

wymieni¢ czujnik

Tabelle: Komunikaty o btedach / Ostrzezenia na wyswietlaczu
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Komunikaty /
WOstrzezenia
na wyswietlaczu

Btad czujnika 4

PHC n: TK (termo-
styk) n NOK
(tylko w wariancie com-

pact)

PHC 1: TKNOK

(tylko w wariancie modu-

lar)

PHC n: ochrona
(tylko w wariancie modu-

lar)

PHC n: NOK

PRIO PRIO

1

2

Kod miga-
nia LED
na stopniu
koncowym

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarméw

Wyjasnienie:

Sygnat jest poza zakresem pomiaru (0...10 V)

mozliwa przyczyna:

napiecie powyzej 12 V

Srodek zaradczy:

Sprawdzié konfiguracje 10, sprawdzi¢ napigcie zrédta napigcia, ktére
musi wynosi¢ od 0 do +10 V, ewentualnie do tego wejscia jest podta-

czone napiecie +24 V

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarméw

Wyjasnienie:

zadziatanie termostyku jednego z wentylatorow

mozliwa przyczyna:

usterka jednego z wentylatoréw, zadziatanie termostyku

Srodek zaradczy:

Sprawdzié, czy chodzi o usterke wentylatora; jesli btad bedzie sie po-
wtarzac czesciej, wentylator moze by¢ uszkodzony i musi zosta¢ wy-

mieniony

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamig¢ alarmoéw

Wyjasnienie:

Zadziatat wytgcznik silnikowy jednego z wentylatoréw

mozliwa przyczyna:

za duzy pobor pradu przez ten wentylator

Srodek zaradczy:

Sprawdzié, czy chodzi o usterke wentylatora; wentylator moze by¢ za-
blokowany; sprawdzi¢, czy nie przyjeto zbyt szybkiego wzrostu linio-
wego predkosci; jesli btad bedzie sie powtarza¢ czesciej, wentylator

moze by¢ uszkodzony i musi by¢ wymieniony

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarméw

Wyjasnienie:

stopien koncowy n z nacinaniem fazy nie wysterowuje sie przez CAN-
Bus lub przestat si¢ zgtaszaé

mozliwa przyczyna:

stopien koncowy uszkodzony, usterka okablowania CAN-Bus (wycia-
gniety wtyk lub uszkodzony kabel)

Srodek zaradczy:

sprawdzi¢ napiecie zasilajgce/bezpieczniki stopnia koncowego,

sprawdzi¢ okablowanie CAN-Bus

Tabelle: Komunikaty o btedach / Ostrzezenia na wyswietlaczu
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. Kod miga-
Komunikaty / .
.. PRIO PRIO  niaLED
WOstrzezenia .
. 2 na stopniu
na wyswietlaczu i
koncowym
PHC n: IENPO X -
PHC n: Pole wiruja- X WLACZONE
ce
PHC n: Lx NOK X 1x
PHC n: SYM NOK X 2x

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarméw

Wyjasnienie:

Wejscie ENPO na stopniu koicowym z nacinaniem fazy nieaktywne
mimo, ze jest zezwolenie dla GRCP.1

mozliwa przyczyna:

btad oprzewodowania/zerwanie kabla

Srodek zaradczy:

sprawdzi¢ oprzewodowanie

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarméw + czerwone LED na stopniach koncowy-
ch

Wyjasnienie:

pole wirujgce zasilania pradem tréjfazowym jest podtgczone niewta-
Sciwie

mozliwa przyczyna:

btad oprzewodowania

Srodek zaradczy:

podtgczy¢ zasilanie pradem tréjfazowym z prawoskretnym polem wi-

rujgcym

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamig¢ alarmoéw + czerwona LED na stopniu koAcowym
Wyjasnienie:

zanik fazy na stopniu koricowym z nacinaniem fazy

mozliwa przyczyna:

zanik fazy, zadziatat bezpiecznik na jednej z faz

Srodek zaradczy:

sprawdzi¢ napiecie wszystkich faz sieci, sprawdzi¢ bezpieczniki

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamig¢ alarmoéw + czerwona LED na stopniu koAcowym
Wyjasnienie:

nieprawidtowa symetria sieci na stopniu koricowym z nacinaniem fazy
mozliwa przyczyna:

usterka zasilania z sieci

Srodek zaradczy:

sprawdzi¢ symetrie sieci

Tabelle: Komunikaty o btedach / Ostrzezenia na wyswietlaczu
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. Kod miga-
Komunikaty /
L. PRIO PRIO  niaLED
WOstrzezenia .
. 2 na stopniu
na wyswietlaczu i
koncowym
PHC n: TEMP X 3x
PHC n: O-TEMP X 4x
PHC n: CPU 5x

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarméw + czerwona LED na stopniu konncowym
Wyjasnienie:

temperatura w chfodnicy stopnia koncowego z nacinaniem fazy n
osiggneta wartos¢ krytyczng (tylko GPHC x)

mozliwa przyczyna:

niedostateczne chtodzenie, niewtasciwe zaprojektowanie urzgdzenia,
uszkodzenie urzgdzenia, za duzy prad silnika (lub zwarcie migdzyfa-
zowe w uzwojeniu)

Srodek zaradczy:

sprawdzi¢, czy chfodnica jest odstonieta, sprawdzi¢, czy wentylator
obraca sig w celu chtodzenia, sprawdzi¢ wentylacje szafy rozdzielczej,
sprawdzi¢ prad(y) wentylatora(éw), ewentualnie wymieni¢ wentylator,

ewentualnie powiadomi¢ serwis, wymieni¢ urzadzenie

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamie¢ alarméw + czerwona LED na stopniu koncowym
Wyjasnienie:

Temperatura w chtodnicy stopnia koricowego z nacinaniem fazy n
osiggneta wartos¢ krytyczna i stopien koncowy zostat wytgczony (tylko
GPHC x)

mozliwa przyczyna:

niedostateczne chtodzenie, niewtasciwe zaprojektowanie urzadzenia,
za duzy prad silnika (lub zwarcie migdzyfazowe w uzwojeniu)
Srodek zaradczy:

sprawdzi¢, czy chfodnica jest odstonieta, sprawdzi¢, czy wentylator
obraca sig w celu chtodzenia, sprawdzi¢ wentylacje szafy rozdzielczej,
sprawdzi¢ prad(y) wentylatora(éw), ewentualnie wymieni¢ wentylator,

ewentualnie powiadomi¢ serwis, wymieni¢ urzadzenie

Gdzie pojawia sie wskazanie?

Menu Info + Pamig¢ alarmoéw + czerwona LED na stopniu kohcowym
Wyjasnienie:

wystapit btad wewnetrzny stopnia koricowego z nacinaniem fazy, btad
zbiorczy CPU

mozliwa przyczyna:

elektronika uszkodzona

Srodek zaradczy:

powiadomi¢ serwis, wymieni¢ urzadzenie

Tabelle: Komunikaty o btedach / Ostrzezenia na wyswietlaczu
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Komunikaty /

Kod miga-

PRIO PRIO nia LED

WOstrzezenia
na wyswietlaczu

Usterka sprzetu

2 na stopniu
koncowym

- - szybkie cig- Gdzie pojawia sie wskazanie?

gte miganie czerwona LED na stopniu korncowym z nacinaniem fazy szybko miga
Wyjasnienie:
stopien koncowy utracit potgczenie CAN z urzadzeniem Master
(GRCP.1), bypass programowy jest wtgczony i zostat uaktywniony
mozliwa przyczyna:
urzadzenie regulacyjne GRCP.1 ma awarig, potgczenie CAN-Bus z
GRCP.1 jest przerwane lub uszkodzone. Ztgcze CAN na stopniu kon-
cowym jest uszkodzone.
Srodek zaradczy:
sprawdzi¢ napiecie zasilajgce urzadzenia regulacyjnego GRCP.1,
sprawdzi¢ potgczenie CAN miedzy GRCP.1 i stopniami koncowymi,

ewentualnie powiadomi¢ serwis i wymieni¢ urzadzenie

X Gdzie pojawia sie wskazanie?
Menu Info + Pamie¢ alarmow
Wyjasnienie:
we wszystkich stopniach koficowych z nacinaniem fazy wystgpuje
btad
mozliwa przyczyna:
we wszystkich stopniach koficowych z nacinaniem fazy wystgpuje
btad, potaczenie CAN miedzy GRCP.1 i stopniami kohcowymi uszko-
dzone, ztgcze CAN na GRCP.1 uszkodzone
Srodek zaradczy:
sprawdzi¢ napiecie zasilajgce stopni koricowych z nacinaniem fazy,
sprawdzi¢ potgczenie CAN migdzy GRCP.1 i stopniem koncowym,

ewentualnie powiadomi¢ serwis

Tabelle: Komunikaty o btedach / Ostrzezenia na wyswietlaczu

* Miedzy kodami migania jest 5 sekund przerwy.

XX

PRIO 1

PRIO 2

Komunikat eksploata-
cyjny

Praca w trybie Hard-
Bypass

= rodzaj btedu, stuzy do
ewentualnej diagnozy
szczegotowej

numer wejscia

styki przekaznikowe
11/12

= styki przekaznikowe

21/22

= styki przekaznikowe jesli sygnat nastawczy > 0%
31/34

= styki przekaznikowe
41/42
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11 Wskazéwki dotyczace wyszukiwania btedéw
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