Glntner BTC-003

Cliente: NOVO NORDISK

Equipamento: ADC HD 090.12X9/10AA-E84L/02M
Projeto: B50004784

Numero do documento: GB-B50004784_BT

Ano de Fabricacéo: 2024

LIMPEZA DOS ALETADOS.

Os equipamentos aletados devem sempre estar limpos para manter o desempenho adequado. Em
periodos de alta demanda de resfriamento ou quando em condi¢des de sujeira prevalecem, o bloco
deve ser limpo com maior regularidade.

Informacg8es Gerais!

- Toda a energia deve ser desconectada e bloqueada antes de qualquer limpeza;

- Certifique-se que as conexdes que transportam o fluido de trabalho estejam bloqueadas;

- Sempre remover residuos grandes do bloco e alinhar as aletas antes da limpeza;

- N&o usar limpadores de bloco com produto quimico acido ou alcalino;

- O aluminio é um material anfétero, ou seja, reage com substancias acidas e basicas, usar limpadores
de bloco com produto quimico neutro;

- Pode ser utilizado inibidor de corroséo de aluminio na solu¢éo de limpeza. O ndo cumprimento
destas instrugdes pode resultar em severa corrosao da area de superficie aletada;

- Solugbes de limpeza e/ou desinfecgdo devem ser compativeis com os materiais de construcao da
unidade;

- Utilize agente de limpeza ambientalmente correto.

Métodos de limpeza: A limpeza podera ser realizada através de 3 métodos distintos, dependendo da
guantidade de material depositado no equipamento (sujidades):

Limpeza com ar comprimido:

1° PASSO:
Jateie a serpentina com ar comprimido na pressdo méaxima de 80 bar para remover sujeiras e contaminantes a
uma distancia minima de 20 cm.
2° PASSO:
Limpe a serpentina de cima para baixo permitindo que a sujeira escorra até embaixo. A limpeza deve realizar-se
até a remocao completa de toda a sujeira.
3° PASSO:
Jateie a carenagem e bandeja com ar comprimido na pressdo maxima de 10 bar para remover sujeiras e
contaminantes a uma distancia minima de 20 cm.
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Atencao: Sempre limpe ou borrife na direcao das aletas. Nunca limpe a 90° das aletas!
Méaxima pressao de vapor permitida 6 bar (distancia minima das aletas — 20 cm).

Limpeza hidraulica:

1° PASSO:

Desligue os ventiladores. Agua ou jato de vapor podem danificar os ventiladores, conexdes elétricas ou outros
componentes.

2° PASSO:

Verifique se as conexdes elétricas e motores, bem como componentes e produtos armazenados que podem ser
atingidos por agua ou jato de vapor.

Proteja-os, se necessario.

3° PASSO:
Ao utilizar o jato de agua de alta presséo, ou jato de vapor, ou agentes de limpeza neutros, deve ser

considerada a pressdo maxima de 50 bar para a serpentina e 10 bar para os fechamentos e bandeja a

uma distancia de 20 cm.
Enxague a unidade depois da limpeza para remocéo total dos produtos de limpeza.

Atencéo:

Ao usar um lavador de alta pressédo para limpar o

bloco, a pressao do spray ndo pode exceder 75 bar
e a cabeca do spray deve estar no minimo a 30 cm
da area de superficie aletada. O angulo de spray ndo

deve ser maior que 15 graus e deve ser direcionado l
Il

na perpendicular da area frontal do bloco.
Ao usar lavador de alta presséao, verificar se nao

causara nenhum dano mecéanico nas aletas.

Limpeza mecénica com escovas:

1° PASSO:
Assopre debaixo das aletas com ar (s6 recomendado para depdsitos de luz, secos com po).

2° PASSO:
Com pouca sujeira e material fibroso, principalmente na entrada das aletas, remova poeira ou sujeira seca com
uma escova. Use escovas macias (nunca escova de aco ou semelhante) ou use um aspirador industrial.
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Importante!
Os operadores devem utilizar os seguintes equipamentos de protecao individual (EPI'S):
Macacéao plastico, luvas, botas impermeaveis, 6culos e mascara. Obs.: Seguir
recomendacao do fabricante da solugéo de limpeza.

Em caso de duvidas ou necessidade de maiores informacdes consulte nosso area
técnica.
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